
Pozycja Przekrój

Materiał Liczba

Długość

(mm)

Jednostkowa

(kg/m)

Elementu

(kg)

Całkowita

(kg)

Masa

  Masa łączna elementów (kg)

  Dodatek na spoiny (kg)

  Masa całkowita (kg)

bl 1 Blacha 6x50

STAL St3S

S 235JRG2

24
50,00 0,12 2,83

bl 2 Blacha 6x50

STAL St3S

S 235JRG2

24
50,00 0,12 2,83

bl 3 Blacha 6x50

STAL St3S

S 235JRG2

25
50,00 0,12 2,94

bl 4 Blacha 6x60

STAL St3S

S 235JRG2

32
80,00 0,23 7,24

bl 5 Blacha 6x136

STAL St3S

S 235JRG2

48
126,03 0,81 38,65

bl 6 Blacha 10x220

STAL St3S

S 235JRG2

17
220,00 3,80 64,61

p 1

LR 60x60x5

STAL St3S

S 235JRG2

36
100,00 4,570 0,46 16,45

p 2

LR 60x60x5

STAL St3S

S 235JRG2

6
100,00 4,570 0,46 2,74

p 3

LR 60x60x5

STAL St3S

S 235JRG2

9
140,00 4,570 0,64 5,76

p 4

LR 60x60x5

STAL St3S

S 235JRG2

6
160,00 4,570 0,73 4,39

p 5

LR 60x60x5

STAL St3S

S 235JRG2

6
160,00 4,570 0,73 4,39

p 6

LR 60x60x5

STAL St3S

S 235JRG2

2
160,00 4,570 0,73 1,46

p 7

LR 60x60x5

STAL St3S

S 235JRG2

2
160,00 4,570 0,73 1,46

p 8

RK 50x50x3

STAL St3S

S 235JRG2

8
960,00 4,350 4,18 33,41

p 9

RK 50x50x3

STAL St3S

S 235JRG2

12
1785,00 4,350 7,76 93,18

p 10

RK 50x50x3

STAL St3S

S 235JRG2

8
1800,00 4,350 7,83 62,64

p 11

RK 50x50x3

STAL St3S

S 235JRG2

12
1918,00 4,350 8,34 100,12

p 12

RK 100x4

STAL St3S

S 235JRG2

3
2154,18 11,730 25,27 75,81

p 13

RK 100x4

STAL St3S

S 235JRG2

4
2184,92 11,730 25,63 102,52

p 14

RK 100x4

STAL St3S

S 235JRG2

3
2184,92 11,730 25,63 76,89

p 15

RK 100x4

STAL St3S

S 235JRG2

4
2320,07 11,730 27,21 108,86

p 16

RK 100x4

STAL St3S

S 235JRG2

3
2320,07 11,730 27,21 81,64

p 17

ROND 16

STAL St3S

S 235JRG2

12
2563,40 1,580 4,05 48,60

p 18

ROND 16

STAL St3S

S 235JRG2

8
2613,32 1,580 4,13 33,03

p 19

ROND 16

STAL St3S

S 235JRG2

4
2737,68 1,580 4,33 17,30

p 20

RK 100x4

STAL St3S

S 235JRG2

3
3872,36 11,730 45,42 136,27

p 21

RP 150x100x4

STAL St3S

S 235JRG2

4
3872,36 15,100 58,47 233,89

p 22

RK 60x60x3

STAL St3S

S 235JRG2

2
6470,00 5,290 34,23 68,45

p 23

RK 60x60x3

STAL St3S

S 235JRG2

2
6470,00 5,290 34,23 68,45

p 24

RP 60x40x3

STAL St3S

S 235JRG2

7
6470,00 4,250 27,50 192,48

p 25

RP 60x40x3

STAL St3S

S 235JRG2

7
6470,00 4,250 27,50 192,48

1881,78

37,64

1919,41
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Stadium:

Skala:

Nr rys.: 

1:20

1:100

KONSTRUKCJA

WIATA

UWAGA:

1. Rozpatrywać łącznie z proj. Architektury, Instalacji oraz pozostałymi rys. proj. Konstrukcji.

2. Przed wykonaniem elementów sprawdzić wymiary na budowie.

3. W przypadku braku szczegółowych zaleceń w projekciedotyczących wykonania poszczególnych elementów obiektu, należy zastosować

zasady sztuki budowlanej i obowiązujące Polskie Normy.

4. Obiekt wykonać z zasadami sztuki budowlanej i obowiązujących Polskich Norm.

5. Autor nie ponosi odpowiedzialności za wszelkie zmiany wprowadzone bez jego zgody na etapie realizcji przez inwestora.

Łukasz Cabaj

inż.

mgr inż.

Andrzej Smaga

 MAP/0289/PWOK/08

 w spec. konstr. -bud.

m e r i t u m Grupa Budowlana spółka z ograniczoną odpowiedzialnością sp.k.,

meritum

g r u p a   b u d o w l a n a

K/W/2

Lokalizacja:

Inwestor:

Inwestycja:

Komenda Wojewódzka Policji

z siedzibą w Katowicach przy ul. Lompy 19

Bielsko - Biała, ul. Wapienna i Piekarska

działki nr: 4102/15, 4102/16, 4102/12, 4079/149 oraz 4198/117

"Budowa kompleksu budynków Komendy Miejskiej Policji przy

ul. Wapiennej w Bielsku-Białej wraz z budową dwóch zjazdów,

chodników, dróg wewnętrznych, miejsc parkingowych, kojców dla

psów oraz infrastruktury technicznej przy ul. Wapiennej i

Piekarskiej w Bielsku Białej na dz. nr 4102/15, 4102/16, 4102/12,

4079/149 oraz 4198/117"

Andrzej Kumala

mgr. inż.

D
a
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   10.2017

   10.2017

   10.2017

UWAGA:

1. Elementy z konstrukcyjnej stali profilowej zabezpieczyć antykorozyjnie powłokami 

lakierniczymi.

2. S
poiny nieoznaczone (pachwinowe) wykonać jednostronne o grubości a=0,7g, 

dwustronne 0,5g;

dzie: g=grubość cieńszego z łączonych elementów.

3. Elektrody ER 1.46 .

4. Stal profilowa klasy St3S .

5. Śruby klasy 8.8 M12, M16.

6. Blachy przykręcać do kotew wklejanych chemicznie na głębokość min 300mm.

7. Elementy z oznaczeniem (*) wykonać jako lustrzane odbicie.


