Jednostka Projektowa:

BIURO PROJEKTOW ,INZYNIERIA LADOWA”
Magdalena Radlak

45 - 355 OPOLE, UL 1 - GO MAJA 97/2

NIP: 754-214-19-47, REGON: 532179560

mail: magproj@o2.pl, tel. +48 885 599 251

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST- B — 3 — Zbrojenie

Nazwa zamodwienia:

SIEWIERZU”

Nazwa obiektu:

BUDYNEK KOMISARIATU POLICJI W SIEWIERZU

Adres obiektu budowlanego:

42 - 470 SIEWIERZ, UL. KOPERNIKA 33,
DZ. NR 3275; 3278/1

Kod CPV 45000000 - 7 - Roboty budowlane
Kod CPV 45200000 - 9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia

Kody CPV: kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii lgdowej i wodnej
Kod CPV 45262310-7- Zbrojenie

Inwestor: KOMENDA WOJEWODZKA POLICJI W KATOWICACH

Adres inwestora

UL. J. LOMPY 19, 40 - 038 KATOWICE

Autor opracowania:

mgr inZ. Szymon Radlak

Data opracowania: maj 2015r.

20

»REMONT WRAZ Z PRZEBUDOWA KOMISARIATU POLICJI W




1.cZESC OGOLNA
Nazwa nadana zamdwieniu przez zamawiajacego:
»REMONT WRAZ Z PRZEBUDOWA KOMISARIATU POLICJI W SIEWIERZU”

Przedmiot i zakres robot budowlanych:

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zbrojeniowych przy realizacji projektu pn.: ,,REMONT WRAZ Z PRZEBUDOWA KOMISARIATU POLICII W
SIEWIERZU”

SST jest jednym z dokumentdw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu ww. robdt zgodnie z ustawg o
zamowieniach publicznych. Stosowany jest réwniez przy realizacji, odbiorach i rozliczaniu robot zbrojeniowych.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych
prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlane;j.

Zakres robét:

e Wykonanie i utozenie zbrojenia: faw fundamentowych, fundamentu szlabanu, fundamentéw ogrodzenia i
elementéw matej architektury, trzpieni, schodéw zewnetrznych, posadzki na gruncie, ptyt monolitycznych —
uzupetnienia stropdw,

e Naprawa rys— zszycie rys pretami systemowymi — zakres zgodnie z projektem,

e Wykonanie poduszek betonowych,

e Przygotowanie zbrojenia, sortowanie, oczyszczenie i prostowanie pretow do zbrojenia betonu, ciecie pretow,
giecie pretow,

e Transport przygotowanego zbrojenia do miejsca montazu,

e Montaz zbrojenia, kontrolg jakosci robot i materiatéw.

Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych:

Informacje o terenie budowy zawierajace wszystkie niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

Informacje dotyczgce organizacji robdt budowlanych, zabezpieczenia intereséw oséb trzecich, ochrony srodowiska,
warunkow bezpieczenstwa pracy, zaplecza dla potrzeb wykonawcy, warunkéw dotyczgcych organizacji ruchu,
ogrodzenia, zabezpieczenia chodnikdow i jezdni zawarte sg w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robét Budowlanych OST.

Okreslenia podstawowe, zawierajgce definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej niezdefiniowanych, a

wymagajacych zdefiniowania w celu jednoznacznego rozumienia zapiséw dokumentacji projektowej i

specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych.

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z normami wymienionymi w dokumentach odniesienia oraz

okresleniami podanymi w OST

e  Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

e Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposdb
czynny.

. WYMAGANIA DOTYCZACE WtASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA
ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKEADOWANIEM |
KONTROLA JAKOSCI - POSZCZEGOLNE WYMAGANIA ODNOSI SIE DO POSTANOWIEN NORM

Materiaty:

e Stal: A-1ll,

e Srednice pretéw: zgodnie z projektem,

e Elastyczne prety, ciegna i kotwy wykonane z austenitycznej stali nierdzewnej o charakterystycznym,
helikoidalnym (Srubowym) ksztatcie. Standardowa, handlowa dtugosé pretéw wynosi 10 m. Prety mozna taczy¢
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ze soba, zginaé, uktadaé¢ w wigzki. Ich produkcja jest zgodna z norma: EN ISO 9002:1994 (Certyfikat TUV —
Rheinland Europa Kft. nr 75 100 8417).,

e Niekurczliwe, elastyczne, szybkowigzgce zaprawy wykonane na bazie cementu. Charakteryzujg sie doskonata
przyczepnoscia w kontakcie z rédznymi materiatami. Ich produkcja odpowiada wymogom normy EN ISO
9001:1994 (Certyfikat TUV — Manamegent Serwice GmbH — nr 12 100 5922 TMS). Zaprawy sprzedawane sg w
zestawach zawierajacych dwa sktadniki (sproszkowany i ptynny), po zmieszaniu ktérych uzyskuje sie gotowga do
uzycia plastyczng mase. Do przygotowania zaprawy nalezy uzywac sktadnikéw dostarczanych przez producenta
(nie wolno dolewa¢ wody, dosypywac cementu, piasku, plastyfikatorow, itp.).

Drut montazowy
Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe
muszg by¢ przymocowane do pretow.

1l. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB ZALECANYCH DO WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALtOZONA JAKOSCIA

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak:
gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na terenie budowy. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Do wykonywania robdt z zastosowaniem pretdw z austenitycznej stali nierdzewnej stosowaé¢ ogoélnodostepne
narzedzia, a w szczegdlnosci: bruzdownice wyposazone w wiasciwe, dostosowane do cietego materiatu tarcze,
odkurzacze przemystowe, wiertarki udarowe, mate, przenosne sprezarki powietrza, przenosne urzadzenia
cisnieniowe do mycia, pistolety iniekcyjne i inne wskazane przez producenta wybranego systemu.

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposdb zapewniajgcy unikniecie
trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wyroby wchodzace w sktad zestawu do ,,zszywania” rys konstrukcyjnych powinny by¢ dostarczane w oryginalnych
opakowaniach producenta, ogdlnie stosowanymi s$rodkami transportu i przechowywane w warunkach
zapewniajgcych niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych. Wyroby (szczegdlnie zaprawy) chroni¢ przed wilgocig i
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Sktadowaé maksymalnie w 5 poziomach. Do kazdego opakowania
powinna by¢ dotgczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe wyrobu

- nazwe i adres producenta

- mase netto

- liczbe sztuk i dtugos¢ (w przypadku pretéow i kotew)

- date produkcji i termin przydatnosci do uzycia (w przypadku zaprawy)

- informacje o sposobie przechowywania i transportu

- wskazanie dokumentéw odniesienia (normy techniczne)

- nr certyfikatu lub deklaracji zgodnosci
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- znak budowlany

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH Z PODANIEM SPOSOBU WYKONCZENIA
POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW, TOLERANCJI WYMIAROWYCH, SZCZEGOLOW TECHNOLOGICZNYCH ORAZ
NIEZBEDNE INFORMACIJE DOTYCZACE ODCINKOW ROBOT BUDOWLANYCH, PRZERW | OGRANICZEN, A
TAKZE WYMAGANIA SPECJALNE

Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i

gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

Czyszczenie siatki

Siatke przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdow rdzy, kurzu i btota. Prety
siatki zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajgcymi ttuszcze. Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal
pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocona oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzona
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Prostowanie siatki
Dopuszcza sie prostowanie pretédw za pomocy kluczy, mtotkdéw, Scianek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego
odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

Ciecie siatki zbrojeniowych

Ciecie siatki nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym
celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

Montaz siatki

Uktad siatki w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia
w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W
konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowac stali
zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra
byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy wigzac
drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1
mm, uzywa sie do tgczenia pretéw o Srednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o Srednicy
1,5 mm.

Naprawa rys— zszycie rys pretami systemowymi:

Technika napraw polega na montazu odpowiednio dobranych pretéow i zatopieniu ich w zaprawie we wczesniej
wyfrezowanych szczelinach lub wywierconych otworach. Oba sposoby mozna stosowac tgcznie.

Narzedzia niezbedne przy wykonywaniu napraw to: bruzdownice z odkurzaczami umozliwiajgce wykonanie w cegle,
kamieniu i betonie szczelin o szerokosciach od 1 do 2 cm i gtebokosciach do 7 cm (szerokosci i gtebokosci
frezowania okresla projekt PW), wiertarki udarowe z wierttami o $rednicach od 12 do 16 mm i dtugosciach
odpowiadajgcych zatozeniom projektu, reczne urzadzenia cisnieniowe do mycia, przenos$ne sprezarki i pistolety
iniekcyjne do zapraw z odpowiednimi koncédwkami, narzedzia pomocnicze.

U Montaz pretéw w szczelinach:

- wyfrezowac szczeliny zgodnie z okreslong w projekcie lokalizacjg i wymiarami
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- oczysci¢ szczeliny z pozostatosci frezowania, wyczyscié pozostaty pyt przy pomocy sprezonego powietrza i
wody pod cisnieniem,

- wypetni¢ wilgotne szczeliny (przy pomocy pistoletu iniekcyjnego) pierwsza warstwa zaprawy o grubosci
okoto 10 mm,

- zatopi¢ w zaprawie przygotowane wczesniej prety i pokry¢ je przy pomocy pistoletu kolejng warstwg
zaprawy o tej samej grubosci (w niektorych przypadkach wtozone do szczelin profile na czas wigzania
zaprawy nalezy zablokowad przy pomocy klinédw drewnianych),

- po zwigzaniu zaprawy (na drugi dzien) — jesli istnieje taka potrzeba, wypetni¢ pozostate szczeliny zaprawa
do spoinowania.

W przypadku montazu w szczelinie wiecej niz 1 preta, czynnosci nalezy powtarzaé zgodnie z powyzszg procedura.

. Montaz pretéw w otworach (kotwy):

- wywierci¢ w miejscach okreslonych w projekcie otwory o zadanych srednicach i gtebokosciach,

- wyczysci¢ otwory przy pomocy sprezonego powietrza i biezgcej wody,

- wpompowac przy pomocy pistoletu iniekcyjnego z odpowiednig koncéwka (rurka zamontowana na
koncdéwce pistoletu) zaprawe do otworu,

- wkreci¢ w wypetniony zaprawga otwdr przygotowang wczesniej kotwe,

- po zamontowaniu kotew — wyczyscic¢ szpachelka naddatek zaprawy.

Wszystkie roboty powinny by¢é wykonywane w temperaturze otoczenia powyzej 5°C, zgodnie z wytycznymi
producenta przez wykonawcéw posiadajgcych autoryzacje producenta na wykonawstwo robot z zastosowaniem
wybranej technologii.

W trakcie wykonywania robét uzywac odziezy ochronnej i rekawic. Szczegdlnie chroni¢ oczy przed dziataniem
zapraw. W przypadku kontaktu zapraw z oczami natychmiast skontaktowac sie z lekarzem. Zabrudzenia skéry my¢
biezgcg woda z mydtem. W trakcie przygotowywania i montazu pretéw zachowac szczegdlng ostroznosé. Chronié
rece i oczy przed skaleczeniami i innymi uszkodzeniami mechanicznymi — materiat sprezysty.

VI. OPIS DZIAtAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM WYROBOW | ROBOT
BUDOWLANYCH W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA

Kontrola jakosci robdét wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowga oraz

podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Do badania nalezy pobraé¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobra¢ z réznych miejsc

kregu. Jakosé pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Dopuszczalne tolerancje wymiardw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

e otulenie wktadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci
otuliny,

e rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

e odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

o  dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

e  miejscowe wykrzywienie: 5 mm.

VIl. WYMAGANIA DOTYCZACZE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Zgodnie z OST pkt VII.

VIIl. OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowgq i SST.

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

a) Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robdét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu s3:

e pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdét zgodnie z dokumentacja
projektowq i SST,
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e inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robat.

Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakoniczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementéw, ktdrych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidér powinien polegac na sprawdzeniu:

e zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektows,

e zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby siatek w poszczegdlnych przekrojach,

e prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien pretow,

e zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Naprawa rys — zszycie rys pretami systemowymi:

Odbidér robdt powinien odbywac sie przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykonczeniowych.

Ocenie przy odbiorze podlega:

- sposob wykonania wzmocnien i ich zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng (w szczegdlnosci, kontrola pokrycia
pretow zaprawg systemowg oraz przyleganie zaprawy do elementéw konstrukcyjnych muru)

- posiadanie przez wykonawce deklaracji zgodnosci dla kazdej partii montowanych materiatéw

IX. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH
Podstawg ptatnosci beda warunki zawarte w umowie miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

X. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

e PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

e  PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

e  PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

e |DT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

e PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania Poprawki PN-ISO
6935-2/AK:1998/Ap1:1999

e  PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

e PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne. Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal
okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

e  PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Inne dokumenty i instrukcje

o Karty techniczne

. Instrukcje montazu

. Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

. Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukgji,

. Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.ITB-2004,

. PN-EN 998-2:2004/Ap1:2008 (IDN EN 998-2:2003) — zaprawy Saver Powder S i HS,
. PN-EN 845-1 — profile Saver Powder,

. Wytyczne montazowe — ,,Brutt Technologies — Poradnik projektanta i wykonawcy”.
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