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B.00.00.00
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH (ST) ST

I. CZESC OGOLNA.

1. Nazwa zaméwienia.

Budowa Komisariatu Policji przy ul. Zawiercianskiej w Kluczach, budowa muréw oporowych oraz budowa
utwardzen terenu (ciggéw pieszo-jezdnych, chodnikéw, miejsc postojowych)

2. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne wykonania i odbioru robot dotyczace
zamierzenia inwestycyjnego p.n. Budowa Komisariatu Policji przy ul. Zawiercianskiej w Kluczach, budowa
muréw oporowych oraz budowa utwardzen terenu (ciggéw pieszo-jezdnych, chodnikéw, miejsc postojowych)

3. Roboty towarzysz gce i tymczasowe.
W pojeciu Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.04.2004r Dz. U. Nr 202 poz. 2072
przewiduje sie wykonywanie rob6t towarzyszgcych i tymczasowych — rusztowania, ogrodzenie placu

budowy.

4. Informacje o terenie budowy.

Obszar przewidziany pod inwestycje znajduje sie na dziatkach nr 2/27 j.e. 0020, obreb
Golecin. Dostep do drogi publicznej realizowany jest poprzez istniejgcy zjazd.
Terenem budowy jest obszar dziatek nr 2/27 przy ul. Dojazd 34 w Poznaniu, w tym miejsca przeznaczone

na place sktadowania materiatow budowlanych niezbednych do wykonania okreslonego zamowienia.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
zamoéwienia, az do zakonczenia i odbioru koncowego robot. W czasie wykonywania robét Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac wszystkie tymczasowe urzgadzenia zabezpieczajgce. Fakt
przystgpienia do rob6t Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony
Z Zamawiajgcym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach uzgodnionych przez Zamawiajgcego
tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie

i przyjmuje sie, ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;j.

4.1. Organizacja robot budowlanych:

Wg zasad BHP, p.poz. oraz harmonogramu robot.

4.2. Zabezpieczenie intereséw 0s6b trzecich:



Zabezpieczenie intereséw 0soOb trzecich zapewnione zostanie poprzez odgrodzenie maszyn
i urzgdzen posiadajacych wszelkie niezbedne oznakowania i dopuszczenia oraz poprzez odgrodzenie terenu

budowy tasmag znakowg przez Wykonawce.

4.3. Ochrona srodowiska:

Wykonawca podczas prowadzenia rob6t ma obowigzek stosowaé sie do przepisow
zawartych w ustawie z dnia 27.04.2001r. — ,Prawo ochrony srodowiska”, a w szczegdlnosci:
3 - utrzymywac w nalezytym stanie teren budowy;
4 - podejmowac wszelkie kroki majgce na celu unikniecie uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb
trzecich lub wiasnosci, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych zjawisk powstatych w nastepstwie
realizacji zamowienia na terenie i wokoét terenu budowy;
5 - zachowa¢ $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow

wodnych pytami, zawiesinami, substancjami toksycznymi, organicznymi i niebezpiecznymi dla $rodowiska

wodnego;

6 - zachowac¢ srodki ostroznosci zwigzane z mozliwoscig powstania pozaru;

7 - tlumic¢ halas;

8 - na biezgco wywozi¢ oraz utylizowaé gruz i odpady niebezpieczne zgodnie z odrebnymi
przepisami.

Wszystkie koszty wynikajace z zapisOw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,

ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;j.

4.4. Warunki BHP:

Wykonawca podczas realizacji zaméwienia ma obowigzek przestrzegania przepisow
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy, a w szczegolnosci ma zadba¢ o to, aby pracownicy nie wykonywali pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan
sanitarnych, a takze, aby posiadali odpowiednig odziez ochronng. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzgdzenia sanitarne, socjalne oraz zabezpieczajgce dla zapewnienia bezpieczenstwa wokot
terenu budowy. Ponadto Zamawiajgcy stawia wymdg, aby realizacja umowy przebiegala zgodnie
z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19.03.2003r.
w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapisOw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie

i przyjmuije sie, ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;j.

4.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy:
Nie lezy w gestii Zamawiajgcego organizowanie zaplecza dla Wykonawcy, lecz Zamawiajgcy
zapewni teren w celu ewentualnego posadowienia kosztem Wykonawcy kontenera magazynowo -—

socjalnego na czas trwania robét.

4.6. Warunki dotycz gce organizacji ruchu:

Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczy¢
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dostepnos¢ do drogi pozarowej oraz zapewni¢ wlasciwg komunikacje zgodnie z ruchem lokalnym.

4.8. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni:
Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien wykonaé daszki

zabezpieczajgce nad ciggami komunikacyjnymi.

5. Nazwy i kody CPV.

1) Dziaty robot:

45000000-7 Roboty budowlane.

. Grupy robot:

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej.

. Klasy robat:

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych; roboty ziemne.
45320000-6 Roboty izolacyjne

45430000-0 Pokrywanie Scian i podiog

45450000-6 Roboty budowlane wykoriczeniowe, pozostale.

. Kategoria robét:

45113000-2 Roboty na placu budowy

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne.
45112100-6 Roboty z zakresie kopania rowow.

45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu.

45223000-6 Konstrukcije.

45262300-4 Betonowanie.

45262310-7 Zbrojenie.

45262520-2 Roboty murarskie

45324000-4 Tynkowanie

45262650-2 Okladziny

45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachéw

45442100-8 Roboty malarskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

6. Okre $lenia podstawowe, zawieraj gce definicje poj e€ i okre Slen niezdefiniowanych.

Nie dotyczy.

Il. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ MATERIALOW.
1. Wymagania ogélne.
Wszystkie materialy zastosowane do realizacji zamoOwienia winny posiada¢ odpowiednie

atesty dopuszczajgce do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania w budownictwie zgodnie
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z zapisem art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994r. ,Prawo budowlane” oraz Ustawg z dnia 16.04.2004r.
,O wyrobach budowlanych” Dz. U z dnia 30.06.2004r. nr 92 poz. 881 oraz posiadac¢ parametry nie gorsze od
zaproponowanych w zatgczonych Specyfikacjach Technicznych. Kazda partia materialtdw dostarczona

celem wykonania rob6t winna posiada¢ dokumenty okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

2. Warunki skladowania.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane materiaty do czasu, gdy zostang one
wbudowane, byly odpowiednio zabezpieczone, zachowaly swojg jakos$é, wtasciwosci i byly w kazdej

chwili dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

3. Kontrola jako $ci Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci uzytych do wykonanie
zamowienia materiatbw. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia odpowiedniego systemu
kontroli, wlgczajgc pracownikéw, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
prébek i badan materialbw. W razie potrzeby, na polecenie Zamawiajgcego, Wykonawca bedzie
przeprowadzac¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktére wzbudzg watpliwos¢ Zamawiajgcego, co do
ich jakosci.

Przed przystgpieniem do badan Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia
Zamawiajgcego o0 rodzaju, miejscu i terminie badania. Wyniki badan muszg byé przedstawione do
akceptacji Zamawiajgcego. Koszty tych dodatkowych badah obcigzajg Wykonawce. Wykonawca
zwolniony bedzie z wykonywania badan zakwestionowanych materiatéw w przypadku, gdy materiaty te

zostang usuniete, ulepszone lub zamienione na inne, nie budzace watpliwosci, z jego wiasnej woli.

4. Kontrola jako $ci Zamawiaj acego.
Zamawiajgcy po dokonaniu weryfikacji i akceptacji systemu kontroli materialtdw i robot
prowadzonych przez Wykonawce, oceniaé bedzie ich zgodnos$é na podstawie wymagan Specyfikacii

Technicznej, a takze w oparciu o dokumenty i wyniki badan.

. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU.

Zamawiajgcy stawia wymaog, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 3
0 brzmieniu , Obstuga i stosowanie maszyn, narzedzi i innych urzgdzen technicznych” Rozporzadzenia
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogoélnych przepisow bezpieczehnstwa
i higieny pracy (Dz. U. Nr 129 poz. 844 z dnia 23 pazdziernika 1997r.).

IV. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU.

Zamawiajgcy stawia wymaog, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 4
0 brzmieniu ,, Transport wewnetrzny i magazynowanie” Rozporzadzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej
z dnia 23.10.1997r. w sprawie og6Inych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U.Nr 129 poz.844
z dnia 23 pazdziernikal997r.



V. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.
1. Wymagania ogélne.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za prowadzenie rob6t zgodnie z zawartg Umowa,
za jakos¢ zastosowanych materialdw i wykonanych robét, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Przetargowa,
Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Zamawiajgcego. Decyzje dotyczace akceptacji
lub odrzucenia materiatéw i elementéw robo6t beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacji
Przetargowej i w ST, a takze w odpowiednich Normach i Wytycznych. Dokumentacja Przetargowa, w tym ST
oraz wszystkie zatgczniki przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy, stanowig integralng cze$s¢ Umowy,
a wymagania wyszczegélnione cho¢by w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byly w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bledéw i opuszczen w Dokumentacjach,
a o ich wykryciu winien niezwlocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktory dokona odpowiednich zmian
i poprawek.

Dane okreslone w Dokumentacji Przetargowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych ewentualne odchylenia sg dopuszczalne wytacznie za zgodg Zamawiajgcego w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji okreslonych w PN. Cechy materialéw i elementéw budowli muszg byé
jednorodne i wykazywaé¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Przetargowa
lub ST i wptynie to na niezadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to materialy takie bedg niezwiocznie
zastgpione innymi, a roboty rozbiérkowe i ponowny montaz zostanie
wykonany na koszt Wykonawcy i nie moze to mie¢ wplywu na wyznaczony wczesniej termin zakonczenia
robét.

2. Wymagania dotycz ace przedmiaru i obmiaru robot.

Zamawiajgcy dokonat wyceny robot w oparciu o dokonane przedmiary whlasne. Wykonawca
po zakonczeniu kazdego etapu zaliczanego do odbioru czesSciowego robét a potem po wykonaniu
zamowienia w catosci, dokona obmiaru powykonawczego co stanowi¢ bedzie podstawe do wyceny poprzez
pomnozenie ilosci jednostek obmiarowych przez ceny jednostkowe zawarte w wycenie ofertowej. Obmiaréw
dokonywac nalezy zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami zawartymi w Katalogach Naktadéw Rzeczowych
Robot.

3. Opis sposobu odbioru robét budowlanych.

Odbiory czesciowe oraz odbiér koncowy dokonane zostang przez komisje wyznaczong
przez Zamawiajgcego w obecnos$ci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjg Przetargowa.

W trakcie odbioru kohcowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
rob6t. W przypadku nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robd6t uzupetniajgcych

komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. Podstawowym dokumentem
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do dokonania odbioru koncowego roboét jest Protokdt Koncowego Odbioru Robdt sporzadzony wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Wykonawca jest zobowigzany przygotowac na te okolicznosc
nastepujagce dokumenty:
a) Oswiadczenie Kierownika Budowy o zakonczeniu rob6t i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacjg
projektows, sztukg budowlang i obowigzujgcymi przepisami.
b) Oswiadczenie Kierownika Budowy o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzgdku terenu budowy.
¢) Wyniki pomiaréw i badan zgodnie ze ST.
d) Certyfikaty, o ktérym mowa w pkt. Il ST.
e) Inne dokumenty majgce wptyw na realizowane zadanie.

W przypadku braku chociaz jednego z wyzej wymienionych dokumentéw, komisja odstgpi

od swoich czynnosci i wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.



B.01.00.00
ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie robét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:

Wykopy, wykonanie warstw filtracyjnych, podsypek i nasypow, wykonanie warstwy filtracyjnej, podkiad
podposadzkowy z piasku zwyktego, zasypki, transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Do wykonania rob6t materiaty nie wystepuijg.

2.2. Grunty do wykonania podktadu

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé piasek i pospéiki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczgce
pospotek:

- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawartos¢ czgstek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu z piasku nalezy stosowac¢ piasek zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopow moze byé uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety

i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.
3. Sprzet
Roboty moga byé wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprawnego technicznie sprzetu.



4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢é przed spadaniem lub

przesuwaniem.

5.  Wykonanie robét
5.1. Wykopy.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w
nawigzaniu do badan geologicznych.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow
a) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
b) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:
- w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢é wolna od nasypéw i materialdbw, oraz mie¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wod opadowych
- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen
- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdéw wynoszg 10 cm.
5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopéw
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byc¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwiaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumieé sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.
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(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.

(3) Ukfadanie podkiadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, réwnomiernie warstwami grubosci
25cm.

(4) Catkowita grubosé podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wediug
préby normalnej Proctora.

5.2.3. Warunki wykonania podkitadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podkiadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem ukladania podioze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na cafej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedlug préby normalnej
Proctora.

5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopOw po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co
powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim
robot.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow

budowlanych i $mieci.

3) Ukladanie i zageszczanie gruntow powinno byé wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg
préby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno byé wykonane w sposob nie

powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. Kontrola jako $ci robot

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

Q) Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegoélnionymiw p. 11.

6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
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- zgodnos$¢ wykonania rob6t z dokumentacija
- prawidtowos$¢ wytyczenie robo6t w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopéw.
6.2. Wykonanie podkiadéw i hasypow

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie poditoza

- materiat uzyty na podkiad

- grubos¢ i rbwnomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos¢ i rbwnomiernos¢ warstw zasypki

- sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa:
wykopy — [m°]

podktady i nasypy — [m°]
zasypki — [m?]

transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatno $ci

Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zlozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.

Wykonanie podktadéw i nasypéw — ptaci sie za m* podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podkiadu z wyréwnaniem powierzchni.
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Zasypki — ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.

Transport gruntu — pfaci sie za m?® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci
transportu.

Cena obejmuje:

zaladowanie gruntu na srodki transportu

- przewdz na wskazang odlegtosc

wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.

Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztaitéw

i wymiarow.
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B.02.00.00
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia betonu w
konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na placu budowy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie zbrojenia betonu.

Wykaz robét;

- wykonanie zbrojenia taw fundamentowych,

- wykonanie zbrojenia schodéw,

- wykonanie zbrojenia innych elementéw zelbetowych,

W zakres tych robét wchodza;:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi ze stali A-I.
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-11IN.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN- /H-84023/6.

(2) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

1) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.
Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymato $¢ Zginanie
preta plastyczno $ci | narozci gganie | a— srednica
mm MPa MPa d — prébki
B500SP 8-25 500 550 d = 4a(180)
2) W technologicznej prébie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywac¢ pekniec,

naderwan i rozwarstwien.
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(3) Wady powierzchniowe:
1. Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
2. Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostalosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.
3. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gtadkich,
- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25
mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.
(4) Odbiér stali na budowie.
1. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
- srednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplne;.
2. Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
3. Woyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w gra-
nicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5 mm na 1 m dtugosci preta.
4. Magazynowanie stali zbrojeniowe;j.
Stal zbrojeniowa powinna byé magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach

Z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

1. Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

2. Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

3. Sprzet
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Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych

odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.  Wykonanie robét
5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

. Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i blota,

. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usunigecia zanieczyszczen.

. Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we

wihasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
. Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.
. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z roéwnoczesnym

zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008.

. taczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008.

. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim lub spaja¢ iskrowo zgodnie z dokumentacja.

c) Montaz zbrojenia.

. Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen

wytworczych i montazowych.

. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

. Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedtug rozstawienia pretow

0znaczonego w projekcie.
. Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola jako $ci
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

16



7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (tf) zmontowanego zbrojenia, tj. tgczng diugosc
pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy tgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow

o $rednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robdt

Wszystkie roboty zbrojarskie podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbiér zbrojenia

e Odbiér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

*  Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukgcji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretéw w poszczegdinych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz, jakosci spojen iskrowych

i dlugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatno $ci

Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocag drutu
wigzatkowego w deskowaniu i spojen iskrowych, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacja, a takze

oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwi gzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguty ogdlne i
reguty dla budynkéw.
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B.03.00.00
BETONY | BETONOWANIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

rob6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
Wykaz robét;

- wykonanie taw fundamentowych,

- wykonanie schodéw,

- wykonanie elementéw zelbetowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
Q) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:

marki ,25" — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,42,5” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczgce skladu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym skiadem:

- Zawartos¢ krzemianu trojwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartosc glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartosc¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartosc¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
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- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniegj
trzywarstwowe.

Na workach powinien by¢é umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

. oznaczenie

. nazwa wytwarni i miejscowosci
. masa worka z cementem

. data wysyiki

. termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny byé przystosowane
do plombowania i wsypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie
z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu

. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢é poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujgcej:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

0) Magazynowanie i okres sktadowania
. Miejsca przechowywania cementu moga byé nastepujgce:
. dla cementu pakowanego (workowanego):

skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

. dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego

zaladowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
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przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia
pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).

. Podloza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

. Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwdrce w przypadku przechowywania

w skfadach zamknietych.

. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana
w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozroznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997,
z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0—2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzyteqgo do budowy

- C 25/30 dla wykonania elementéw zelbetowych budynku ($ciany fundamentowe, belki, stupy, piyty,
schody, sciany)

- C 30/37 dla wykonania elementéw zelbetowych budynku (fawy fundamentowe)

- C 8/10 — chudy beton

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasigkliwosc¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodpornosc¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20%
po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton C 25/30.
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3. Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji. Mieszanie skladnikéw powinno sie odbywac

wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i ukltadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

«  Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

e llo$¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5.  Wykonanie robét

5.1. Zalecenia ogélne

« Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.

*  Betonowanie mozna rozpoczgé¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonéw

. Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytgcznie wagowo,
z dokiadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mieé aktualne swiadectwo legalizaciji.

. Przy dozowaniu sktadnikdéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywa¢ wylgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp

obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji

21



mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych

z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkiladek dystansowych zapewniajgcych wymagang

wielkos$¢ otuliny
. (1) Dozowanie sktadnikow:

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

. Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy ukiada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W piytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

. Wibratory wglebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ bulawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt i charakteryzowaé
sie jednakowymi drganiami na catej diugosci.

. Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

. Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

Z projektantem.

. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione z projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku

naprezen gtéwnych.
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. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
0 stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

. W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo rob6t i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

« Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw.

* Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

e Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
Zamarznieciem.

. W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddw
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Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposdb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed zamarznigciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukciji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materialy i sposoby pielegnacji betonu

. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7
dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

. Nanoszenie biton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN 1008:2004.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

. Ulozony beton nalezy utrzymywa¢ w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczagé po 24 godzinach od zabetonowania.

. Rozformowanie konstrukcji szalunkdw moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymalosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukciji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zaglebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomoéw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

. pekniecia sg niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

. pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie

mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiednigj
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$ciany,

. rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukiosci i wgtebienia nie powinny byé wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrbwna¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac,
aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,

. wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé
wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do ukfadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem no$nosci zatozonej
w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozkladany w miare mozliwosci w sposéb ciggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz

rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jako sci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej

wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar rob6t
Jednostkami obmiaru sa:
1 m® wykonanej konstrukcji.

1m? wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robo6t zanikajgcych wg zasad podanych powyze,j.

9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje

- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji

- oczyszczenie podioza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw
itp., zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu
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- rozbiérkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podtozu gruntowym.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podioza,

przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrdwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badah. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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B.04.00.00
ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

izolaciji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
Wykaz robét;

- wykonanie izolacji cieplnych poziomych pod posadzkowych,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych warstw posadzek,

- wykonanie izolacji pionowych z wetny mineralnej $cian zewnetrznych,

- wykonanie izolacji pionowych $cian fundamentowych ekstrudowanym polistyrenem,

- wykonanie izolacji cieplnej dachu,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych warstw dachu,

- wykonanie izolacji akustycznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdélne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkitadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu,
do ktorych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wiéknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziala¢ destrukcyjnie na tgczone materialy i powinny wykazywaé
dostateczng odporno$¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosc¢ do sklejanych

materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.
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2.1.4. Materialy izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany
w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

1. Wykonanie hydroizolacji ptyty i $cian fundamentowych przy uzyciu dwukomponentowej masy
elastomerowej

A. Materiaty:

a) powtoka hydroizolacyjna —

B Sprzet i akcesoria:

a) agregat do natrysku — pompa slimakowa

b) naktadanie reczne

C. Opis technologii: Prace z zastosowaniem powioki hydroizolacyjnej, nalezy wykonywaé w
temperaturze nie nizszej niz+5°C. Jednocze$nie temperatury otoczenia i podioza powinny byé co
najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury punktu rosy. Prace wykonywa¢ z zachowaniem
ogolnych zasad sztuki budowlanej, zwracajgc szczeg6lng uwage na opady atmosferyczne (mzawka,
deszcz — nie wykonywac¢ prac podczas opaddw lub stosowa¢ namioty ochronne) oraz bezposrednie,
silne nastonecznienie (stosowa¢ wtedy maty/siatki ochronne lub wykonywaé¢ prace wczesnym rankiem
lub p6znym wieczorem).

Wymagania stawiane podiozu

Uszczelniane podioze musi by¢ nosne, rowne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekan i
nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatéw, srodkéw i warstw moggcych zmniejszy¢ przyczepnosé (np.
pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, mleczko cementowe w przypadku betonu, stare
wymalowania, niestabilne wyprawy tynkarskie, stare uszczelnienia bitumiczne, skorodowana i tuszczaca
sie cegla, itp). W momencie wykonywania powtoki wodochronnej podtoze moze byé matowo-wilgotne,
tzn. beton lub zaprawa tynkarska lub cegta musi mie¢ jednorodng, i matowg powierzchnie, zdolng w
krétkim czasie do wchtaniania naniesionej wody (nie moze wystepowaé na powierzchni blyszczaca
warstewka wody). Gruntowanie i warstwy sczepne nie sg wymagane. Przygotowanie podtoza moze byé
wykonane recznie (skucie, szlifowanie, mycie, odkurzanie) jak i mechanicznie (piaskowanie,
hydropiaskowanie, zmywanie wodg pod ci$nieniem, itp.). Wystajgce fragmenty usung¢, wypukle, ostre
naroza sfazowac¢, wytomy i pustki uzupetni¢ materiatami naprawczymi, - podtoze musi by¢ réwne, bez
ostrych krawedzi i nierbwnosci, wystajgcych wtrgcen itp. W przypadku betonu: niewielkie ubytki i
nieréwnosci o gtebokosci do 5 mm mogg by¢ egalizowane szlamem systemowym. Do napraw
wiekszych ubytkéw , stosowac¢ zaprawe systemowa, Wewnetrzne naroza wyobli¢ (wykonac fasete),
zaprawa naprawczg

Przygotowanie materiatow

Produkt dostarczany winien by¢ w proporcjach gotowych do mieszania. Komponenty ptynny i proszkowy
nalezy miesza¢ za pomocg wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z natlozonym mieszadtem, az do
powstania jednorodnej, homogenicznej masy. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 3 minuty.
Nastepnie mase odstawi¢ na ok. 3 minut i ponownie przemieszaé. Nalezy przygotowac takg ilos¢
materiatu, ktéry moze byé zuzyty w ciggu czasu obrdébki.

Technologia prac Pierwsza warstwe komponentu nanosi¢ pedzlem tawkowcem lub twardg szczotka tak,
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aby powierzchnia zostata szczelnie pokryta. Szczegélnie starannie uszczelniaé naroza. W jednym
przejsciu nie naklada¢ warstwy grubszej niz 2 mm. Drugg i ewentualnie nastepne warstwy mozna
nanosi¢ pacg, pedzlem (szczotkg) lub natryskowo (agregaty typu Airless lub pompa $limakowa). Przy
nanoszeniu wielowarstwowym nalezy uwaza¢, aby poprzednia warstwa uszczelniajgca byla
odpowiednio wytrzymata, zanim naniesie sie nastepng. Zalecana grubosé powitoki w tym przypadku —
2,5 mm.

Ochrona izolacji Na warstwy termoizolacyjne mozna stosowac poliestyren ekstrudowany, ktéry bedzie
petnit takze funkcje ochronng. Warstwy rozdzielajgce moga by¢ wykonywane z folii z PCV. W przypadku
wykonania warstwy hydroizolacji na chudym betonie, nalezy jg ostoni¢ warstwg 5 cm chudego betonu.
Wykop mozna zasypywac dopiero po peinym zwigzaniu i wyschnieciu izolacji. Nalezy zwr6ci¢ uwage na
to, aby gruz o ostrych krawedziach oraz zwir nie wchodzit w kontakt z izolacja. Wiasciwy jest np. piasek.
Warstwg ochronng mogg byc¢ tez maty (ptyty) drenazowe.

2. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych, podposadzkowych.

A. Materiaty:

a) zaprawa hydroizolacyjna do wypetniania ubytkéw oraz do wykonania faset

b) zaprawa hydroizolacyjna podktadowa

¢) zaprawa hydroizolacyjna elastyczna

B. Sprzet i akcesoria:

a) naktadanie reczne

b) pompa slimakowa

C. Opis technologii:

Prace z zastosowaniem szlamoéw, nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz+5°C. Jednoczesnie
temperatury otoczenia i podioza powinny by¢é co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej temperatury
punktu rosy. Prace wykonywa¢ z zachowaniem ogdllnych zasad sztuki budowlanej, zwracajgc
szczegolng uwage na opady atmosferyczne (mzawka, deszcz — nie wykonywac¢ prac podczas opadéw
lub stosowac¢ namioty ochronne) oraz bezposrednie, silne nastonecznienie (stosowac¢ wtedy maty/siatki
ochronne lub wykonywa¢ prace wczesnym rankiem lub p6znym wieczorem).

Wymagania stawiane podiozu Uszczelniane podtoze musi by¢ nosne, rowne i lekko porowate, wolne od
gniazd zwirowych, spekan i nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatéw, srodkéw i warstw mogacych
zmniejszy¢ przyczepnos¢ (np. pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, mleczko cementowe, stare
wymalowania, niestabilne wyprawy tynkarskie, stare uszczelnienia bitumiczne, itp). W momencie
wykonywania powtoki wodochronnej podioze powinno by¢é matowo-wilgotne, tzn. beton lub zaprawa
cementowa musi mie¢ jednorodng, ciemng i matowg powierzchnie, zdolng w krotkim czasie do
wchfaniania naniesionej wody (nie moze wystepowac¢ na powierzchni blyszczgca warstewka wody).
Gruntowanie i warstwy sczepne nie sg wymagane.

Przygotowanie podioza moze by¢ wykonane recznie (skucie, szlifowanie, mycie, odkurzanie) jak i
mechanicznie (piaskowanie, hydropiaskowanie, zmywanie wodg pod cisnieniem, itp.). Wystajgce
fragmenty usung¢, wypukle, ostre naroza sfazowaé, wytomy i pustki uzupelni¢ materialami
naprawczymi, - podtoze musi by¢ rowne, bez ostrych krawedzi i nieréwnosci, wystajgcych wtragcen itp.
Niewielkie ubytki i nieréwnosci o gtebokosci do 5 mm moga by¢ egalizowane szlamem. Do napraw
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wiekszych ubytkow , stosowac¢ zaprawe systemowa, Wewnetrzne naroza wyobli¢ (wykonac fasete).
Przed nakfadaniem podioze zwilzy¢ do stanu matowo-wilgotnego.

Przygotowanie materiatow

Materiat zarobi¢ czystg woda w ilosci 3 litry wody na worek 25 kg suchego proszku i miesza¢ za pomocg
wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z nalozonym mieszadlem, az do powstania jednorodnej,
homogenicznej masy. Czas mieszania nie powinien by¢ krotszy niz 3 minuty. Nalezy przygotowac¢ takg
ilos¢ materiatu, ktéry moze by¢ zuzyty w ciggu czasu obrébki.

Zarobi¢ czystg wodg w ilosci 4,5 litra wody na worek 25 kg suchego proszku i miesza¢ za pomoca
wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z nalozonym mieszadiem, az do powstania jednorodnej,
homogenicznej masy. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 3 minuty. Nalezy przygotowac takg
ilos¢ materiatu, ktéry moze by¢ zuzyty w ciggu czasu obrébki.

Material jest dostarczany sg w proporcjach gotowych do mieszania. Komponenty ptynny i proszkowy
nalezy miesza¢ za pomocag wiertarki lub mieszarki niskoobrotowej z natozonym mieszadtem, az do
powstania jednorodnej, homogenicznej masy. Czas mieszania nie powinien by¢ krétszy niz 3 minuty.
Nastepnie mase odstawi¢ na ok. 3 minut i ponownie przemieszaé. Nalezy przygotowac takg ilos¢
materiatu, ktéry moze byé zuzyty w ciggu czasu obrdébki.

Wykananie izolacji podposadzkowej polega na wykonaniu fasety uszczelniajgcej oraz dwoch warstw
szlamu uszczelniajgcego, sztywnego i elastycznego. Uszczelnienie powinno zostaé wykonane na
chudym betonie stanowigcym warstwe podktadowg z wywinieciem na piony na wysoko$¢
odpowiadajgcg grubosci wszystkich warstw posadzkowych. Po oczyszczeniu podioza nalezy
wypetnieni¢ wszystkie wieksze ubytki (pow. 5 mm) zaprawa. Przygotowang zaprawe nalezy utozy¢ na
zwilzonym podiozu przy pomocy szpachli, kielni lub pacy stalowej. Przy ukfadaniu materiatu w kilku
warstwach nalezy pamietaé o nakladaniu metodg mokre na mokre z tym ze poprzednia warstwa
zaprawy musi by¢ zwigzana ale nie sucha. Nastepnie, przy uzyciu zaprawy systemowej wykonujemy
fasete doszczelniajgca o promieniu ok 3 cm.

Po zwigzaniu zaprawy, czyli po ok 24 h, calg powierzchnie pokrywamy (wyréwnujemy) zaprawa.
Warstwe nanosi¢ pedzlem tawkowcem lub twardg szczotkg tak, aby powierzchnia zostata szczelnie
pokryta. Szczegolnie starannie uszczelnia¢ naroza. W jednym przejsciu nie naktada¢ warstwy grubszej
niz 2 mm. Drugg (jesli bedzie potrzebna) i ewentualnie nastepne warstwy mozna nanosi¢ pacg, pedzlem
(szczotkg) lub natryskowo (agregaty typu Airless Ilub pompa $limakowa). Przy nanoszeniu
wielowarstwowym nalezy uwazac, aby poprzednia warstwa uszczelniajgca byla odpowiednio
wytrzymatla, zanim naniesie sie nastepna.

Po catkowitym zwigzaniu wszystkich warstw mozemy wykonac¢ ostateczng powtoke hydroizolacyjng przy

uzyciu elastycznego szlamu uszczelniajagcego. Zalecana grubosé powtoki w tym przypadku — 3 mm.

3. Wykonanie izolacji przeciwwilgociowych taw i $cian fundamentowych.
A. Materiaty:

a) emulsja bitumiczna

B. Sprzet i akcesoria:

a) naktadanie reczne
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2.3.

b) pompa slimakowa

C. Opis technologii:

Prace z zastosowaniem emulsji bitumicznej, nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz+5°C.
Jednoczes$nie temperatury otoczenia i podtoza powinny by¢ co najmniej o 3°C wyzsze od panujgcej
temperatury punktu rosy. Prace wykonywa¢ z zachowaniem ogoélnych zasad sztuki budowlanej,
zwracajgc szczegoélng uwage na opady atmosferyczne (mzawka, deszcz — nie wykonywac prac podczas
opaddéw lub stosowa¢ namioty ochronne) oraz bezposrednie, silne nastonecznienie (stosowaé wtedy
maty/siatki ochronne lub wykonywa¢ prace wczesnym rankiem lub p6znym wieczorem).

Wymagania stawiane podtozu Uszczelniane podtoze musi byé nosne, rowne i lekko porowate, wolne od
gniazd zwirowych, spekan i nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatow, srodkéw i warstw mogacych
zmniejszy¢ przyczepnos¢ (np. pozostatosci po srodkach antyadhezyjnych, mleczko cementowe, stare
wymalowania, niestabilne wyprawy tynkarskie, stare uszczelnienia bitumiczne, itp). W momencie
wykonywania powtoki wodochronnej podtoze powinno by¢ matowo-wilgotne, tzn. beton lub zaprawa
cementowa musi mie¢ jednorodng, ciemng i matowg powierzchnie, zdolng w krotkim czasie do
wchtaniania naniesionej wody (nie moze wystepowa¢ na powierzchni btyszczgca warstewka wody).
Gruntowanie i warstwy sczepne nie sg wymagane. Przygotowanie podtoza moze byé wykonane recznie
(skucie, szlifowanie, mycie, odkurzanie) jak i mechanicznie (piaskowanie, hydropiaskowanie, zmywanie
wodg pod cisnieniem, itp.). Wystajgce fragmenty usungé, wypukle, ostre naroza sfazowac, wylomy i
pustki uzupetni¢ materiatami naprawczymi, - podtoze musi by¢ rowne, bez ostrych krawedzi i
nieréwnosci, wystajgcych wtrgcen itp. Niewielkie ubytki i nieréwnosci o gtebokosci do 5 mm moga by¢
egalizowane szlamem. Do napraw wiekszych ubytkéw , stosowa¢ zaprawe, Wewnetrzne naroza wyobli¢
(wykonac fasete), zalecanym materialem jest.

Przygotowanie materiatéw

Wykonanie izolacji przeciw wilgociowej polega na utozeniu na catej powierzchni betonu warstwy emulsji
o grubosci ok 0,5 mm Pierwszym etapem jest oczyszczenie podioza oraz zagruntowanie emulsjg
otrzymang z rozcienczenia z wodg w stosunku 1:10. Po wyschnieciu gruntu (ok 12 h) naktadamy
emulsje przy uzyciu waitka, szczotki dekarskiej lub natryskiem. Prace wykonujemy w dwoch zabiegach.

Materiaty do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian
Dla wykonania izolacji termicznej $cian zewnetrznych — styropian (spieniony polistyren z dodatkiem grafitu)

gr. 20,0cm, 30,0 cm

a)

Wymagania
ptyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:

dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o giebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10

2

cm-.

wymiary:
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- dhugosé¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £1,5 mm

- grubos¢ — 20500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.

b) Pakowanie.

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?®, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna byé
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

e) Parametry:

- wspotczynnik przewodzenia ciepta: Aoy <= 0,031 W/mK

- plyta technologicznie cieta z frezem

- dodatkowo stabilizowany (nacinany) w celu eliminacji naprezen

- tgczony polistyren szary z warstwg zewnetrzng polistyrenu bialego (=6 mm) — brak koniecznosci
stosowania zabezpieczen przeciwstonecznych

- jest elementem certyfikowanego systemu zaklasyfikowanego jako nierozprzestrzeniajgcy ognia

- Reakcja na ogien E

2.3.1. Styropian
Dla wykonania podtog ptywajgcych w budynku — styropian ekstradowany EPS100 gr. 4,0cm.

f) Wymagania
. piyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
2

cm®.

. wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki +0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £1,5 mm

- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.

o)) Pakowanie.

Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m°, przy czym wysokosé stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkcji, ilos$¢ i pieczgtke pakowacza.

h) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

i) Transport.

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
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) Parametry:

Wspétczynnik przewodzenia ciepta: Aoy <= 0,04 W/mK

2.3.2. Piyty z welny mineralne] otrzymanej z wlokien szklanych pokryta jednostronnie wzmocnionym

welonem szklanym w kolorze czarnym

Dla wykonania izolacji termicznej dachu — grubos$¢ 20 cm i 30 cm (zgodnie z projektem)

Wymagania

a) Wymiary:

- 1200x600 mm

- grubos¢ — 100, 120, 150, 180- dopuszczalne odchytki +0,5%.

b) Pakowanie.

Ptyty uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?®, przy czym wysokos$é stosu nie powinna by¢ wyzsza niz
1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii,
date produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie

Ptyty nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zr6det ognia.

d) Transport.

Plyty nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

e) Parametry:

Wspétczynnik przewodzenia ciepta: Aoy <= 0,036 W/mK i Ay, <= 0,031 W/

2.3.2. Prasowana wetna mineralna

Dla wykonania izolacji termicznej scian budynku — wetna mineralna prasowana. 5,0cm

Wymagania

f) Wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki +0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £1,5 mm

- grubos¢ — 20500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.

o)) Pakowanie.

Plyty uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysoko$é stosu nie powinna byé wyzsza niz
1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii,
date produkcji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

h) Przechowywanie

Plyty nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

i) Transport.

Plyty nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

) Parametry:

Wspoitczynnik przewodzenia ciepta: Agp <= 0,042 W/mK

Klasa reakcji na ogien: Al - wyrdb niepalny

Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wlasnym: >= 1,35kN/m3
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2.3.2. Ekstrudowany polistyren

a) Wymagania

. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
- A=0,04 [W/mK], A=0,038 [W/mK] (zgodnie z projektem)

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
2

cm”.
. wymiary:

- dhugosé¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +1,5 mm

- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%.

b) Pakowanie.

Ptyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?®, przy czym wysoko$¢ stosu nie powinna byé
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajagca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkcji, ilos$¢ i pieczgtke pakowacza.

c) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywaé¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

e) Parametry:

Wspétczynnik przewodzenia ciepta: Aoy <= 0,040 W/mK

Klasa reakcji na ogien: E

2.4. Materiaty do izolacji akustycznej

2.4.1. Gumo korkowy podkiad izolacyjny

Podktad gumo-korkowy w rolkach pod podtogi stuzgcy ttumieniu dzwiekéw uderzeniowych oraz poprawiajacy

izolacje termiczng podtogi.

Wiasciwosci:

a) Akustyczne: Tlumienie dzwiekéw uderzeniowych ALW [dB]: 20
b) Termiczne: Przewodnos¢ cieplna [W/mK]: 0,067

C) Wiasnosci fizyko-mechaniczne (wg. ASTM F-104)
Skifad - ziarno korkowe i granulat

gumy z recyklingu wielkosci [mMm]i.....coovviieininnnn. 1-2

GestosSE [KG/M3i. e > 600
Twardos$¢ (skala Shore’'a):........c.oovvvivvviiviiie e, 65
Wytrzymatos¢ na rozcigganie [KG/cm?]i............ceeeeee. 7-8
Odprezenie elastyczne [90]:......cooveviieiiiiiiii e 75
SCISIWOSE F5:...ovviiieiiie i eeeiee e e eeeeee e e W NOTMIE

2.4.2. Heterogeniczna wykladzina akustyczna
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Wiasciwosci:

a) grubos¢ catkowita: 3,2mm

b) grubos¢ warstwy uzytkowej: 0,65mm

C) szerokos$c¢ arkusza: 200cm

d) dtugos¢ arkusza: 25m

e) antyposlizgowos¢: R10 (wg DIN 51 130)

f) Scieralnos¢: <=2mm (wg EN 660.2)

o)) stabilno$¢ wymiaréw: <=0,40% (wg EN 434)
h) absorbcja dzwiekéw: 18dB (wg EN I1SO 717-2)
i) trwatos$¢ kolorow >=6 (wg EN 20 105-B02)

2.4.3. Okfadzina $cienna akustyczna

Wiasciwosci:

a) grubosé catkowita: 4cm

b) odbicie swiatla 33%

c) klasa pochtaniania dzwieku —A

d) najblizszy kolor wg NCS: S4502-Y
3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5.  Wykonanie rob6t

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkfadu

a) Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkiadu

" Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.

" Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

" Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dw6ch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;j.

" Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.
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5.1.3. Izolacje papowe

a) Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czes$ci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny
sktada¢ sie z jednej lub dwoch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy sobg w sposéb ciggly na
calej powierzchni.

b) Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodg zarobowg z
zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej utozonej na sucho

i sklejonej wytgcznie na zakladach.

c) Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaé wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajacy
wymaganiom norm panstwowych.

d) Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy poszczego6lnymi
warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.

e) Szerokos$¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna byé
nie mniejsza niz 10 cm. Zakfady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. 1zolacje termiczne

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe i welny mineralnej
nalezy uktadaé na styk bez szczelin.

Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkdw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu pityt w kilku warstwach kazdg warstwe uklada¢ mijankowo. Przesuniecie stykow winno
wynosi¢ minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny byé wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowaé plyty a nastepnie
wykonaé drugg warstwe $ciany.

5.2.4, W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papg).\

6. Kontrola jako sci

6.1. Materialy izolacyjne.

* Wpymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

e Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos$¢ nie mogag by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wkasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

* Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materialow izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowane;j.
llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odhiér robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robo6t

wykonczeniowych. Jedynie Izolacja akustyczna wykonana bedzie w p6zniejszym etapie.
Podstawe do odbioru robo6t izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

protokéty odbioru materiatow i wyrobéw,

1.

2.

3

4, protokoty odbioru poszczegoélnych etapow robot zanikajgcych,

5

6 wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie bylty zlecane przez Wykonawce.
8.

2. Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa pfatno sci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podfoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwi gzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Piyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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B.05.00.00
KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
konstrukgji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa,

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S wg PN-EN 10025:2002
1) Dwuteowniki HEA i IPE wg PN-EN 10024:1998
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy

2 Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

3 Blachy grube wg PN-80/H-92200

Zakres grubo $ci [mm] Zalecane form aty [mm]
5-12 1000%x2000 1250%2500 1500%x3000
1000x4000 1250x5000 1500%6000
1000x6000
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powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementdw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.

4 Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach 0 masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szeroko$ci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szeroko$ci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

(5) Sruby metryczne M12 — M16 klasy 8,8.

2.1.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy
i naderwan.

- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki
0 grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o$wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw migdzyoperacyjnych
zostaly usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.2. taczniki
Jako tgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
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2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
ER-146 wg PN-91/M-69430.

Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jako$ci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) Sruby z them szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

M12- M16 kl. 8.8

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
. whasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

. wlasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podkiadki klinowe do dwuteownikoéw wg PN-79/M-82009

(6) podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzyé¢ wciggarek lub wciggnikdw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy ukfada¢ w
spos6b umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadej$ciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawiaé powstale w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podkiadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujag potozenie pionowe skladowac¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
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2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatow, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podnosnikéw i innych
urzagdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.
3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych

*  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjna.

*  Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

e Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

»  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien byé przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowaé¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg stateczno$ci.

Sposéb skladowania wg punktu 2.3.

5.  Wykonanie robét
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5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskéw metalu

po cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur

oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegdéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skladanie zespotow

5.3.1. Czesci do skiadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,

ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie

wymagan doktadnosci zespotow i wykonania potgczen wedtug zatagczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukciji

Dopuszczalna odchytka

Nie prostoliniowo$¢

Prety, blachownice, stupy,

czesci ram

0,001 dtugosci

lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchyiki ptaskosci pétek,

$cianek srodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz5 mm

Przesuniecie srodnika - 0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nhominalny mm Dopuszczalha odchytka wymiaru mm
przytgczeniowy swobodny
Do 500 0,5 25
500-1000 1,0 25
1000-2000 15 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie
wedtug whasciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.
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(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze byé wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosé, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.3.7. Pofagczenia na $ruby

- diugos¢ s$ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podkiadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke dokladnie przylegaé
do tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryc
warstwg smaru.

- sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktére zapewnig
osiagniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji.
Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.
Potgczenia wykonywaé¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przystagpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
- poréwna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchykki nie powinny
przekraczac wartosci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa

rzedna fundamentu  rozstaw $rub

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
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na podlewce do 10.0

5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukciji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
strzalka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzalki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jako $ci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robdt
Jednostkami obmiaru sa:

1 tona - masa gotowej konstrukcji.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. Podstawa pfatno sci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogoblne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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B.06.00.00
ROBOTY MUROWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
muréw z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu w tym uzupetnien i zamurowan.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogd6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, opadowych oraz woéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby wapienno piaskowe

2.2.1. Blok drgzony z piéro-wpustem 12 cm klasy 15 wg PN-EN 771-2:2006

. Wymiary | =333 mm, s =120 mm, h =199 mm

. wytrzymatos¢ na sciskanie 15,0 MPa.

. gorna granica gestosci: 1500 kg/m?3

J Wspotczynnik przewodzenia ciepta A = 0,5 [W/(mK)]

. dyfuzja pary wodnej wspotczynnik oporu dyfuzyjnego, u 5/ 10
. przepuszczalno$é pary wodnej, & [kg/(m-s-Pa)] 0,2+0,4 - 10"
. absorpcja wody < 16%

. Reakcja na ogien Klasa Al

. Mrozoodpornosc [ilos¢ cykli] 50

. Zuzycie na 1 m2 [szt.] 15

. Murowane na zaprawie do cienkich spoin
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2.2.2 Blok dragzony z piéro-wpustem 24 cm klasy 15 wg PN-B-12050:1996

. Wymiary | =599 mm, s =240 mm, h =199 mm
. wytrzymatosé na Sciskanie 2,5 [N/mm?2]

. klasa gestosci 400 [kg/m3]

. Wspdtczynnik przewodzenia ciepta A = 0,11 [W/(mK)]
. Zuzycie na 1 m2 [szt.] 8,33

. Murowane na zaprawie do cienkich spoin

2.2.3 Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B 12050:1996

. Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

. Masa 3,3-4,0 kg

. Cegta budowlana petna powinna odpowiadktualnej normie passtwowej.

. Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowyclekpietych catkowicie lub z jednymelnieciem przechodicym

przez cag grubai¢ cegly o dtugéci powyzej 6mm nie mee przekraczadla ceglty — 10% cegiet badanych.

. Nasgkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 24%.

. Wytrzymatas¢ nasciskanie 10,0 MPa

. Gestas¢ pozorna 1,7-1,9 kg/din

. Wspotczynnik przewodrgi cieplnej 0,52-0,56 W/mK

. Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zavamsia do —15°C i odmeania — brak uszkodzepo
badaniu.

. Odpornd¢ na uderzenie powinna byaka, aby cegta puszczona z wys@kol,5m na inne cegly nie
rozpadta si.

. Odpornd¢ na uderzenie powinna bytaka, aby cegta upuszczona z wysakdl,5 m na inne cegly nie

rozpadfa si na kawaitki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie lub jejgkniccie. 1los¢ cegiet nie

spehiajcych powyszego wymagania nie powinnacbyicksza ni:

. 2 na 15 sprawdzanych cegiet
. 3 na 25 sprawdzanych cegiet
. 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy skladnikéw zaprawy dla M5:

cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7
1 : 1,7 : 5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
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1 : 1 : 6
1 : 1 : 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla M10:

cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4
1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczeénie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Zaprawa cienkowarstwowa

- wg. Systemu producenta bloczkéw betonowych

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg stateczno$ci.

5.  Wykonanie robét

Wymagania ogélne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokéw i otworéw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe nalezy murowaé nie

wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

c) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
d) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow.
e) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw

powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie

folig lub papg). Przy wznawianiu rob6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw,
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lacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw bloczkéw i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z bloczkéw

5.1.1. Spoiny w murach z bloczkéw.

- Stosowanie zaprawy cienkowarstwowej, maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 3 mm,
- system pidro-wpust, w ktdry wyposazone sg bloki, nie wymaga stosowania spoiny pionowej
5.1.2. Stosowanie potowek i bloczkéw utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby

cegiet.

6. Kontrola jako sci

6.1. Materialy wapienno piaskowe

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

*  sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej,

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztalttu cegly i bloczkow,

- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwrdceniem szczegoélnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ceglty przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej klase i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiarow dla muréw przyjmowacé wqg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]

mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na cafej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30
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Odchylenia gbrnej warstwy od poziomu )
—na 1 m dlugosci 1 10
— na cafej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢ +6, -3 +6, -3
wysokosé +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robdt
Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
- protokdty odbioru poszczegoinych etapéw robét zanikajgcych,

- protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

© © N o g &

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
10. - ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatoéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzagdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwi gzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
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PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 771-2:2006 Wymagania dla elementoéw murowych. Czes¢ 2: Silikatowe elementy murowe

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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B.07.00.00
SLUSARKA ALUMINIOWA | ROLETY WEWN ETRZNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

$lusarki aluminiowej i rolet wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okiennej.
W skifad tych robét wchodzi: Drzwi. Okna. Fasady szklane.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.
2.1 Przeszklenia zewnetrzne:

2.1.1 Okna:

-wymiary wg zestawienia okien i fasad,

- zaprojektowane w systemie aluminiowym izolowanym termicznie standardu co najmniej 95mm.
- powierzchnie profili nalezy wykonczyé powtokami lakierniczymi w kolorze RAL 7012 wedtug systemu
kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne dla okien:

Al Izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN 1SO 10077-1) wynosi: wspétczynnik Uf

<1,5W/m2K . Izolacyjnos¢ termiczna dla catego okna Uw < 0,8 W/m2K.

A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnosé powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 4 wg. PN EN 12207:2001
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Wodoszczelnosc:
Klasyfikacja: E1800 wg. PN EN 12208:2001

Odpornos$¢ na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C5/B5 wg. PN EN 12210:2001

Klasyfikacja wg Passive House Institute : ph B

B. Wymiary profili

Gilebokos$¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 95 mm.
Gilebokos¢ zabudowy dla skrzydfa wynosi 104 mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725, DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypehienie

ESG 6mm /16/4ESG/16/33.2 VSG

Lt > 50 % EN-410
g (SF) < 35 % EN-410
Ug — 0,5W/mz*K EN-673

2.1.2 Drzwi wewnetrzne.

- Liczba i wymiary zgodne z zestawieniem drzwi wewnetrznych

- zaprojektowano w systemie aluminiowym nieizolowanym termicznie w standardzie co najmniej 45mm
-powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze RAL 7022 wedlug systemu
kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:

Wymiary profili nalezy dobiera¢ zgodnie z obliczeniami statycznymi .

B. Wymiary profili

Glebokos¢ zabudowy dla oscieznicy i skrzydta wynosi 45mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725, DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypehienie
Szklo - Float VSG 33.2

2.1.3 Drzwi zewnetrzne.

-Liczba i wymiary zgodne z zestawieniem drzwi zewnetrznych:
- Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze RAL 7022 wedilug systemu
kontroli jakosci Qualicoat.

Al Izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi: wspotczynnik U f

< 2,0 W/m2K . Izolacyjnos¢ termiczna dla catego przeszklenia Uw < 1,1 W/m2K.
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A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnosé powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 4 wg PN EN 12207:2001

Wodoszczelnosé:
Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001

Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C2 wg PN EN 12211:2001

B. Wymiary profili

Glebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 77 mm.

Glebokos¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 77 mm.

Szerokos¢ widokowa profili: 72 mm dla o$cieznicy , 149 mm oscieznicy wraz ze skrzydiem .
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725, DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypehienie

ESG 6mm /16mm/ 4 ESG / 16mm /ESG Float 33.2mm
Ug - 0,5 W/m2*K EN-673

2.1.4 Drzwi przeciwpozarowe

-zaprojektowano w systemie aluminiowym izolowanym termicznie standardu co najmniej 78mm
-powierzchnie profili nalezy wykohczyé powilokami lakierniczymi w kolorze RAL 7012 wedlug systemu
kontroli jakosci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne:

Al Izolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi: wspotczynnik U f
< 2,6 W/m2K.
A.2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnos¢ powietrza:
Klasyfikacja: Klasa 2 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelnosc:
Klasyfikacja: 4A wg. PN EN 12208:2001
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Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem:
Klasyfikacja: C2 wg. PN EN 12210:2001

B. Wymiary profili

Glebokos¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 77 mm.
Glebokos¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 86 mm.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725, DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypehienie

Szyby ppoz. Zgodnie z aprobatg rechniczng.
Uwaga: Grubos¢ szyb powinna by¢ dobrana przez wykonawce przeszklen zgodnie z normami oraz
obliczeniami statycznymi. Jest on zobowigzany przedstawi¢ stosowne obliczenia wykonane przez

uprawnionego projektanta. Architekt zastrzega sobie prawo akceptacji doboru kolorystyki profili.

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, lgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.3 Rolety wewnetrzne

Montaz do nadprozy okiennych. Naped reczny koralikowy lub koralikowo-sprezynowy powodujacy
samoczynne podnoszenie sie rolet bez Zadnego wysitku dla osoby obstugujacej rolete. Dostepne
zaciemnienie 80%. Tkaniny odporne na promienie UV, trudno zapalne i nie rozprzestrzeniania ognia.
2.4. Szkio

Do szklenia nalezy stosowac¢ zestawy szybowe ze szkla bezpiecznego. Na | i Il pietrze klasy P4.

2.5. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢

przed uszkodzeniem.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
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4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac¢ i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora

Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktérego
ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewn etrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszcze.nie_ punktéw zamocowa n
wysoko §¢é szeroko $¢ zamocowa R W nadpro 2u | na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.
. Oscieznice mocowac¢ za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
Swiadectwem ITB.
. Stolarka powinna by¢é wbudowana zgodnie z dokumentacijg projektowa.
. Po zmontowaniu stolarke doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
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Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekdw, rys i odpryskéw.

Wykonane powitoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrola jako sci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny byé zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowej.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowacg:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robo6t

Jednostkg obmiarowa robét kpl wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbior robdt
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegoélnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatno $ci

Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
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PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Materiaty, urzgdzenia oraz cze$ci ztgczne powinny spetia¢ wymagania obowigzujgcych Polskich Norm i

Aprobat Technicznych.
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B.08.00.00
STOLARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
montazu stolarki drzwiowej i okienne;.
W sktad tych robot wchodzi: Drzwi. Okna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.
2.1 Drzwi wewnetrzne w oktadzinie CPL

e Wyposazone w system kontroli dostepu (wg zestawienia stolarki)

2.1.1 Drzwi w oktadzinie CPL

e drzwi wewnatrzlokalowe
e petne

e jednoskrzydtowe

* rozwieralne

e oktadzina CPL

e klamka

e powierzchnie tatwo zmywalne

2.1.2 Drzwi w oktadzinie CPL z nawietrznikami

e drzwi wewnatrzlokalowe
e petne

e jednoskrzydtowe
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e rozwieralne

e  okfadzina CPL - kolor RAL 7022
e klamka

e blokada wc
* wdolnej czesci - otwory o sumarycznym przekroju nie mniejszym niz 0,022 m? dla doptywu powietrza

e powierzchnie tatwo zmywalne

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajace, tgczace, zabezpieczajgce i
uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone
w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.3. Szkio

Do szklenia nalezy stosowac zestawy szybowe ze szkta bezpiecznego.

2.4. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uktadac¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowac¢ w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktdrego ma przylegac oscieznica.

W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i

oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowaé w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponizej.
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Wymiary zewn etrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszczelnie- punktéw zamocowa n
wysoko §¢ szeroko $¢ zamocowa A W nadpro 2u na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
2. Dokfadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych.
3. Oscieznice mocowac¢ za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
4. Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu wiadectwem ITB.
5. Stolarka powinna by¢é wbudowana zgodnie z dokumentacijg projektowa.
6. Po zmontowaniu stolarke dokfadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekdw, rys i odpryskow.

Wykonane powitoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowej.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowacg:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

- sprawdzenie zgodnosci elementdéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatdw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robo6t
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Jednostkg obmiarowa robét kpl wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbior robdt
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegoélnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatno $ci

Pfaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.
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B.09.00.00
TYNKI | OKLADZINY SCIENNE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz wykonania gtadzi gipsowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki wewnetrzne
Gtladzie gipsowe
Tynki cementowo-wapienne
Suche tynki
Okfadziny $cienne wewnetrzne.
Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdllnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
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mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

*  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

e Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e  Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

» Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢é cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwo$é po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

2.5. Cienkowarstwowa silikonowa wyprawa zewnetrzna

Wymagania:

Biata zaprawa klejowo-szpachlowa do przyklejania styropianu i zatapiania siatki:

kolor biaty

grubosc¢ warstwy zbrojgcej 3-5mm
zawartosé chromu (1V) 0%

temperatura stosowania od +5°C do +25°C
odpornos$é na temperature po zwigzaniu mrozoodporny

czas po ktérym mozna naktada¢ nastepng warstwe |1 dzien na kazdy 1 mm grubosci

(grunt) warstwy
czas petnego utwardzenia 28 dni
spltyw warstwy izolacyjnej brak

>0,1 N/mm?®

przyczepno$¢ do warstwy izolacyjnej ) o
(zerwanie w styropianie)
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Tynk cienkowarstwowy silikonowy
gestos¢ gotowego wyrobu ok. 1,85 g/lcm®

temperatura stosowania (podtoza, powietrza, od  +7°C  do

materiatow) +25°C

Sredni czas wysychania tynku 12 h

Grunt systemowy silikonowy

- kolor

biaty lub dobrany do koloru tynku

o -~ od 0,25 litra na m*w zaleznosci od
- zuzycie , . e, .
rownosci i nasigkliwosci podioza

- temperatura stosowania (podioza, o o
) o - od +5°C do +25°C
powietrza, materiatow)

- czas schniecia - ok.6 h

- mozliwosé nanoszenia  masy )
- = po 12 h od zagruntowania
tynkarskiej

- wydajnos¢ z opakowania 10 litrow |- ok. 40 m*

2.6. Gladz gipsowa

Skiad: gips budowlany, wapno hydratyzowane, wypetniacze mineralne, dodatki
Gestos¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,0 g/cm3

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: = 3,5 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: =2 1,5 MPa

Przyczepno$¢ do podioza: =2 0,5 MPa

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg stateczno$ci.

5.  Wykonanie rob6t

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystapieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice

drzwiowe i okienne.
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b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkOéw po okresie osiadania i skurczow muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

C) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem poditoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substanciji tlustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampg benzynows.

Nadmiernie sucha powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Oqgdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

*  Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujaca lub bezposrednio
do réwnego i gltadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

»  Podtoze pod okladziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementow
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

+ Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania murow
budynku.

« Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢é z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

* Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozyé dwuwarstwowy podkiad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej

marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
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« Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkoéw i odcieni barwy,
a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

« Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny nie wieksze niz 2 mm
na diugosci taty dwumetrowe;.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania gtadzi gipsowej.

Przygotowanie podio za: Wszystkie podtoza powinny byé wilasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig
nosnos¢, statg i jednorodng strukture oraz by¢ réwne i oczyszczone z kurzu, tluszczéw, smaréw i srodkéw
antyadhezyjnych. Stare, odspajajgce sie warstwy farby i tynkéw nalezy usung¢ a nastepnie podioze
oczyscic. Podtoza silnie i nieréwno nasigkliwe oraz pylgce nalezy zagruntowaé. Podioza gipsowe, piyty
gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac.

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke 25 kg nalezy wsypywac¢ stopniowo do pojemnika
zawierajgcego 11 | wody, mieszajgc recznie lub mechanicznie przy uzyciu wolno obrotowego mieszadfa do
uzyskania konsystencji pozbawionej grudek. Zaleca sie odczeka¢ 5 minut (czas dojrzewania) i ponownie
wymieszac.

Sposo6b stosowania: Zaprawe nanosi¢ rownomiernie paca ze stali nierdzewnej i doktadnie wygtadzi¢. Po
natozeniu i wyschnieciu nieréwnosci usung¢ papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania. Niedoktadnosci
ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowa¢. W przypadku wykonywania struktur dekoracyjnych

w zaleznosci od struktury nalezy dobra¢ odpowiednie narzedzie (paca, watki strukturalne, pedzle, szczotki,
itp.).

6. Kryteria oceny jako $cii odbioru

*  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin

e sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

*  sprawdzenie dokiadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jako sci

7.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zaméwieniem,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i peknieé,

- odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny

zewnetrznej).
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7.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w

sposo6b podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robét jest m>. 1los¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiodr robot
9.1. Odbiér podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podioze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie

po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbiér tynkow
9.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajgcych z podioza, piléni itp.,

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9.3. Odbiér poditozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

10. Podstawa ptatno $ci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

67



obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadziny scian

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podtoza,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

moczenie piytek, docinanie ptytek,

ustawienie i rozbiorkg rusztowan,

wykonanie okladziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
zamurowanie przebic,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkéw,

oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

11. Przepisy zwi gzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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B.10.00.00

ROBOTY ELEWACYJNE
1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robo6t - bezspoinowego systemu ociepleniowego (ETICS) $cian.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t budowlanych wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Przedmiot i zakres robét obj etych SST
Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowego systemu
ociepleniowego (ETICS) z wyprawg elewacyjng z tynkéw cienkowarstwowych na $cianach budynku,
wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynkéw nowobudowanych oraz
modernizowanych.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materialtdw, wymagan w zakresie
sposoboéw oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczgcych wykonania bezspoinowych systemow
ociepleniowych oraz ich odbiorow.

1.4. Okres$lenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogoélne”
Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:
Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych okreslany jako ETICS (External Thermal Insulation
Composite System) - wykonywany na budowie zestaw wyrobéw produkowanych fabrycznie, dostarczany
jako kompletny system i sktadajacy sie, z nastepujgcych skladnikéw:
- zaprawy klejowo-szpachlowej
- fgcznikéw mechanicznych systemu (jesli tak stanowi dokumentacja projektowa)
- materiatu do termoizolaciji,
- warstwy szpachlowej systemu zawierajgcej zbrojenie siatkg z widkna szklanego,
- warstwy wykonczeniowej systemu w postaci wyprawy tynkarskiej cienkowarswowej
- elementéw uzupetniajacych profili do boniowan, startowych, naroznych okapowych.
Podloze - powierzchnia nowej lub istniejacej sciany lub stropu. W stanie surowym powinno byé: z elementéw
murowych lub betonu, suche, niepylne, wolne od wykwitéw niezmrozone.
W projektowanym uktadzie nie ma koniecznosci stosowania podktadu gruntujgcego - nanoszonego na
podtoze lub warstwe zbrojona.
Termoizolacja — ptyty wetny mineralnej MW-EN13162-T5-DS(70,90)-CS(10)30-TR15-WS-WL(P)-MU1-
materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik ETICS mocowany w formie piyt
na Scianach (przegrodach) zewnetrznych.
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Zaprawa klejowo-szpachlowa - materiat systemu do przyklejania termoizolacji do podtoza.
t gczniki mechaniczne - tgczniki do mocowania materiatéw termoizolacyjnych do podtoza.
Warstwa zbrojona - warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu izolacji cieplnej
zawierajgca zbrojenie.
Siatka z wlékna szklanego - tkanina sktadajgca sie z przedzy z ciggtych witokien szklanych w obu
kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliéw.
Zbrojenie - siatka z wtbkna szklanego osadzana w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej wytrzymatosci
mechanicznej.
Warstwa wykonczeniowa - okreslony materiat mineralny lub organiczny systemu, tworzgcy jego wierzchnig
warstwe.
Systemowe elementy uzupetniajgce - listwy (profile) cokolowe (startowe), kagtowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, okapnikowe, przyokienne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki -stuzg do
zapewnienia funkcji technicznych ETICS i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdéine”

1.6. Dokumentacja rob6t ociepleniowych
Roboty dociepleniowe nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacii
technicznej wykonania i odbioru robdt ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu

zamoéwienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogdlne wymagania dotycz gce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania
Materiaty stosowane do wykonania rob6t ociepleniowych powinny miec:
- oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska albo
- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia,
daty produkciji.

2.2. Rodzaje materiatéw i elementow systemu ETICS
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Do ocieplenia budynku zaprojektowano system ociepleniowy ETICS z warstwg ocieplajgcg z ptyt

styropianowych EPS lub welny mineralnej z wyprawg tynkarskg cienkowarstwows.

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplerh powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach

odniesienia ( aprobatach technicznych).

Wymagane parametry techniczne kompletnego systemu ETICS (ponizsze wymogi muszg by¢ podane w

aprobacie technicznej, kartach technicznych sktadnikéw systemu, raportach z badan dodatkowych):

System sklasyfikowany jako A2-s1, dO

Wymagane parametry techniczne dla elementéw systemu objetych aprobatg techniczna:

2.3. Zaprawa klejowa

zaprawa klejowa przeznaczona do mocowania piyt izolacyjnych do podtoza na systemach ETICS.
Mocowanie wykona¢ zgodnie z metodg obwodowo-punktowg przy min. 40% powierzchni klejenia.
Dane techniczne zaprawy klejowej:

ziarnisto$¢ maksymalna: 2,0 mm

wspotczynnik przewodzenia ciepta A:0,80 W/mK

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: 18

gestos¢ nasypowa: 1,5 kg/dm3

2.4. Piyty styropianowe:

O kodach EPS-EN 13163-T1-L2-W2-Sb5-P5-BS115-DS.(N)2-DS.(70,-)2-TR100

maksymalna grubos$¢ dopuszczona w systemie (na podstawie badan ogniowych systemu) 30 cm

2.5. taczniki mechaniczne:

nylonowy tgcznik wkrecany do podiozy A,B,C,D ,E wg ETA z gtebokoscig zakotwienia 35 mm, 55
mm dla kategorii E, trzpien stalowy z zintegrowang nylonowg strefg izolujgcg , wspéiczynnik
przenikania ciepta tgcznika Chi — 0,001 W//K . Grubos¢ talerzyka 2,5 mm. Dodatkowo zastosowac
talerzyk dociskowy.

ilos¢, rodzaj i rozmieszczenie igcznikébw - okreslone wg obliczen statycznych w projekcie

technicznym ocieplenia obiektu,

2.6. Zaprawa klejowo-szpachlowa:

Zaprawa klejowo-szpachlowa na bazie cementu biatego, o wysokiej przyczepnosci zbrojona
widknem polipropylenowym zdolna do wykonania warstw zbrojonych szpachlowanych na ptytach
EPS oraz welny mineralnej, w ktéra nalezy zatopi¢ siatke, hydrofobizowana (bez stosowania
srodkow gruntujgcych) minimalna grubos$¢ warstwy zbrojonej — 5,0mm (podwdjne zbrojenie siatkg
zbrojgca).

- wytrzymato$¢ na przemieszczenia poprzeczne warstwy zbrojonej bez siatki Exd > 9600N/mm
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2.7.

2.8.

2.9.

- udarnosc¢ warstwy zbrojonej — odpornos¢ na uderzenia cialem twardym > 30J
Dane techniczne zaprawy:

ziarnistos¢ maksymalna: 0,8 mm

wspoitczynnik przewodzenia ciepta A:0,80 W/mK

wspotczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej p: 18

Siatka zbroj gca do zatopienia w masie klej acej:
tkanina z wtékna szklanego
splot gazejski,
odporna na deformacje ksztaltu,
impregnowana przeciwalkalicznie,
szerokos¢ = 110cm,dtugos¢ = 50mb,
masa powierzchniowa g/m2: 150-3/+10%

dla probek przechowywanych 28 dni:

Sita zrywajgca [N] Wydtuzenie wzgledne[%]

osnowa/watek osnowa/watek
a/ w warunkach laboratoryjnych 235
<45
b/ w 5% roztworze alkalicznym 225
<3,0

(1g NaOH + 4g KOH+0,5g Ca(OH)2/1dm3)

Posrednia warstwa gruntuj aca
- nie stosowana
Masa tynkarska modelowana akrylowo-silikonowa:
¢ masa tynkarska, gotowa do aplikaciji,
e do aplikacji recznej lub maszynowej
e zawartosc popiotu w temp. 450°C: 89,4-+91,8%,
¢ wspoiczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej wyprawy silikonowej y: 35-40
e tynk zabezpieczony powlokowo biocydami ochronnymi przed rozwojem alg, plesni (terbutryna,
pirytionian cynku, tlenek cynku) w technologii kapsutkowej.
* W ukfadzie stosowane sg uziarnienie wypraw: 1,0 mm jako warstwa podktadowa, 0,2mm jako

warstwa wierzchnia

2.10. Masa tynkarska kamyczkowa drobnoziarnista:

¢ masa tynkarska, gotowa do aplikacji na bazie naturalnych kruszyw z dodatkiem miki,

e do aplikacji recznej lub maszynowej
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e wspobiczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej wyprawy silikonowej y: 35-40

e W uktadzie stosowane sg uziarnienie wypraw: do 0,8mm

2.11. Powtoka malarska dla wyprawy akrylowo-silikon owej:
e Gotowa do uzytku, odporna na warunki atmosferyczne i obcigzenia mechaniczne powitoka
wykonczeniowa na bazie dyspersji akrylatu 0 metalicznym potysku
¢ do aplikacji maszynowej

¢ wspoiczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej wyprawy silikonowej u: ok. 50

2.12. Tynk silikonowy gtadki

¢ Dyspersja polimerowa, emulsja zywicy silikonowej, biel tytanowa, pigmenty mineralne, weglan
wapnia, wodorotlenek glinu, wypetniacze silikatowe, woda, alifaty, glikoeter, dodatki, $rodki
konserwujgce

e Gestosc 1,8 g/lcm3

e Gestos¢ stumienia dyfuzji pary wodnej V 68-78 m

¢ Wspoitczynnik dyfuzji pary wodnej sd 0,25-0,35 m

¢ Wspoilczynnik dyfuzji pary wodnej y 100-200

e Wspotczynnik przenikana wody w <0,1 kg/(m*h'?)

2.13. Elementy uzupetniaj ace (akcesoria systemowe):

e - profile cokolowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego
uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni ETICS, mocowane do podtoza za pomocg kotkéw
rozporowych,

e - profile PCV do wykonywania boniowan (przygotowane do malowania — z kotnierzem z pcv lub
siatki z wtdkna szklanego do potaczenia z warstwg zbrojong ETICS

¢ - narozniki ochronne - elementy: z wibkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej
(z ramionami z

* siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkow, osciezy itp.)
przed uszkodzeniami mechanicznymi,

e - pianka uszczelniajgca - materiat do wypetniania nieszczelnych potgczen miedzy ptytami izolacji
termicznej,

e - profile przyokienne stuzgce do dylatacji pomiedzy oS$cieznicg a tynkiem i stanowigce
zakonczenie elewaciji przy oscieznicy

2.14. Wariantowe stosowanie materialdw
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych systemy
ocieplania ETICS sg wyrobami budowlanymi i powinny byé stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami
wigze sie to z wymogiem wytgcznego stosowania skladnikéw systemu, wymienionych w odpowiednigj
Aprobacie Technicznej.

2.15. Warunki przyj ecia na budow e wyrobéw do systemu ocieple n ETICS
73



Wyroby do systemo6w ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej
- sg whasciwie oznakowane i opakowane,
- spelniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
- producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobdéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.16. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do systemu ocieple n ETICS
- Wszystkie materiaty powinny byé dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 - Pakowanie, przechowywanie i
transport).
Podstawowe zasady przechowywania:
- $rodki gruntujgce, zaprawy, kleje, farby - przechowywaé w szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z
wytycznymi producenta,
- materialy suche - przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,
- izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywac¢ w warunkach zabezpieczonych
przed uszkodzeniem oraz oddziatywaniem warunkdéw atmosferycznych.
- siatki zbrojgce, listwy, profile, okfadziny - przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed

zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

- Do prowadzenia robd4t na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego,
stosowanych do rob6t elewacyjnych,

- Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas,
zapraw i klejéw budowlanych,

- Do transportu i przechowywania materiatow - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy, opakowania
typu ,big bag”) do materiatow suchych i o konsystenciji past,

- Do nakladania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do nakladania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, faty) oraz do podawania i nakladania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty,
pistolety natryskowe),

- Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi - szlifierki reczne, pity reczne i
elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

- Do mocowania ptyt - wiertarki zwykle i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworow (zagtebianie
talerzykow i krgzkéw termoizolacyjnych),

- Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania
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powierzchni,

- Pozostaly sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Materiaty wchodzace w sktad systemu ETICS nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producenta
materialow, aprobaty technicznej, zasadami eksploatacji srodkéw transportowych i przepisami ruchu
drogowego.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca
sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze,
chwytaki, wciggniki, wézki.

Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek fadunkowych w czasie transportu
nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciotkowe,

amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, scinki pianki poliuretanowe;j.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Warunki przyst gpienia do robét ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem ocieplenia systemem ETICS nalezy:
- przygotowac¢ plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie
placu budowy,
- oczysci¢ istniejgce sciany/tynki zewnetrzne z brudu, glonéw , itp
- wykonac¢ roboty blacharskie (zdja¢ rury spustowe wykona¢ obrdbki blacharskie), montaz stolarki okiennej i
drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i przytgczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania
systemu ETICS,
- uzupetni¢/wyréwnaé nieréwnosci podtoza
- wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementdéw elewacji przed zabrudzeniem oraz
uszkodzeniami mechanicznymi.

5.2. Wymagania dotycz ace podto za pod roboty ociepleniowe
Przed rozpoczeciem robdt nalezy wykona¢ ocene podioza, polegajacg na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.
Préba odpornosci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania
pozostatosci wykwitéw i spiekéw za pomocg dioni lub czarnej, twardej tkaniny.
Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni lub
ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.
Proba zwilzania - ocena chlonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla Iub
spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
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pionowego i poziomego.
llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikdw, miarodajnych
dla calej powierzchni podtoza na obiekcie.

5.3. Przygotowanie podio za
Zaleznie od typu i stanu podtoza nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:
- oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, glonéw, usung¢ ( w razie koniecznosci zastosowac roztwor do usuwania
alg i grzybdéw - aby uniemozliwi¢ przemieszczanie sie kietkujgcych zarodnikéw grzybéw nalezy zagruntowaé
zaatakowane s$ciany roztworem, a po krétkim czasie dziatania dokladnie oczysci¢ je mechanicznie.
Nastepnie ponownie 1 lub 2 razy natryskiwac roztwor na zanieczyszczone powierzchnie, az do nasgczenia
sie podtoza).
- usung¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),
- usung¢ ew. warstwe zluszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkow i warstw malarskich. Sposéb
przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa nalezy dostosowac¢ do
rodzaju i wielkosci powierzchni podioza, powstate ubytki wypemié zaprawg wyréwnawczg np. reczng
cementowo-wapienng zaprawa tynkarskg
- wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4. Wykonanie systemu ocieple n (ETISC)
Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgacych zapewnienia
whasciwych warunkéw atmosferycznych (temperatura od +5 do +25°C, bez opaddw, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza, UWAGA! Dla tynkéw silikatowych temperatura od +8 do
+25°C ). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan siatek-oston, zabezpieczajgcych przed
oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru.
- Montaz ptyt termoizolacji
Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowac¢ wzdiuz niej
profil cokotowy. Za pomoca sznur6w wyznaczy¢ ptaszczyzne izolacji termicznej.
Nanies¢ zaprawe klejowo-szpachlowg na powierzchnie ptyt termoizolacji, w postaci 3 plackéw na $rodku
plyty oraz pasma na obwodzie piyty (min 40% pow. ptyty -metoda obwodowo - punktowa). Nie wolno
dopusci¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.
Piyty nakleja¢ w kierunku poziomym przy zastosowaniu przewigzania (przesuniecie kolejnych warstw o
dlugosé ok. potowy piyty). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez sSciste utozenie piyt i
wypetnienie ewentualnych szczelin piankg uszczelniajgcg lub paskami izolacji lub - w przypadku welny
mineralnej. Po zwigzaniu zaprawy klejowo-szpachlowej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej zeszlifowac do
uzyskania réwnej powierzchni. Min. 24 godz. po klejeniu nalezy plyty termoizolacyjne dodatkowo mocowac
kotkami (dobor wg proj).
Nie mozna dopusci¢ do namokniecia piyt izolacyjnych weilny mineralnej (przed wykonaniem warstwy

zbrojonej nalezy sprawdzic jej wilgotnose.

llos¢ zuzycie tacznikéw | llos¢ zuzycie tgcznikdw mechanicznych na 1 m2

mechanicznych na 1 m2

76




Strefa wysokosci (m) Krawedz Powierzchnia
0-8 8 6

8-20 10 8

>20 14 10

Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbi¢ trzpienie.

5.5. Wykonanie detali elewaciji
W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale systemu ETICS - oscieza, krawedzie naroznikéw budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia - przy zastosowaniu paskoéw cienkich piyt izolaciji
termicznej, naroznikéw, listew, profili, kgtownikéw, tasm i paskow siatki zbrojgcej, wykonanie zagtebien pod
bonia.

5.6. Wykonanie warstwy zbrojonej
Z paskow siatki zbrojgcej wykona¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otwordéw okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie piyt izolacji termicznej naciggnaé pacg warstwe zaprawy zbrojacej, natozyé i wtopi¢ w nig za
pomocg pacy siatke zbrojgcg. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢
catkowicie zakryta zaprawa, klejenie profili boniowan. Dla czesci miejsc wskazanych w dokumentaciji
projektowej konieczne jest wykonanie podwdjnego zbrojenia warstwy szpachlowej (sg to miejsca strefy
cokotowej, strefy wejsciowe oraz fragmenty elewacji o ciemnym zabarwieniu wyprawy tynkarskiej)

5.7. Gruntowanie warstwy zbrojonej
W projektowanym systemie nie jest wymagane.

5.8. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowa¢ (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;.

5.9. Warstwa wyko Aczeniowa - tynkowanie i malowanie
Warstwe wykonczeniowg wykonac¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej - nie wczesniej, niz po
uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych)
nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i podda¢ jego powierzchnie obrébce, zgodnie z wymaganiami

producenta systemu wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych.

W projektowanym ukiadzie planowane sg dwa ukiady :

W pierwszym o efekcie gtadkim metalicznym wykonanie wyprawy tynkarskiej przebiega wieloetapowo.
Pierwszym etapem jest natozenie i zatarcie modelowanego tynku podktadowego o uziarnieniu 1,0mm. Po
wyschnieciu tynku (min.1 dzien) nalezy nanie$¢ pacag stalowg drugg warstwe tynku modelowanego o
uziarnieniu 0,2mm warstwe nalezy maksymalnie wygtadzi¢ (w razie wystepowania nierdwnosci czynnoscé
nalezy powtdrzy¢ po wyschnieciu tynku) po wyschnigciu tynku (1 dzien) nalezy powierzchnie przeszlifowac
wyréwnujac ew. nierébwnosci i ranty — zalecane jest szlifowanie mechaniczne szlifierkg do gtadzi papier
P100. Przed malowaniem tak przygotowang powierzchnie nalezy gruntownie odpyli¢. Kolejnym krokiem jest
wykonanie powtoki malarskiej przez min. dwukrotne nalozenie dyspersyjnej farby metalicznej pistoletem

natryskowym (cisnienie do 10 Bar, dysza 0,7-3,0mm)
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W drugim ukfadzie jako warstwe wykonczeniowg przewidziano drobnoziarnisty tynk kamyczkowy z kruszyw
naturalnych nie barwionych o uziarnieniu 0,8mm na spoiwie czystego akrylatu. Tynk nalezy nanosi¢ przy
pomocy nierdzewnej kielni na podwdjng grubos¢ ziarna a nastepnie jeszcze wilgotny wygtadza¢ zawsze w

tym samym kierunku. Tynkowa¢ réwnomiernie bez przerw na jednoptaszczyznowych elementach.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. OglIne zasady kontroli jako $ci rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”

6.2. Badania przed przyst apieniem do robo6t ociepleniowych
Przed przystgpieniem do rob6t ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg
wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokonaé oceny podtfoza.

6.3. Badania materiatéw
Badanie materialdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy, dotyczacych
przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysylce materiatow przez producenta,
potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materialtdbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczeg6towe)).

6.4. Ocena podio za
Badanie stanu podioza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.2. oraz 5.3. niniejszej
ST.

6.5. Badania w czasie robot
Jakos¢ i funkcjonalnos¢ ETICS zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo
okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania rob6t szczegodlnie wazna jest biezaca kontrola
robot zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:
- Kontroli przygotowania podioza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), réwnosci powierzchni,
- Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia piyt na
powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykéw piyt, wypetienia szczelin, czystosci krawedzi piyt, u
ksztaltowania detali elewacji - dylataciji, stykdw i potgczen,
- Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkéw rozporowych,
potozenia talerzykow (krgzkow) wobec ptaszczyzny plyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),
- Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otwordw, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci
zakladow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej,
wykonania jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych
peknie¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach piyt i/llub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2
mm,
- Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania),
- Kontroli wykonania warstwy wykohczeniowej:

- tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,
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6.6. Badania w czasie odbioru robot
- Zakres i warunki wykonywania badan:
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetienia wszystkich wymagan,
dotyczgcych rob6t ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z wprowadzonymi
zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podioza,
- prawidtowosci wykonania ocieplenia i szczegétéw systemu ociepleniowego.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.
Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy
zalgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét potwierdzajg ze przygotowane podioza
nadawaty sie do wykonania rob6t ociepleniowych, a uzyte materialy spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej
ST.
Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu robat.

6.7. Opis bada n odbiorowych
W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokonaé oceny wykonanych robét elewacyjnych z
zastosowaniem systeméw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.4.
niniejszej ST, ktdre powinny uwzglednia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkéw odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot
elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania s$cian” - wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r. M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni
ETICS, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania przy odbiorze”. Wedlug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego
tynku powinny mieéci¢ sie w nastepujgcych granicach podanych w tabeli :
Obowigzujg takze wymagania:
- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny byé
wieksze niz 7 mm,
- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢ wieksze
niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia ETICS powinna posiadaé
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych

wypukiodci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w Swietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogllne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t podan o w ST ,Wymagania ogéine”

Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania
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Powierzchnie ocieplenia scian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci $cian w
stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do
gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2. Z powierzchni potr gca sie powierzchnie nie ocieplone i powierzchnie otworéw
wieksze od 1 m , doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w
metrach kwadratowych, jako iloczyn dlugosci osciezy mierzonych w swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z

gruboscig ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Odbior robot zanikaj acych i ulegaj gcych zakryciu
Do robot zanikajgcych wykonywanych podczas prac ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej wraz z
gruntowaniem.
Ich odbiér powinien zosta¢é wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢
badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodno$ci
z dokumentacjg projektowg i szczegOtowag specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie
wykonywania nastepnych etapdw robo6t. W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢
zakres prac i rodzaj materiatdw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania
nalezy powtorzyc.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr cz esciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci rob6t. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

8.3. Odbidr ostateczny (ko ncowy)
Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez
Zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
- dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,
- szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych rob6t, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i
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wyrobéw budowlanych,
- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,
- instrukcje producenta systemu ociepleniowego ETICS
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przediozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami podanymi
w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej robét dociepleniowych oraz dokona¢
oceny wizualnej.
Roboty dociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty dociepleniowe nie powinny zostaé odebrane. W
takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci wykonanego ocieplenia z
wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i przedstawi¢ je ponownie
do odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajagcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robét dociepleniowych, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:
- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
- ocene wynikow badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamdwieniem. Protok6t odbioru
koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbidr po uptywie okresu r ekojmi i gwarancji
Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.
Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia, z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢é wykonawcy wszystkie zauwazone

wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
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9.1. Zasady rozliczenia i ptatno $ci
Rozliczenie robét ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
ich koAcowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robét
obliczona na podstawie:
- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci rob6t zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub
- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.
Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczaltowe obejmujgce roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
- obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiérke niezbednych rusztowan,
- ocene i przygotowanie podioza,
- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, okladzin i innych elementow elewacyjnych
przedzanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania systemu ETICS,
- wyznaczenie krawedzi powierzchni ETICS (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatéw elewacyjnych,
krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji termicznej,
- gruntowanie podtoza,
- przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomocg profili mocujacych, wypemienie
ewentualnych nieszczelnosci,
- szlifowanie powierzchni piyt,
- mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkéw rozporowych - zaleznie od systemu i projektu roboét
ociepleniowych,
- ewentualne naklejenie podwdjnej siatki zbrojgcej w partiach cokotowych budynku, wtopienie w warstwe
zaprawy i wyréwnanie jej oraz w rejonie stref wejsciowych,
- wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$snym otworoéw,
- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementéw
dekoracyjnych (profili),
- wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych, dylatacyjnych itp.,
wraz z docieciem polgczen na naroznikach wklestych i wypukiych, wymaganym zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych paséw siatki zbrojacej itp.,
- wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztaltowaniem potgczen w
naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.
- wykonanie warstwy wykohczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn kolorystycznych) -

tynki, oktadziny, ewent. malowanie,
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- usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

- uporzagdkowanie terenu wykonywania prac,

- usuniecie pozostatosci, resztek i odpadoéw materiatdbw w spos6b uzgodniony ze zleceniodawca i zgodnie z
zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z
pdézniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004
r.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z pézn.
Zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pézn. zmianami).

- Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych
systemow ocieplania $cian - Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

- Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002
r.

- ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT 15/v.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

- ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w piyty. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

- ZUAT 15/VII1.07/2003 Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB,
Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

- ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ziozone systemy izolacji cieplnej z
wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

- ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - taczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom | Budownictwo ogélne czes¢ 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes$¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1.
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Tynki, ITB 2003 r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemOw oceny zgodnosci,
wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposobu
oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz.
2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczehstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120,
poz. 1126).

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do wyrobéw budowlanych.
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B.11.00.00
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie nastepujagcych robot malarskich:
Malowanie konstrukcji stalowych,
Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach nalezy stosowac farby emulsyjne na spoiwach z lateksu butadieno-styrenowego zgodnie

z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym

pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
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2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢

stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5.  Wykonanie rob6t

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutdéw, naciekdéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie
wypeic¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowej.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farbe emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcieficzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych
i dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawaé aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

6. Kontrola jako sci
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6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.  Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidiowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powitoki czesciowo lub catkowicie i

wykonaé powtérnie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Ilub drabin malarskich
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiadaé wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robo6t tynkowych Ilub odpowiednig szpachléwkg. Podioze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robét malarskich
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8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przedwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciek6w, pecherzy odstajgcych ptatow powiloki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornos$ci powiloki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno $ci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. 1los¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwi gzane

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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B.12.00.00
POSADZKI

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadka
zaprawg cementowg, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gltadko oraz
wykonaniem i wypetieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z piytek podiogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem piytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podiogowych terakotowych luzem o wymiarach 15%x15 cm, ufozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i ufozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
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2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na Scieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynosza przy
grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 ¢cm — 16 mm.

2.5. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Gresy — wymagania dodatkowe:

- twardos¢ wg skali Mahsa 8

- Scieralnos¢ V klasa scieralnosci

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugos¢ i szerokosc: +1,5 mm
- grubos¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

2.5. Wyktadziny PCV

a) Wykladzina PCV elektroprzewogea

Opis

Grubos¢ catkowita EN 428 mm 2
Grubos¢ warstwy EN 429 mm 2
Scieralnej

Waga EN 430 g/m? 3060
Szerokos¢ rolki EN 426 cm 2
Dtugosé rolki EN 426 mb 20
Norma /Specyfikacja - - EN 649
produktu

Klasyfikacja europejska EN 685 klasa 34-43
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Klasowosé K

Klasa ogniowa
Antyelektrostatycznosc
Antyelektrostatycznosc
Opor elektryczny

IEC 61340-5-1
ANSI/ESD-S7.1

EN 13501-1
EN 1815
IEC 61340-4-5
EN 1081

Q

Q

Statyczne wtasciwosci elektryczne

Wtasciwosci
antyposlizgowe
Odpornosc¢ na scieranie
Grupa Scieralnosci
Stabilnos$¢
wymiarowa(rolka)
Woegniecenia resztkowe
Przewodnos¢ termiczna
Odpornosé barw na
Swiatto

Odpornos¢ chemiczna
Zabezpieczenie
antygrzybiczne |
antyfungicydowe
Emisja VOC po 28 dniach
CE

DIN 51 130

EN 660.2
EN 649
EN 434

EN 433
EN 12524
EN 20 105 - B02

EN 423
DIN EN ISO 846-A/C

ISO 16000-6

b) Wyktadzina PCV

Opis

Grubos¢ catkowita
Grubos$¢ warstwy
Scieralnej

Waga

Szerokos¢ rolki

Dtugosc rolki

Norma /Specyfikacja
produktu

Klasyfikacja europejska
Klasowosé K

Klasa ogniowa
Antyelektrostatycznosc
Odpornosc¢ na scieranie
Grupa Scieralnosci
Stabilnos$¢
wymiarowa(ptytka)
Wgniecenia resztkowe
Antyposlizgowosc

EN 13893
Przewodnos¢ termiczna
Odpornos¢ barw na
Swiatto

Odpornos¢ chemiczna
Zabezpieczenie
antygrzybiczne |

EN 428
EN 429

EN 430
EN 426
EN 426

EN 685

EN 13501-1
EN 1815
EN 660.2
EN 649

EN 434

EN 433
DIN 51 130

EN 12524
EN 20 105 - B02

EN 423
DIN EN ISO 846-A/C

klasa
klasa

kv

EN 1815
klasa

mm3

%

W/(m.K)
stopni

ug/m3

klasa
klasa
klasa
kv

mm3

%

mm

>0,3
W/(m.K)
stopni
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K5

Bfl-s1

<2

<20

104<R<106
R<106
2,5x104R<106

R9

<4.0
P
<0.4

~0.03
0.25
>6

OK
brak wzrostu

<10

2850

20
EN 649

34-43
K5
Bfl-s1
<2
<2

T
<0.4

0.02
R9

0.25
>6

OK
brak wzrostu



antyfungicydowe
Zabezpieczenie powierzchniowe - EVERCARE®

Emisja VOC po 28 dniach  1SO 16000-6 ug/m3 <10

c) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek nalezy stosowac¢ zaprawy klejowe.
Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy elastyczne do fugowania.
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
e) nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobéw tatwo tlukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w
budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
f) Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podloge wytozyé materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktadaé¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce
wyrobow tatwo ttukacych.
o)) Sktadowanie
Ptytki sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$é skiadowania do
1,8 m.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg stateczno$ci.

5.  Wykonanie rob6t

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

* Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymaganag
wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podkltadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na

Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
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e Podloze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu
i zanieczyszczen oraz nasycone wodag.

*  Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku paskiem papy.

W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkltadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna byé nizsza niz 5°C.

e Zaprawe cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/ms.

e  Zaprawe cementowg nalezy uklada¢ niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia

Z rdwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

e Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwnag, stanowigcg plaszczyzne lub pochylona, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé¢ wiekszych przeswitdw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢é 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

e« W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe

e Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe
Z zaprawy cementowe;j.

e Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkdw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

*  Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymato$¢ nie nizszg — przy
posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne

h) oddzielajgce posadzke wraz z calg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
i) dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
) przeciwskurczcowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola

zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy posadzkach
jednowarstwowych.

*  Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltows.

e Zaprawe cementowa, z ktorej wykonano posadzke nalezy dokladnie zagesci¢, a powierzchnie

wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.
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e Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowa¢ zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem
pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowacé.

*  Czystai sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

6. Kontrola jako $ci

6.1. Wymagana jako$¢ materialdw powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym. Nie nalezy stosowa¢ roéwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych,

wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest m?. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odhiér materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie

wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wlasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

k) sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

)] sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez
ocene wzrokowa,

m) sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikéw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

n) sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykonaé¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szerokosci
spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

0) sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badanie nalezy wykonaé

przez ocene wzrokowa.
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9. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podioza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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B.13.00.00
POSADZKI ZYWICZNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i

odbioru prac majgcych na celu wykonanie elastycznej powloki poliuretanowej na posadzkach
trudnoscieralnej, elastycznej i ttumigcej hatas oraz odznaczajgcg sie odpornoscig chemiczng do zastosowan

w pomieszczeniach biurowych, halach wystawowych, szkotach, domach opieko itd.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych to zbior:

- wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych,

- wymagan dotyczgcych wiasciwosci materiatéw budowlanych, obejmujgcych w szczegolnosci whasciwosci
materiatow,

- wymagan dotyczgcych sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegoélnych rob6t oraz
okreslenie zakresu prac, ktére powinny by¢ ujete w poszczeg6inych pozycjach przedmiaru, zaliczanego do

dokumentaciji projektowe;j.

1.2 Zakres stosowania SST

Standardowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi podstawe do opracowania szczegétowych specyfikacji
technicznych (SST) — dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robét ktérych
przedmiotem w calosci lub czesci jest wykonanie powtok ochronnych posadzek betonowych.

Oznacza to, ze osoba sporzgdzajgca dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wykorzysta¢ niniejsze opracowanie w catosci lub
czesci, wprowadzi¢ zmiany, uzupetnienia, skreslenia lub uscislenia odpowiednie dla przewidzianych
projektem robo6t, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktére

sg niezbedne do okreslenia ich standardu i jakosci.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie:

— przygotowanie powierzchni podtoza,

- sprawdzenie podtozy pod wzgledem przydatnosci do wykonania powtoki,
— zagruntowanie powierzchni zywicg epoksydowg EP 70,

— wykonanie posadzki wlasciwej z elastycznej powtoki PU 30

1.4 Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

- roboty budowlane — wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem prac posadzkowych zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

— procedura — dokument zapewniajagcy jakosé¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi
i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub opisujgce
roboty niezbedne do jego wykonania,

- podioze — element konstrukcji budowli, budynku, na powierzchni ktérego wykonana bedzie dana operacja,
- posadzka — wyktadzina stanowigca wierzchnig warstwe podtogi bedaca jej zewnetrznym wykonczaniem,

- kompozycja — dalej w tekscie uzywane okre$lenie oznacza przygotowang zgodnie z kartg Instrukciji
Technicznej mieszanine skfadnikéw (komponentéw) w  scisle odmierzonych proporcjach, dokfadnie
wymieszanych.

1.5 Ogd6lne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania prac oraz za zgodnosé z dokumentacjg projektowa,

Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 Materiaty
2.1 ZYWICA EPOKSYDOWA EP 70 BM

Wiasciwosci:

ZYWICA EPOKSYDOWA EP 70 BM jest bezrozpuszczalnikowg, przezroczysta, dwuskladnikowg zywicg
epoksydowa, ktéra w stanie zwigzanym posiada wysokg twardos$¢ i odpornos¢ na Scieranie.

Jest ona odporna na wode oraz rozciehczone zasady, kwasy, wodne roztwory soli, smary i paliwa ptynne.

W przedmiotowej technologii ZYWICA EPOKSYDOWA EP 70 BM stuzy do gruntowania powierzchni
cementowych, ktére bedg powlekane Elastyczng powtokg poliuretanowg PU 30, oraz do przygotowywania
mas wyréwnujgcych i szpachlowych stuzgcych do napraw podioza przed aplikacjg zywicznych systemoéw
posadzkowych, a takze jako izolacja paroszczelna.

Dane techniczne:

Baza zywica epoksydowa
Kolor przezroczysty
Gestos¢ 1,15g/cm3 przy + 23°C (A)
1,00g/cm3 przy + 23°C (B)
Lepkos$é, MPa*s ok. 500-700 (A)
ok. 60 (B)
Czas obrébki ok. 40min.
Temp. obroébki od +5°C do +35°C
Opakowanie pojemniki 3,0+1,5kg, 20,0+10,0kg i 2x200,0+200,0kg (A+B)
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Sktadowanie przechowywa¢ w zamknietych opakowaniach w suchych i chtodnych pomieszczeniach do 12

m-cy
Wytrzymatosc¢ na sciskanie 120 N/mmg?

Wytrzymatos¢ na zginanie 54 N/mm?

Zuzycie ok. 0,3kg/m2 (gruntownik)

ok. 0,7kg/m2 (szpachla epoksydowa)
ok. 0,3kg/m2/mm (zaprawa epoksydowa)

ok. 0,4kg/m2 (paroizolacja)

2.2 Elastyczna powitoka poliuretanowa PU 30

Bezrozpuszczalnikowa, samorozptywna, bardzo elastyczna zywica poliuretanowa przeznaczong do:
wykonywania powtoki posadzkowej (do stosowania na zewnatrz i wewnatrz) w pomieszczeniach biurowych,
halach wielofunkcyjnych, szpitalach, szkotach, obiektach opieki, garazach, na podiozu betonowym,
jastrychach cementowych i asfaltach lanych

Dane techniczne:

Gestosé 1,39 kg/dcm3 (komp. A)
1, 12 kg/dcm3 (komp. B)
Temp. obrobki od +10°C do +25°C
Zuzycie ok. 1,35 kg/m2/mm
Lepkosc¢
Komp. A ok. 4000 mPa*s
Komp. B ok. 75 mPa*s
Opakowanie komplet: wiadra 20 kg + 5 kg
Sktadowanie przechowywa¢ w zamknietych opakowaniach w suchych iogrzewanych

pomieszczeniach do 12 m-cy w temp. od +10°C do od +10°C do +25°C

Czas zuzycia (+20°C) ok. 30-40 min
Twardo$¢ Shore ok. 90
3 Sprzet

Wykonawca przystepujgcy do prac powinien posiada¢ nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane, urzgdzenia do
skuwania, frezowania, srutowania i do szlifowania powierzchni betonowych,

- do naktadania zywicy epoksydowej EP 70 i Powtoki PU 30 — pedzle, walki do malowania oraz walki do

odpowietrzania, szpachle, pace zebate, podeszwy z kolcami do butow, rekawice ochronne.

4 Transport
Dowolny srodek transportu.
tadunek powinien byé zabezpieczony przed przesuwaniem i przewracaniem. Materiaty ptynne pakowane w

wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem. Transportowa¢ w temperaturach powyzej +5° C.
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Kazde opakowanie zawiera etykiete z nastepujgcymi danymi:
- nazwa wyrobu,

- nazwg i adresem Producenta,

- datg produkcji i numerem partii produkcyjnej,

- terminem przydatnosci do uzycia,

— znakiem budowlanym.

5 Wykonanie robét

5.1 Przygotowanie podtoza (do zagruntowania)

Obrabiane poditoze (podktad betonowy, warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej, jastrych cementowy,
asfalt lany) powinno zosta¢ doktadnie zbadane pod katem spetniania zakladanych w pkt. 6 warunkow.

Podioze musi by¢ suche (wilgotnos$¢ nie wigksza niz 3,5%), wolne od substancji ktére mogtyby zmniejszy¢
przyczepno$¢ jak kurz, mleczko cementowe, tluszcz, starta guma czy pozostato$ci po wy malowaniach.
Stare posadzki nalezy oczysci¢ w sposéb skuteczny (do jasnego koloru) przez piaskowanie, zmycie gorgcg

woda pod cisnieniem a nawet skucie, Srutowanie czy wypalanie.

Nalezy doktadnie oczysci¢ je z pytdw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu odkurzaczy

przemystowych.

Uszkodzenie powinny zostaé rozkute i pozbawione odspojonych fragmentdw.
Minimalna wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna by¢ wieksza niz 25 N/mm2 a przyczepnos¢ wieksza
niz 1,5 N/mma2.

Podtoze mineralne musi mie¢ izolacje paroszczelna.

5.2 Przygotowanie podtoza pod powtoke poliuretanowg PU 30

Obrabiane podtoze (podktad betonowy, warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej, jastrych cementowy,
asfalt lany) powinno zosta¢ doktadnie zbadane pod katem spetniania zaktadanych w pkt. 6 warunkdw.

Musi wypetnia¢ parametry okreslone wyzej (pkt. 5.1)

Posadzke zagruntowac¢ preparatem PU 5 — jezeli przerwa miedzy gruntowaniem a utozeniem wiasciwej
posadzki zamyka sie w przedziale 4-24 godzin)

Jezeli przerwa technologiczna jest diuzsza — podtoze gruntowac zywicg epoksydowg EP 70 BM i posypac
piaskiem kwarcowym o uziarnieniu 0,3-0,9mm. Po 24 godzinach piasek niezwigzany z podtozem usung¢

przez zamiatanie czy odkurzanie.

5.3 Przygotowanie kompozyciji zywicy EP 70 BM

5.3.1 Przygotowanie gruntownika z zywicy EP 70 BM

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia.
Zabrania sie zmieniania tych proporciji.

Sktadnik B nalezy wla¢ do skladnika A i odczekac¢ az wyptynie catkowicie z pojemnika. Mieszanie prowadzi¢

za pomocg mieszadla w wolnoobrotowej wiertarce (do 300obr./min) zwracajgc uwage na dokladnosé
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mieszania, prowadzac mieszadto przy dnie i po $cianach naczynia. Czas mieszania nie powinien by¢ krotszy
niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu sktadnikéw w trakcie
mieszania winna wynosi¢ powyzej +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz
przemieszac (naczynie dostawcze nie uzywac do prac).

5.3.2 Przygotowanie szpachli samorozlewnej z zywicy EP 70 BM

Do wypetnienia ubytkéw i poszpachlowania niewielkich uszkodzen nalezy przygotowaé szpachle
w nastepujgcych proporcjach: zywica epoksydowa EP 70 BM z piaskiem w proporcji 1:2

5.3.3 Przygotowanie zaprawy epoksydowej z zywicy EP 70 BM

Do wypetienia duzych ubytkéw i uszkodzen nalezy przygotowaé zaprawe epoksydowg w nastepujacych
proporcjach: zywica epoksydowa EP 70 BM z piaskiem w proporcji 1:7 lub 1:8

5.3.4 Przygotowanie gruntownika EP 70 BM

Skiadnik A i B miesza¢ wg tych samych zasad jak w pkt. 5.2.1.

5.4 Przygotowanie kompozycji zywicy poliuretanowej PU 30

5.4.1 Mieszanie

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do uzycia.
Zabrania sie zmieniania tych proporciji.

Skitadnik B nalezy wla¢ do sktadnika A i odczekaé az wyptynie catkowicie z pojemnika. Mieszanie prowadzi¢
za pomocg mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 300obr./min) zwracajgc uwage na doktadno$c
mieszania, prowadzgc mieszadio przy dnie i po $cianach naczynia. Czas mieszania — od 2-3 minut i
powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura obu sktadnikdw w trakcie mieszania winna
wynosi¢ powyzej +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac (naczynie
dostawcze nie uzywaé do prac).

Podniesienie sie temperatury kompozycji i wytworzenie nieprzyjemnego zapachu oznacza przekroczenie

dopuszczalnego czasu uzycia produktu.

5.5 Gruntowanie zywicg epoksydowg EP 70 BM

Zywice epoksydowg EP 70 BM nalezy nanosi¢ za pomocg watka, pedzla lub natryskiwanie. W celu
uzyskania szorstkiej (nie sliskiej) powierzchni swiezg powtoke posypac piaskiem w ilosci od 1 do 2kg/m2. Po
zwigzaniu usung¢ nadmiar posypki (najlepiej za pomocg odkurzacza przemystowego).

Wykonawca powinien postugiwa¢ sie obuwiem z podeszwg kolczastg (raki) aby unikngé zabrudzenia

i przyklejania sie do wykonywanej powierzchni.

5.6 Gruntowanie podktadem poliuretanowym PU 5

Pokry¢ oczyszczong posadzke wg wyzej opisanych procedur za pomocg pedzla, watka lub natryskowo.

5.7 Wykonanie elastycznej powtoki poliuretanowej PU 30
5.7.1 Obrébka

Na zagruntowane podioze wyla¢ Zywice Poliuretanowg PU 30 i rozprowadzi¢ réwnomierng warstwg

za pomocg rakli lub pacy. Nastepnie odpowietrzy¢ watkiem z kolcami. Dla uzyskania szorstkosci mozna
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domiesza¢ do kompozycji piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1-0,3mm w proporcji wagowej maksymalnie
1:0,3.

5.7.2 Pielegnacja, zabezpieczanie

Na posadzke mozna wchodzi¢ po uptywie 24 godzin od zakonczeni procesu nakfadania.

Peine obcigzenie mechaniczne uzyskuje po 3 dniach

Wytrzymato$¢ chemiczna — 7 dni.

Ww. czasy podano dla temperatury powietrza i podtoza +21°C.

6. Kontrola jako $ci robot
Nalezy przeprowadzi¢ badanie materiatow i podioza, a z kazdej czynnosci sporzadzié odrebny protokét lub

dokonac¢ formalnego zapisu w Dzienniku Budowy.

6.1 Badania przed przystgpieniem do roboét
6.1.1 Materiaty:

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ dostarczonych materiatdbw z SST. Skontrolowa¢ nalezy terminy przydatnosci,

szczelnos¢ pojemnikéw, zgodnosé wagowa.

6.1.2 Podioza:

Obrabiane podioze musi by¢é wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen (pytow,
tlustych plam, zabrudzen wapnem).

Geometria podioza powinna by¢ zgodna z projektem a odchyiki wymiarowe, réwno$¢ powierzchni winny
miesci¢ sie w zakladanej tolerancji (jezeli nie sg okreslone warunki to: podtoze nie powinno wykazywac
przeswitow pomiedzy dwumetrowg tatg a powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia poditoza
od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny byé wieksze niz +/-5mm na catej dtugosci lub szerokosci
podtoza i nie powinny powodowac¢ zaniku zakladanego spadku). Szczeliny dyletacyjne powinny by¢

nieprzerwane i wypetnione wiadciwymi materiatami.

6.2 Badania w czasie robét

Badaniu podlegaja:

6.2.1 Materiaty

Nalezy bada¢ materiat pod wzgledem:

a) gestosci sktadnikow

b) okresu przydatnosci do uzytku

€) czasu schniecia

Badania te nalezy wykonywac¢ dla kazdej partii wyrobow.

Gestos¢ przygotowanej kompozycji nalezy bada¢ w temperaturze 23 +/-1°C zgodnie z normg PNISO 2811-
1:2002

Czas schniecia nalezy okresli¢ wg normy PN-79C-81519

Jezeli otrzymane wyniki sg zgodne z parametrami materiatéw podanymi w pkt. 2 niniejszej specyfikacji to
mozna kontynuowaé¢ roboty. Jezeli otrzymane wyniki odbiegajg od podanych i nie osiggajg zaktadanych

parametréw nalezy przerwac prace i wymieni¢ materiaty.
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6.2.2 Badania w trakcie wykonywania prac

Nalezy badaé czystos$¢ i wilgotno$¢ podtoza przed kazdorazowym pokrywaniem nowego obszaru posadzki.
Podioze (cata powierzchnia, badz okreslone fragmenty) przed wykonaniem warstwy uszczelniajgcej winno
by¢ poddane badaniu wzrokowemu i mechanicznemu. Podtoze winno byé mocne i nie spekane. DZzwiek
wydany przy ostukiwaniu miotkiem nie moze by¢ gluchy gdyz Swiadczy to o rozwarstwieniu struktury
posadzki czy Sciany.

Wykonane warstwy: gruntujgca i uszczelniajgca ocenia sie wzrokowo czy zostala zachowana ciggtosé

powtoki.

6.3 Badania przy odbiorze

W trakcie wykonywania posadzki, o ile Inspektor Nadzoru nie zaleci inaczej, Wykonawca zobowigzany jest
do sporzadzenia i przechowywania w warunkach laboratoryjnych probek zgodnie z normg PN-67/C-04500.
Jezeli ocena wykonania sporzgdzona na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy, obserwacji biezgcych
Inspektora i wyglgdu powierzchni odbieranej posadzki budzi zastrzezenia nalezy wykonaé¢ badania prébek i
wykonanych posadzek ktérych wyniki muszg zmiesci¢ sie w przedstawionych parametrach materiatéw w pkt
2.

7. Obmiar robot

Posadzki zywiczne oblicza sie w metrach kwadratowych. Wymiary powierzchni przyjmuje sie w Swietle
surowych  &cian, doliczajgc wneki i przejscia. Z obliczonej powierzchni potrgca sie powierzchnie
poszczegodinych stupow, pilastrow, fundamentéw piecow itp. wieksze od 0.25m2.

Cokoliki posadzkowe oblicza sie w metrach wzdtuz gérnej krawedzi ich styku ze $ciang.

8. Odbidr robot
Uznaje sie, ze roboty zostaty wykonane prawidtowo, jezeli wszystkie operacje technologiczne wymienione w
pkt. 6 zostaly ocenione pozytywnie.

Z czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru i dotgczyé go do dokumentacji budowy.

9. Podstawy ptatno $ci
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 impregnacji, uszczelnienia i okladziny
scian czy posadzki wedlug cen wykonania zaoferowanych przez Wykonawce i przyjetych przez

Zamawiajgcego.

10. Przepisy zwi gzane

PN-EN 13813:2003 Podktady podlogowe oraz materialy do ich wykonania.
Wiasciwosci i wymagania

PN-EN ISO 2811-1:2002 Farby i lakiery — Oznaczanie gestosci — Czes$¢ 1. Metoda

piknometryczna
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PN-C-81701:1997

PN-79/C-81519

PN-ISO 2555:1999

PN-EN 660-1:2002

PN-EN 13893:2004

PN-1SO 8213:1999

PN-72/M-47185.03
PN-EN ISO 2039-1:2004

PN-EN 13501-1:2004

PN-EN ISO 62:2000
PN-EN ISO 175:2002

Oznaczanie czasu wyptywu wyrobow lakierowych i farb
graficznych za pomocg kubkéw wyptywowych z dnem stozkowym
i ptaskim

Wyroby lakierowe. Okres$lanie stopnia wyschnigecia i czasu
wysychania

Tworzywa sztuczne — Polimery w stanie ciektym, w postaci emulsji
lub dyspersji — Oznaczanie lepkosci pozornej metoda Brookfielda
Elastyczne pokrycia podiogowe — Wyznaczanie odpornosci na
Scieranie — Czes¢ 1: Metoda Stuttgart

Elastyczne, laminowane i wiékiennicze pokrycia podtogowe -
Pomiar dynamicznego wspofczynnika tarcia na suchych
powierzchniach podtogowych

Produkty chemiczne stosowane w przemysle — Pobieranie probek
— Stale produkty chemiczne o rozdrobnieniu od proszkéw do bryt
Agregaty malarskie. Ogélne wymagania i badania

Tworzywa sztuczne — Oznaczanie twardosci — Czes¢ 1: Metoda
wciskania kulki

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementow
budynkéw — Czesé 1: Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na
ogien

Tworzywa sztuczne — Oznaczanie chtonnosci wody

Tworzywa sztuczne — Metody oznaczania skutkéw zanurzenia w
cieklych chemikaliach.
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B.14.00.00
KLAPY ODDYMIAJ ACE | WYLAZY DACHOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z dostawa i montazem klap dymowo-wentylacyjnych i wytazu dachowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét montazowych klap dymowo-wentylacyjnych i wytazu dachowego.

W zakres tych rob6t wchodzg roboty zwigzane z dostawg i montazem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowg, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Klapy dymowo-wentylacyjne jednoskrzydtowe.

- podstawa prosta o wysokosci 50cm z blachy stalowej ocynkowanej gr. 1,25mm niemalowana,
- owiewka i kierownica;

- ocieplona wetng mineralng gr. 20mm,

- wymiar w Swietle podstawy: 120 x 120cm,

- klapy wyposazone w kierownice wlotowe (6,5 cm ponizej podstawy) z blachy ocynkowanej,

- czynna powierzchnia oddymiani klapy z owiewkami i kierownicg wlotowg odpowiednio 0,98m?
- oddymianie i wentylacja sterowane elektrycznie napieciem 24V,

Wytaz dachowy.

- Swiatto przejscia 90x90cm

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu sprawnego technicznie.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.
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5. Wymagania szczeg6towe dotycz gce wykonania robét podstawowych zalecanych przy rea lizaciji
zamowienia.

Nie dotyczy.

6. Kontrola jako $ci

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamoéwieniem

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania

- sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania urzgdzen

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest [kpl]. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatow i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wlasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego, poprawnosci dziatania.

9. Podstawa ptatno $ci

Cena obejmuije:

- dostarczenie i montaz urzadzen

- uruchomienie systemu,

- dopasowanie i wyregulowanie elementéw ruchomych,
-ewentualna naprawa powstatych uszkodzen,

Ptaci sie za ustalong ilos¢ kpl. zamontowanego wyposazenia wg ceny jednostkowe;.

10. Przepisy zwi gzane

Ustawa ,Prawo budowlane” z 7 lipca 1994 r, z p6zZniejszymi zmianami.
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» Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 12. kwietnia 2002 r w sprawie warunkow

technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, z p6zniejszymi

Zmianami.

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 2 wrzesnia 2004 r w sprawie szczeg6towego

zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i

odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego.

» Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewn. z dnia 4 lipca 1995r. w sprawie zakresu, trybu

i zasad uzgodnienia projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej

(Dz. U. Nr 102 poz. 506 z 1995r.).

» Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. nr 81 poz. 351 z

Specyfikacja szczegotowa 9/10Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét
1991r.).

» Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o Pahstwowej Strazy Pozarnej (Dz. U. nr 88 poz. 400).

« Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 22 kwietnia 1992r. w sprawie

wydawania s$wiadectw Dopuszczenia (atestéw) uzytkowania wyrobéw stuzgcych do

ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. nr 40 poz. 172).

* Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 3 listopada 1992r. w sprawie ochrony

przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. nr 92 poz. 460 z

1992r.).

* Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 21 sierpnia 1995r. zmieniajgce

rozporzgdzenie w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw

budowlanych i terenéw (Dz. U. nr 102 poz. 507 z 1995r.).

« Zarzadzenie nr 1/96 Komendanta Gtéwnego Panstwowe] Strazy Pozarnej

z dnia 1 lutego 1996r. w sprawie rzeczoznawcOw ds. zabezpieczen przeciwpozarowych

* Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia

1994r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich

usytuowanie (Dz. U. nr 110 poz. 46 z 1995r.).

* PN-74/B-02866 — Otwory pod klapy dymowe. Obliczanie powierzchni i rozmieszczenie.

« PN-91/B-02840 — Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Nazwy i okreslenia.

« PN-70/B-02852 — Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie.

« PN-B-0277-2 — Instalacje grawitacyjne odprowadzania dymu i ciepta.
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B.15.00.00
ZABUDOWA Z PLYT GIPSOWO KARTONOWYCH

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru zabudowy wykonanej z ptyt kartonowo gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie suchej zabudowy w tym obudowy na poddaszu, $cian dziatlowych, oktadzin z piyt gipsowo
kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ptyta GKBI - pityta impregnowana ziozona z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego oblozonego
impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci
wzglednej powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin).

Piyta GKF - plyta ognioochronna zlozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem witokna szklanego,
przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktorych wilgotnos¢
wzgledna powietrza nie przekracza 70 %.

Ruszt systemowy aluminiowy do zabudowy $cian dziatowych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty.

Do wykonania w zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje si¢ zastosowanie nastepujgcych
materiatow:

p) Piyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF) powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych

w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

q) ksztattowniki aluminiowe profilowane
r laty drewniane 5cmx5cm

S) tadmy uszczelniajgce,

t) weina mineralna,

u) folia paroizolacyjna,

V) wkrety do piyt gipsowych,
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w) kolki,

X) gips budowlany,

y) gips szpachlowy,

z) tadmy potgczeniowe perforowane,

aa) narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,

bb) woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowaé mozna wode

odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

4.1.Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, ukfadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety
tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym,
a zarazem ptaskim podkiadzie.

Wysokos¢ skltadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, nakltadanych jeden na drugi.
4.2.Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewéz (jednorazowo) okoto 2000 m2 piyt o grubosci 12,5 mm
lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wézka widlowego

0 udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widlami.

5.  Wykonanie rob6t

5.1. Warunki przystgpienia do robét

—Przed przystgpieniem do wykonywania zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

—Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudowy po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

—Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu
i odpadow.

—Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

—Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Zabudowa $cian z ptyt gipsowo - kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg sciany na podifodze zaznaczajgc
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ewentualne otwory drzwiowe , na otaczajgcych scianach i sufitach,

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw UW do stropow i podiég za pomocag

uniwersalnych elementéw mocujgcych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania
wymaganej dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone
tadmag uszczelniajgca.

c)zamocowanie stupkoéw z ksztattownikéw profilowanych CW - profile CW muszg wchodzié¢

w gorny profil UW na gtebokos$¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili
UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm,

d)pokrycie pierwszej strony $ciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien
wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawic

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugieé stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Pyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w
srodku sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢c miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczyc¢ jg przed osunigciem.

f) Pokrycie drugiej strony $ciany - pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczaé od przykrecania
ptyty szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie
spoin z obu stron $ciany bylo réwne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony
$ciana uzyskuje ostateczng stabilnosé. Jezeli wysokos$¢ sciany jest wieksza niz diugosé piyty,
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u géry i dotu $ciany. Sztukéwki nie powinny

by¢ krétsze niz 30 cm .

W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin (przesuniecie
spoiny pionowej warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy 2/zewnetrznej = 200 mm). Technike
klejenia spoin stosuje sie tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe tgczy sie na styk, takze w
przypadku konstrukcji, ktorym stawiane sg wymagania dotyczgce ochrony pozarowej.

Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na koniecznos¢ przesuniecia spoin
w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonaé w technice klejonej.

Mocowanie drugiej warstwy za pomocag wkretdw samogwintujgcych lub klamer w rozstawie 25 cm.
5.3. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbednag
grubosc¢ $ciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
sg poprzecznie za pomoca paskow piyty gipsowo-kartonowej o dlugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktore nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzgdzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi
mogg mieé¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.4. Wykonczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potaczenia plyt wypetnic masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna
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szklanego lub papierowe;.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

5.5. Zabudowa sufitowa z ptyt gipsowo — kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw

c)zamocowanie ksztattownikéw profilowanych dla stropu oraz tat drewnianych dla poddasza . Profil CW nie
mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtosé ostatniego profilu od $ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30
cm,

d)pokrycie rusztu przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien

wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawic

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugieé stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Pyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o0 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony sciany i po utozeniu w
srodku sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢c miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczyc¢ jg przed osunigciem.

5.6. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej $ciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng
grubosc¢ Sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
Sg poprzecznie za pomoca paskéw piyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktére nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzgdzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi
mogg mieé¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowaé ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.7. Wykohczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potaczenia plyt wypetnic masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna
szklanego lub papierowe;j.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natlozy¢ warstwe wyrdwnawczg i przeszlifowacé.

6. Kryteria oceny jako $ciiodbioru

W szczegdblnosci powinna by¢ oceniana:

—-réwnos¢ powierzchni piyt,

—narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

—wymiary piyt (zgodne z tolerancjq),

—-wilgotnos¢ i nasigkliwose,

—obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Kontrola jakosci poszczegélnych etapéw wykonania robot :

—kontrole elementéw sktadowych np.: jakosci uzytych materiatéw, rodzaju uzytych elementéw
lacznikowych,
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—kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej scian,

—kontrole wypoziomowania konstrukcji no$nej,

—kontrole utozenia materiatow izolacyjnych poprawiajgcych akustyke $ciany

—kontrole wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,

—kontrola jako$ci oraz zabezpieczen ppoz.

—kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

Warunki badan piyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika

budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Kontrola jako sci
Jak w pkt. 6.

8. Obmiar robdt
Jednostkg obmiarowa robét jest m>. 1losé robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robdt

Odbioru robot (stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek

bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wtasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy
prowadzi¢ w miare postepu robét, kontrolujgc ich jako$¢ w sposdb podany w Ogélnej Specyfikacji
Technicznej.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne

z wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzié
roboty do zgodnosci z normg , Dokumentacjg Projektowg i instrukcjami technicznymi stosowanych
produktéw, przedstawiajgc je do ponownego odbioru.

Wymagania techniczne

Zabudowa z piyt gipsowo-kartonowych powinny spetniaé wymagania techniczno-uzytkowe
dotyczace:

—odpornosci na uderzenia,

—Nos$nosci i sztywnosci,

—odpornosci na zawilgocenie,

—ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,

—trwalosci eksploatacyjnej i estetyki,

—higieny i zdrowotnosci.

Wymagania przy odbiorze

—odchylenie zamontowanej $ciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,
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—konstrukcja $ciany powinna pozwala¢ na prowadzenie przewodéw elektrycznych i osadzanie
osprzetu (gniazd wtyczkowych, puszek rozgateziajgcych itp.) oraz powinna umozliwi¢ zawieszanie
obrazéw i niewielkich pétek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz $ciany instalacje ciezkie
(przewody wentylacyjne, wodno — kanalizacyjne) nie powinny obcigzac jej konstrukciji
podstawowej,

—konstrukcja styku $ciany z podtogg powinna uniemozliwi¢ przesuniecie $ciany w skutek dziatan
sit poziomych; konstrukcja styku $ciany ze stropem powinna eliminowac¢ nacisk stropu na $ciane,
wywotany jego ugieciem,

—S$ciany i pofgczenia nalezy tak skonstruowacé, aby byly spetnione wymagania przeciwpozarowe i
akustyczne,

—materialy konstrukcyjne, wypelniajace i uszczelniajgce powinny by¢ odporne na dziatanie
czynnikow chemicznych i fizycznych,

—Sciany oddzielajgce pomieszczenia mokre powinny spetnia¢ nastepujace dodatkowe wymagania:
b)cata powierzchnia $ciany wraz ze stykami powinna by¢ wodoszczelna; dolne czesci sciany
powinny by¢ odporne na dziatanie warstwy wody wysokosci co najmniej 2 cm,

c)materiaty uszczelniajgce styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody

—powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklestosci widocznych z
odlegtosci 1m,

—zlgcza elementéw powinny by¢ niewidoczne,

—naroza $cian i styki z oScieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

10. Podstawa ptatno $ci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m* powierzchni $ciany, sufitu zabudowanego.

11. Przepisy zwi gzane

Normy

1.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu.

2.PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
2.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

3.Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV
45410000-4. Okfadziny z piyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja —
2005.

4.Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.

5.Aprobata Techniczna produktéw.
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B.16.00.00
SUFITY

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru wykonania sufitow

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki wewnetrzne
Tynki cementowo — wapienne
Sufity rastrowe z wypetnieniem z wetny mineralnej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wdéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ calkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
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e Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.

*  Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

« Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwnag
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczehn obcych. Sklad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.1. Systemowe sufity podwieszane

e System przeznaczony do pomieszczen stuzby zdrowia , tam gdzie wymagane sg zaréwno

standardowe, jak i funkcjonalne rozwigzania. System ten polecamy do suchych pomieszczen.
Przykilady zastosowan: poczekalnie, pokoje pielegniarek oraz sale chorych stuzbie zdrowia.

System sklada sie z plyt i konstrukcji o tgcznej, przyblizonej wadze 2,5 kg/m2. Plyty wyprodukowane
ze sprasowanej wetny szklanej o wysokiej gestosci. Powierzchnia wykonczona jest powioka. Tyt
ptyty pokryty jest welonem szklanym, krawedzie sg pomalowane. Widoczna konstrukcja nosna
wykonana jest z ocynkowanej stali w klasie odpornosci na korozje C1.

e Parametry techniczne

e klasa pochtaniania dzwieku WA

e grubos¢ piyt 15 mm

- formaty piyt 600x600, 1200x600

« klasyfikacja ogniowa: niepalne, niekapigce

» klasa czystosci powietrza wg PN-EN ISO 14644-1:2005 ISO 5

e utrzymanie w czystosci: Mozliwe codzienne odkurzanie reczne i maszynowe oraz

zmywanie na mokro raz w tygodniu. Mycie para.

e odpornosé na nadtlenek wodoru H202 TAK

*  nosnos¢ uzytkowa ptyty 3N (0,3kg)

e konstrukcja rusztu: systemowa konstrukcja Connect C1 przebadana zgodnie z systemem oceny 1
wg normy PN-EN 13964:2005r.

2.2. Przegroda akustyczna powyzej ,sufitu wlasciwego”.

+ Stosuje sie jako akustyczng przegrode powyzej sufitu wlasciwego, w celu poprawienia parametrow
dzwiekoizolacyjnych miedzy pomieszczeniami. Przegrody powinny byé stosowane razem z innymi
systemami sufitéw akustycznych.

e Pojedyncze ptyty akustyczne powinny by¢ fatwo demontowalne.

* Rdzen ptyty z welny szklanej o wysokiej gestosci, wykonany zgodnie z technologig 3RD.

* Powierzchnia licowa jest pokryta folig aluminiowa.

« Waga piyty wynosi w przyblizeniu 3,5 kg/m2.
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e Wymiary ptyty — 600x1200 mm.

e Grubo$c¢ piyty — 40 mm.

*  Piyty powinny byé odporne na wilgo¢ do 95%, przy temperaturze 30°C bez ugiecia, wypaczenia, czy
tez rozwarstwienia (zgodnie z normg 1SO 4611).

*  Plyty powinny by¢ materiatem niepalnym wg badan i klasyfikacji EN ISO 1182.

» Dla piyt nie dpouszcza sie dodatkowego obcigzenia mechanicznego.

e Plyty mozna uktadaé jedno- i dwuwarstwowo.

« Montaz za pomocg kontownikdw przysciennych montowanych w goérnej czesci ptyt lub za pomoca

systemowych blaszek mocujgcych.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg stateczno$ci.

5.  Wykonanie robét

5.1. Ogodlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadania i skurczOw murow
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

e) Sufity z twardej wetny mineralnej oraz przegrody akustyczne powyzej sufitu z twardej welny

mineralnej, nalezy wykonywaé¢ zgodnie z rzutem architektury i z godnie ze wskazaniami producenta.

6. Kryteria oceny jako $ciiodbioru

*  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
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e sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

*  sprawdzenie dokladnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jako $ci

7.1. Materiaty z twardej welny mineralnej oraz ptyty przegréd akustycznych.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

+  sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdbw z zamowieniem,

e proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu paneli

- liczby szczerb i peknieé

e« W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci paneli i stelazu przez probe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym

7.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest m?. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiér robot
9.1. Odbiér podioza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie

po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczy$ci¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbiér tynkéw

9.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwudcienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogélem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
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niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

10. Podstawa ptatno $ci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

ustawienie i rozbiérke rusztowan,

umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkow po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Sufity podwieszane

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

dostarczenie materiatow i sprzetu,
przygotowanie elementow stelazu,
ustawienie i rozbiorkg rusztowan,
montaz stelazu,

utozenie paneli z twardej welny mineralnej zgodnie z projektem architektury

11. Przepisy zwi gzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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B.17.00.00
SYSTEMY ZADASZENIA NAD WEJ SCIAMI

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zadaszenia systemowego nad zewnetrznym wejsciem do windy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu

wykonanie i montaz zadaszenia nad wejsciem do windy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

3.  Materialy.

Materiaty potrzebne do wykonania zadaszenh:

* szkto hartowane, bezpieczne, klejone

- grubos¢ 17,52 mm

- szklif trapezowy

- skladowanie: Szkto pojedyncze i szyby zespolone powinny by¢ przechowywane w krytych, suchych,
przewiewnych pomieszczeniach, chronione przed bezposrednim oddziatywaniem promieni stonecznych i
opadoéw atmosferycznych. Powinny by¢ przechowywane na stojakach metalowych o nosnosci dostosowanej
do znajdujgcego sie na nich tadunku. Konstrukcja stojakow powinna zapewnia¢ réwne oparcie i podparcie
szyb na poprzeczkach stojaka. Szklo nie moze byé w bezposrednim kontakcie z elementami metalowymi lub
innymi twardymi materialami. Dolne poprzeczki stojaka, podpierajgce jest szkto, powinny tworzy¢ kat prosty
z listwami oparcia stojaka. Konstrukcja stojaka powinna zapewnia¢ odchylenie szkta pod katem 5-7 0 od
pionu. Elementy stojakéw bedace w bezposrednim kontakcie ze szklem powinny byé wytozone materiatem
amortyzujgcym np. gumg, drewnem — tak, aby wyeliminowa¢ ewentualne uszkodzenia szkta.* profile stalowe
nierdzewne konstrukcyjne gérne i dolne oraz zamykajgce,

* uszczelki gumowe, wkrety mocujgce , podktadki EPDM,

* tadmy zabezpieczajgce petne i paroprzepuszczalne

* rynny dachowe i rury spustowe z blachy powlekanej

-sktadowanie: w celu niepozadanych deformaciji rynny i rury powinny byé sktadowane
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na ptaskiej powierzchni. Nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementéw.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

3.  Wykonanie rob6t
5. 1 Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa,
dokumentacja projektowa i wymaganiami specyfikacji technicznej. Roboty nalezy
wykonaé zgodnie ze sztuka budowlang i warunkami technicznymi wykonywania i
odbioru rob6t budowlanych.
Roboty pokrywcze z poliweglanu jak i budowe konstrukcji pod zadaszenie
wykonywac winna specjalistyczna lub odpowiednio wyszkolona brygada.
5.2. Montaz szkfa, wymagania
* przed montazem konstrukcja nodna dachu powinna byé w petni przygotowana,
* nie montowac piyt uszkodzonych w transporcie lub w czasie obrébki,
* przed montazem oderwaéz zabezpieczenie brzegu piyt. Reszte folii zdjgé
po zakonczeniu montazu.
* nalezy zapewni¢ odpowiednie uszczelki z gumy peinej na bazie kauczuku Ilub elastrometru
termoplastycznego
* plyte ze wzgledu na rozszerzalnos$é cieplng oraz zapewnienia swobode ruchéw
dylatacyjnych, nie osadzac¢ zbyt $cisle. Wymagany luz dylatacyjny — ok. 3,5 mm na
kazdy metr dtugosci lub szerokosci piyty.
5.3. Rynny i rury spustowe z blachy powlekanej
* montaz rynien i rur spustowych nalezy wykonaé¢ zgodnie ze sztuka dekarskg i

instrukcjg producenta

4. Kryteria oceny jako $ci i odbioru

Sprawdzeniu podlegaja:

- prawidlowy montaz zadaszenia oraz systemu odwodnienia wraz z jako$cig
zastosowanego materiatu,

- jakos¢ zastosowanego materiatu

7. Kontrola jako $ci

Kontrola jakosci rob6t polega na zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg
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techniczng, wiedzg budowlana oraz poleceniami osoby nadzorujgcej oraz

sprawdzeniu zgodnosci uzytych materiatéw z odpowiednimi Aprobatami

Technicznymi lub Certyfikatami.

8. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robot jest kpl. 1los¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiodr robot

Przy wykonywaniu robét bedg nastepujgce etapy

odbioru realizowanych prac:

- odbior etapowy

- odbiér koAcowy

Odbidr koncowy zgtasza Wykonawca na pismie do Zamawiajgcego. Odbidr kofncowy
dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego w obecnosci nadzorujagcego i
kierownika robot.

10. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ kpl .

11. Przepisy zwi gzane

Nie dotyczy

120



B.18.00.00
GASNICE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce montazu i odbioru
gasnic.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz

gasnic.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty.

2.1. Gasnice ABC

Wymagania:

- zakres stosowania - do gaszenia pozarow grupy ABC

- rodzaj srodka gasniczego - proszek gasniczy ABC

- cisnienie robocze - 16 bar w temperaturze 20 stopni C

1. zakres temperatur stosowania -20 do 60 stopni C

2.2. Urzadzenia gasnicze GSE

2. Wymagania:

- Czynnik roboczyCO,

- Zakres temperatur stosowania -20°C +60°C

- Cisnienie probne zbiornika250 bar

- Cisnienie roboczel5 bar

- Maks. napiecie gaszonego urzgdz.1000 V

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg stateczno$ci.
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5. Wymagania szczeg6towe dotycz gce wykonania robét podstawowych zalecanych przy rea lizaciji
zamowienia.

Nie dotyczy.

6. Kryteria oceny jako $ciiodbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia

7. Kontrola jako sci

Przy odbiorze gasnic/urzadzen gasniczych nalezy sprawdzié :
* jako$¢ wykonania prac montazowych — wzrokowo w tym:

- zgodnos¢ rozmieszczenie z projektem

- prawidtowos$¢ zamontowania

8. Obmiar rob6t
Jednostkg obmiarowa robot jest kpl. 1los¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbiodr robot
9.2. Odbiér gasnic

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-uszkodzenia uchwytow
-uszkodzenia gasnic
-uszkodzenia powierzchni lakierowanych gasnic

-uszkodzenia powierzchni wykonczonych wokét montowanych gasnic

10. Podstawa ptatno $ci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ kpl zamontowanych gasnic.

11. Przepisy zwi gzane

* Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U z 2003r. Nr 207, poz. 2016, z pézniejszymi
zmianami, tekst jednolity)

» Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 poz. 690, z p6zniejszymi
Zmianami)

« PN-B-02865: 1997. Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne.

Instalacja wodociggowa i przeciwpozarowa.
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B.19.00.00
ROBOTY CIESIELSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace rozbiodrki istniejgcej
wiezby dachowej oraz wykonania i odbioru robot ciesielskich zwigzanych z budowg nowej wiezby dachowe.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét zwigzanych z rozbidrka istniejacej wiezby dachowej oraz wykonaniem i odbiorem robot
ciesielskich zwigzanych z budowg nowej wiezby dachowe;j.

W zakres tych robét wchodzg roboty zwigzane z dostawg demontazem i montazem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowg, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

2.1 Drewno

Materiatem zastosowanym do wykonania wiezby dachowej budynku beda krawedziaki sosnowe wykonane z
tarcicy obrzynanej klasy Il. Nie wolno stosowa¢ innego asortymentu drewna. Elementy konstrukcji wiezby
dachowej mogg mie¢ wilgotno$¢ maksymalnie 23 %. Niedopuszczalne jest aby drewno na w/w konstrukcje
miato widoczne zepsute i smotowe seki, sinizne, rdzenie podwadjne, czerwien, zgnilizne miekka, rakowatosc,
zagrzybienie oraz pekniecia mrozowe i piorunowe. Drewno musi by¢ zabezpieczone srodkiem grzybo-,
ognio-, i owadobdéjczym.

2.2 taczniki

Do taczenia elementéw konstrukcji drewnianych nalezy zastosowac tgczniki metalowe takie jak gwozdzie,

sworznie, wkrety i sruby stalowe.

3. Sprzet

Rodzaje sprzetu uzywanego do robét ciesielskich pozostawia sie do uznania wykonawcy, po uzgodnieniu z
inspektorem nadzoru budowlanego. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce
zachowania wymagan jakosciowych rob6t i przepiséw BIOZ zostang przez inspektora nadzoru

inwestorskiego zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
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4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. Wymagania szczegotowe dotycz gce wykonania robot podstawowych zalecanych przy rea lizaciji
zamowienia.

5.1Rozbiurka istniejgcej wiezby dachowe;j.

5.2.Wiezba dachowa.

Krawedziaki po przywiezieniu na plac budowy przed ich obrébkg powinny by¢ sktadowane na réwnych
podkitadach w prostopadtosciennych pryzmach, tak aby poszczegolne jej elementy nie stykaly sie ze soba.
Czofa poszczegoélnych krawedziakéw powinny byé zabezpieczone poprzez ich obicie deseczkami w celu
zapobiezenia ich spekania. Krawedziaki przed ich zamontowaniem powinny by¢ zabezpieczone srodkiem
impregnacyjnym poprzez 30 minutowg kapiel najlepiej pod cisnieniem w autoklawach. Podczas obrobki
elementéw konstrukcji czynnosci elementéw powtarzajgcych sie wielokrotnie nalezy wykonywa¢ grupowo
(np.: $ciecia koncéw, nawiercanie otwordw itp.). Po obrébce wszystkich elementéw nalezy wykonac prébny
montaz elementow w potrzebne zestawy konstrukcyjne. Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ znakowanie, ktore
ma na celu okreslenie miejsca zestawu w catej konstrukcji. Montaz poszczegolnych elementow wigzby
dachowej prowadzi¢ z uzyciem odpowiedniego sprzetu (wg. uznania wykonawcy zaakceptowanego przez
inspektora nadzoru inwestorskiego).

5.2.1. Dopuszczalne odchyiki w doktadnosci wykonania robét ciesielskich.

Roboty ciesielskie muszg by¢ wykonane zgodnie z okreslonymi powyzej wymaganiami dla prac ciesielskich.
Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy przyjecia prac ciesielskich. Odrzucone
elementy zostang naprawione lub wymienione na koszt wtasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana
elementéw podlegajg powyzszym warunkom i musza byé zaakceptowane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego.

5.2.2. Badania materiatow

Badaniem objete bedg cechy techniczne zastosowanego drewna konstrukcyjnego, takie jak:

- gestos¢ pozorng,

- wilgotnosé¢,

- wytrzymatos¢ na zginanie, rozcigganie i sciskanie,

- twardosé.

Probki do badan powinny byé pobrane z materiatéw losowo przed wbudowaniem. Badania przeprowadzone
powinny by¢ za pomocg tradycyjnych metod badawczych w obecnosci inspektora nadzoru inwestorskiego.
Wyniki badah nie powinny by¢ inne niz dane dostarczone przez producenta tarcicy. Odchylenia miedzy tymi
danymi dyskwalifikujg badany materiat do uzycia.

5.2.3. Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych elementéw niezaleznie od tego czy sg eksponowane, czy nie, powinny
by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego dziatu. Przed przystgpieniem do napraw wykonawca jest

zobowigzany uzyskaé (poza okreslonymi wyjatkami) zgode inspektora nadzoru inwestorskiego co do
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sposobu wykonywania naprawy. Powierzchnia uszkodzen lub caly wadliwy element musi byé usuniety.
Przed rozpoczeciem napraw i zaméwieniem materialtdw nalezy okreslic technike naprawy. Wykonawca

powinien jg przedstawié¢ i przekonsultowac z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

6. Kontrola jako s$ci

6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu:

- Jakosci zastosowanego drewna,

- Jakosci stopnia impregnaciji drewna,

- Jakosci potgczen drewnianych elementéw konstrukciji,

- Wymiarow zastosowanych przekrojow drewna,

- Doktadnosci montazu poszczegoélnych elementéw konstrukciji.

W czasie kontroli szczegdlna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot
ciesielskich z projektem organizacji rob6t i przepisami BIOZ.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robo6t jest [m3] wykonanej wiezby. llosé robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Jednostkg obmiarowa robét jest [m2] rozebranego dachu. llos¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Ceny jednostkowe obejmuja:
- dostarczenie niezbednych materiatéw i innych czynnikéw produkcji.
- wykonanie i rozbiérka potrzebnych rusztowan i deskowan.
- wykonanie nowej wiezby dachowej wraz z jej deskowaniem,
- demontaz istniejgcej wiezby, obrobek blacharskich, pokrycia dachowego i innych z nig zwigzanych,
- prace wykonczeniowe oraz oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie — bedacych

whasnoscig wykonawcy — materiatow rozbiérkowych z placu budowy.

8. Odbiodr robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatdow i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacijg projektowg oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatno $ci
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Ptaci sie za ustalong ilos¢ m3 wykonanej wiezby.

Ptaci sie za ustalong iloS¢ m2 rozebranego dachu.

10. Przepisy zwi gzane
Majg zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym w

szczegOlnosci:

PN-61/D-95007 — Drewno tartaczne iglaste,

PN-57/D-01001 — Drewno iglaste,

PN-57/D-96000 — Tarcica iglasta,

PN-EN 408:1998 — Konstrukcje drewniane. Drewno konstrukcyjne lite i klejone,
PN-EN 388:1999 — Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymato$ci,

PN-1SO 3443-8 — Tolerancje w budownictwie.
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B.20.00.00
ROBOTY POKRYWCZE DACHY SKO SNE

1. wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot

pokryciowych dachow skosnych dwuspadowych blachg ptaska aluminiowg na rgbek stojacy.
1.2 Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie ponizszych

czynnosci:

*  Woykonanie podkfadu pod blache aluminiowg ptaska
* Wykonanie wiatroizolacji
* Woykonanie pokrycia blachg ptaskg aluminiowg na rgbek stojgcy

»  Wykonanie obrdbek blacharskich
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia w SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami
1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robét oraz zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru wyznaczonego przez Inwestora. Ogélne wymagania podano w specyfikacji
ogolnej.

2. Materiaty

e Plyta OSB NRO 1,2 cm
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e Deski okapowe, koszowe, z drewna sosnowego grubosci 19-25 mm.
» Blacha powlekana, systemowa gr. 0,5-0,6 mm.
« Blacha aluminiowa ptaska — wzér dobrany przez wykonawce w porozumieniu z zamawiajgcym,

kolor- szary -lico gtadkie

Dachéwka musi spetnia¢ wymagania PN-B 12020 i musi spetnia¢ norme europejskg DNI —EN-1304
» Folia paroprzepuszczalna, systemowa jako wiatroizolacja — paroprzepuszczalnos¢ — powyzej 1200
g/m2/24h

3. Sprzet inarz edzia

Roboty mozna wykonywaé recznie lub uzywajgc sprzetu podstawowedo.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie rob6t

5.1. Wymagania ogolne

Podktad:

« ROwnos¢ ptaszczyzny potaci z OSB powinna by¢ taka aby przeswit miedzy powierzchnig OSB a tatg
kontrolng diugosci 3 m, byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy
niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

« Podktad winien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcji budynku

e Podktad musi mie¢ odpowiednie uformowanie w miejscach styku z elementami wystajgcymi ponad
powierzchnie pokrycia

* Podktad musi mie¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny.
Blacha ptaska:
Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobdw i

wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

» podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 5,3,
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roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach nie cynkowanych w temperaturze nie
nizszej niz 5°C. Rob6t nie wolno wykonywaé na oblodzonych podiozach,

blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podtoza
te nalezy najpierw zagruntowaé roztworem asfaltowym i potozyé na nich pape asfaltowa.
Wymaganie to dotyczy szczegolnie miejsc wykonywania obrobek blacharskich,

wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposéb, aby nie nastgpito peknigcie blachy

lub odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache.

Obrobki blacharskie:

Obrobki blacharskie powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej o grubosci 0,5-0,6 mm, powlekanej
systemowe;j.
Obrobki blacharskie powinny by¢ wpuszczone pod elementy pokrycia w taki sposéb aby nie

powodowaty podciggania kapilarnego wody.

Akcesoria dachowe

Rynny i

Stopnie kominiarskie — zalecane przez producenta zastosowanej blachy ptaskiej; Akcesoria
kominiarskie tj. tawy i stopnie zamontowa¢ w miejscach wskazanych w projekcie budowlanym
stosujgc zalecenia montazowe producenta tych akcesoriéw. Maksymalny rozstaw wspornikow tawy
kominiarskiej wynosi 90cm.

Zestaw przeciwsniegowy do pokry¢ dachowych wykonanych w technologii rgbka stojgcego z blach
ptaskich z aluminium, Zasadg montazu jest scisk na rgbku stojgcym. Uchwyty mocuje sie 3 Srubami
M10. Uchwyt montowany na kazdym rgbku. Komplet sktada sie z rurki aluminiowej o $rednicy 30
mm, grubosci $cianki 2 mm i dlugosci 2 mb oraz 3 uchwytéw aluminiowych o grubosci 4 mm ze
Srubami.

System lin asekuracyjnych — linowy system asekuracji poziomej. Na kazdym pojedynczym ciggu
linowym moze pracowac do 4 oséb jednoczesnie. System moze by¢ zakotwiony do punktéw
koncowych posrednich lub naroznych zamontowanych w poziomie z maksymalnym spadkiem
systemu 15 stopni ( do dachu). System wykorzystuje line nierdzewng stalowg 8 mm. Certyfikowany
zgodnie z normg PN EN795 klasa C. Mozliwo$¢ poruszania bez konieczno$ci przepinania przez
punkty posrednie. Wyposazony w staty system naciggu (kompensujgcy miedzy innymi wahania
temperatur). Maksymalny rozstaw punktow posrednich - 14m. Mozliwos$¢ podigczenia jako system
instalacji odgromowej testowanej zgodnie z normg EN 62305 (klasa 1-4). Wyposazony we wskaznik

powstrzymania upadku. Wykonany z materiatéw nierdzewnych.

rury spustowe z blachy stalowej powlekanej — system bezokapowy
Montaz systemu nalezy wykonywaé w trakcie wykonania ocieplenia budynku, tak aby podczas prac

ociepleniowych mozna byto zabudowac¢ elementy spustowe.
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W systemie wystepuje maskownica, ktéra jest elementem diugim systemu stuzagcym do zakrycia
ciggu rynnowego poprzez zatrzasniecie w zamkach hakéw doczotowych

W celu prawidtowego funkcjonowania systemu konieczny jest montaz pasa podrynnowego, ktory jest
jednym z elementéw systemu, £gczenie pasa podrynnowego powinno by¢ przesuniete wzgledem
laczenia rynna/rynna, rynna/ odptyw, rynna/naroznik o minimum 50 cm.

System rynnowy powinien by¢ montowany na odcinkach prostych, tak aby nie posiadat pionowych i
poziomych odchytek od linii prostej innych niz dopuszczalne normg dla konkretnego podtoza, na
ktérym jest zamontowany oraz naturalnie wynikajgcych ze sposobu rozwigzania potgczen
zakfadkowych rynna - rynna, rynna - odptyw, rynna - naroznik, maskownica- -maskownica.
Zaktadkowy montaz elementéw wykonanych z blachy moze powodowac naturalne odchytki w
prostolinijnosci elementéw diugich systemu.

Czoto maskownicy powinno zachowywaé ciggtos¢ na catej swojej powierzchni. Dopuszczalne sg
delikatne ugiecia maskownicy od pionu, wynikajgce z naturalnej wkasciwosci materiatu z ktérego
wykonane sg maskownice oraz sprezynowo - zatrzaskowego systemu montazu maskownica-hak.
Bruzda w $cianie budynku, w ktérej bedzie biegta rura spustowa powinna mie¢ minimum 30 cm
szerokosci i gleboko$¢ zgodnie z rysunkami architektonicznymi dostosowanymi do realizowanego
projektu

W systemie sgsiednie rynny, rynne z odptywem jak i z naroznikiem, nalezy taczy¢ za pomocg
lacznika doczotowego (dylatacyjnego) z zachowaniem 2 mm dylatacji miedzy tgczonymi elementami.
Alternatywnym sposobem jest tgczenie na 15 cm zaktadke za pomocg kleju do stali Elementy mozna
réwniez potgczyé za pomocg lutowania. Przy tgczeniu za pomocg kleju oraz lutowania maksymalna
diugos¢ jednego odcinka poziomu rynnowego to 12 mb. W przypadku odcinka powyzej 12 mb
nalezy zastosowac dylatacje.

Zaslepke nalezy montowaé za pomoca kleju do stali z oferty

Elementy diugie systemu nalezy cig¢ brzeszczotem recznym, a ich krawedzie zabezpieczyc
zaprawka.

Zalecany rozstaw hakow to 0.6 mb (rys. 3) 13. Zalecany rozstaw obejm to 1.8 mb

Przy odptywie i miejscach potgczenia rynien za pomoca tgcznika doczotowego, haki nalezy
montowac nie dalej niz do 0,6 mb. W przypadku tgczenia rynien za zaktadke, haki nalezy montowac
nie dalej niz do 15 cm

Pierwszg obejme na rurze nalezy skreci¢ mocno nie nizej niz 15 cm pod odptywem, mufg lub
kolanem. Kolejne obejmy powinny by¢ skrecone tak, aby umozliwiaty pionowy ruch termiczny rury.
Potgczenie rur wykonuje sie za pomocg mufy z uszczelka. Uszczelke nalezy sklei¢ z gorng
krawedzig mufy za pomoca kleju cyjanoakrylowego. Nastepnie dolng czes¢ mufy wkleja sie do
dolnej rury za pomoca kleju agresywnego do PVC. Piéra uszczelki nalezy posmarowac srodkiem
poslizgowym w celu utatwienia montazu (np. wazeling techniczng). Gorna rure wprowadza sie do
mufy pozostawiajac 2 cm luzu miedzy krawedzig rury a maksymalng gtebokoscig mufy w celu

zapewnienia dylatacji termicznej

130



e Wokot rur spustowych nalezy zawsze zachowaé 1 cm odstepu do ocieplenia w celu zapewnienia
wentylacji.

* Elementy systemu nalezy przechowywac¢ w oryginalnych opakowaniach zbiorczych do momentu
samego montazu.

e W celu unikniecia uszkodzenia systemu przez zalegajgcy $nieg i l6d zaleca sie stosowanie ptotkow
przeciw$niegowych oraz systemu kabli grzewczych.

e Caly pion spustowy (i tym samym cata woda opadowa) powinien zosta¢ odprowadzony do gruntu.

Rury spustowej nie mozna wyprowadzaé bezposrednio na teren inwestyciji.

5.2. Wymagania szczegotowe

Wiatroizolacja
e Wiatroizolacje montujemy przed montazem kontriat i tat.
* Wiatroizolacje przybijamy za pomocg gwozdzi z szerokim tebkiem lub zszywek do krokwi.
« Polaczenie wiatroizolacji nalezy wykona¢ na podwojny zaktad lub klejenie

*  Wiatroizolacje montujemy tak aby pozostawi¢ lekki zwis folii.

6. Kontrola jako $ci robo6t

6.1. Przed przystgpieniem do rob6t pokrycia dachowego

« Nalezy sprawdzi¢ czy wszystkie materialy posiadajg swiadectwa dopuszczeniowe a ich jakos¢
potwierdzona jest przez producenta.

* Nalezy sprawdzi¢ czy dobrane materiaty zgodne sg z projektem i SST.

« Nalezy sprawdzi¢ czy folie izolacyjne nie posiadajg uszkodzen mechanicznych

* Nalezy sprawdzi¢ czy taty i kontraty nie sg pekniete lub krzywe ora czy posiadajg zabezpieczenie
przeciwgrzybiczne i przeciwpozarowe.

W przypadku watpliwosci co do jakosci wybranych materiatéw nalezy zleci¢ badanie zgodnie z

postanowieniami normy panstwowej. Watpliwosci nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

6.2. Kontrola w trakcie robot

Kontrola w trakcie wykonywania rob6t polega na sprawdzaniu prawidtowosci technologii wykonywania rob6t
oraz prac zanikowych takich jak prawidtowy sposob utozenia wiatroizolacji, podktadu z OSB za pomocg 3 m
laty, utozenie folii

6.3. Kontrola w czasie odbioru robot

Kontrola ma na celu ocene spetnienia wszystkich wymagan a szczegoélnie:

» Zgodnosci z dokumentacjg projektowg

« Jakosci zastosowanych materiatow
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e Jakosci wygladu powierzchni blachy

« Prawidtowosci wykonania krawedzi, kalenicy, koszy i obrobek elementéw wystajgcych, kompletnosci
wyposazenia dachu w elementy dodatkowe takie jak kominki wentylacyjne, tawy kominiarskie,
drabinki $niegowe, osiatkowania wlotéw wentylacji dachu.

e Sprawdzenie prawidtowosci utozenia blachy

* Sprawdzenie doktadnosci utozenia i szczelnosci folii

7. Obmiar robo6t

Jednostkg obmiarowg rob6t pokryciowych jest m2. llosé robét okresla sie na podstawie projektu oraz
zmian zaaprobowanych przez Inwestora, Inspektora nadzoru lub projektanta i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg prac izolacyjnych jest m2

8. Odbior robot

8.1. Odhiér czesciowy

Odbioroéw czesciowych dokonuje sie dla robét zanikowych. Odbiér czesciowy musi obejmowaé catosé

prac dla powierzchni wydzielonej dylatacjami konstrukcyjnymi.

8.1.1 Odbior podktadu

Odbiér podktadu nalezy dokona¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t pokryciowych. Podktad z
tat powinien by¢ przygotowane zgodnie z pkt 2., 5.1.i5.2. kontrolowane jak opisano w pkt 6.
Sprawdzenie doktadnosci rob6t dokonuje sie za pomocg miarki z doktadnoscig do 1 mm . Sprawdzenie
odlegtosci tat przeprowadza sie z doktadnoscig do 2 mm. Sprawdzenie poziomego utozenia tat
sprawdza sie za pomocg poziomicy i faty di. 3 m. Sprawdzenie przybicia tat do kontrtat lub krokwi
przeprowadza sie za pomocg ogledzin a w przypadkach watpliwych przez probe oderwania taty.
Sprawdzenie pochylenia potaci nalezy przeprowadzac¢ za pomoca przyrzgdu kgtomierza z pionem
murarskim i poziomicg lub za pomocg obliczenia. Doktadno$¢ przy obliczeniach spadku rynien wynosi
0,1%. Prawidlowos$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

Odbiér moze by¢ dokonany gdy wszystkie punkty kontroli daty odpowiedz pozytywng. Jezeli jeden
wynik badania jest negatywny odbiér nie moze by¢ dokonany a wykonawca musi poprawi¢ podktad

przez szlifowanie lub przerdbke. Wszystkie wyniki kontroli nalezy notowa¢ w dzienniku budowy.

8.1.2. Odbiér roboét blacharskich

Sprawdzenie prac blacharskich polega na sprawdzeniu czy prace wykonane sg zgodnie z

dokumentacjg, w sposob zapewniajacy szczelnosé i estetyke wykonania.
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8.1.3. Odbidr pokrycia z blachy

Odbior pokrycia z dachéwki polega na:

» Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknigé, odchylenia rgbkéw lub zwojéw
od linii prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

«  Sprawdzenie umocowania i rozstawienia Sabek i tapek.

e Sprawdzenie tgczenia i umocowania arkuszy.

e Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

8.2. Odhiér ostateczny — koncowy

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene wykonania robot w zakresie ilosci, jakosci i zgodnosci z
dokumentacjg projektowa.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez inwestora na podstawie dokumentéw z kontroli
czesciowych, wynikéw badan i pomiaréw i oceny wizualnej.

Zasady i termin powotywania komisji okresla umowa.

Wykonawca zobowigzany jest przediozyc:

» Szczegotowe specyfikacje techniczne

» Dziennik budowy

« Aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci
*  Protokoty odbioru podtozy

*  Protokoty odbioru cze$ciowego

» Instrukcje producentéw materiatéw

»  Woyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz — jesli bedg konieczne.

W toku pracy komisja powinna zapoznac¢ sie z dokumentami, dokonaé¢ oceny wizualnej , dokonac
kontroli zgodnie z pkt 6. i poréwnaé¢ z wymaganiami okreslonymi powyzej.
Roboty moga by¢ odebrane jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne i dokumenty kompletne.

Jezeli chociazby jeden wynik badan jest negatywny nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

» Dokona¢ poprawek i ponownie zgtosi¢ dach do odbioru

» Jezeli odchylenia nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia inwestor
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia.

* Wykona¢ roboty pokryciowe dachowe powtdrnie i zgtosi¢ je do odbioru koncowego.

W przypadku braku wszystkich dokumentéw odbiér nalezy dokonaé po ich uzupetnieniu.

Z odbioru koncowego sporzadza sie protokdt, ktéry bedzie podstawg do dokonania rozliczenia
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koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po okresie gwarancji, ktorej diugos¢ okresla umowa. Celem
tego odbioru jest ocena stanu pokrycia dachowego po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz odbior
ewentualnych poprawek zwigzanych z usunieciem ewentualnych wad.

Odbiér pogwarancyjny dokonywany jest podobnie jak odbior koncowy.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej. Negatywny do

potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancji zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanym pokryciu dachowym

9. Podstawa ptatno $ci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg moze by¢ dokonane na dwa sposoby:

* Rozliczenie ryczaltowe- wartos¢ robét okreslona jest jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci rob6t
wynikajgcych z projektu.
* Rozliczenie w oparciu o obmiar koncowy z natury i ceny jednostkowej okreslonej w kosztorysie

ofertowym.

Ostateczne rozliczenie umowy dokonywane jest po pozytywnym odbiorze pogwarancyjnym.

Zasady ustalenia ceny jednostkowej — cena jednostkowa obejmuije:

«  Przygotowania stanowiska roboczego

* Wykonanie wszystkich rob6t pomocniczych takich jak montaz rusztowan, pomostow, oswietlenia
tymczasowego, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw, zuzycie energii
elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

« Robocizne bezposrednig wraz z narzutami

*  Wartos¢ zuzytych materialtéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robot tgcznie z kosztami zakupu i transportu.

e Wartosc¢ pracy sprzetu z narzutami

e Koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny

» Podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT)

W przypadku przyjecia innych zasad rozliczenia muszg by¢ one szczegétowo ustalone w umowie miedzy
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Zamawiajgcym a wykonawca.

10. Przepisy zwi gzane

PN- B- 23116: 1997

PN-61/B-10245

PN-EN 508-2:2002

PN-B-02361:1999
PN-EN 612:1999

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Filce, maty i ptyty z
welny mineralnej.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow
samonosnych z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na
korozje. Czes¢ 2: Aluminium.

Pochylenia potaci dachowych.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i

wymagania.
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