SPECYFIKACJA-CZESC SZCZEGOLOWA
2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST 2.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
CPV 45110000-1

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbidrkowych polegajacych na demontazu i na miejscowych
wyburzeniach elementow budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace

rozpoczgceie robot remontowych (adaptacyjnych) w obiekcie.

W zakres tych rob6t wchodza:

- Rozbiodrki - fragmentdéw $cian, stropéw, elementdéw dachowych, $cianek dziatowych,
podiozy, elementow 1 warstw wykonczeniowych, stolarki i $lusarki, okratowania i innych
zabezpieczen,

- Demontaz zbiornikow 1 urzadzen podziemnych

- Demontaze urzadzen, instalacji wewngtrznych,

- Wywoéz i sktadowanie elementdw i1 urzadzen,

- Inne prace przygotowawcze, niezbedne dla przygotowania frontu robo6t zgodnie z
ustaleniami Dokumentacji Projektowej 1 Specyfikacji Technicznych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami 1
wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z SST 1
poleceniami Inzyniera

2. Materialy
Dla powyzszych robdt materiaty nie wystepuja

3. Sprzet

Roboty rozbiérkowe moga by¢ wykonane przy pomocy dowolnego sprzetu, ktory zostanie
zaakceptowany przez inspektora nadzoru.

4. Transport

Transport materiatéw z rozbiérki srodkami transportu przystosowanymi do wywozu
urzadzen. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem. Gruz
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przewozi¢ samochodami samowyladowczymi, zatadunek reczny. Materialy zabezpieczy¢
siatkami przed wypadaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- teren przy budynkach ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- wygrodzi¢ i oznakowac strefy robot,

- uzgodni¢ wylaczenie fragmentow komunikacji wewngtrznej,

- upewni¢ sig¢ czy w miejscu wyburzen nie przebiegaja czynne instalacje
5.2. Roboty rozbiorkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r
(pz.u. Nr 47 p6z. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych.

5.2.1 Roboty rozbiorkowe.

Pokrycia dachowe rozbiera¢ recznie. Materiat poza obreb budynkéw znosi¢ lub
spuszczaé rynnami.

Fragmenty konstrukcji dachowej rozbieraé recznie i przy uzyciu stosownego sprzetu
mechanicznego. Materiat odnie$¢ poza obreb budynku. Fragmenty stropdw i $cian
rozbieraé¢ recznie lub mechanicznie. Mury rozbieraé fragmentami, nie dopuszczac¢ do
upadania duzych kawaléw muréw na stropy. Przed wyburzeniem $cian wykonac
obustronne stemplowanie stropu, wymurowac¢ nowe odcinki filary ceglane, zabudowac
belki stalowe zgodnie z zasadami sztuki budowlanej. Po zabudowaniu belek wyburzy¢
mury oznaczone w projekcie i usuna¢ stemplowanie. Materiat z rozbiorki wynosi¢
recznie i posegregowac.

UWAGA: zawsze sprawdzi¢ kierunek i sposob utozenia konstrukcyjnych elementéw
stropowych 1 §ciennych

Rozbidrece podlegaja wszystkie elementy, ktorych koniecznos$¢ rozebrania wynika z
Dokumentacji Projektowej

Elementy stolarki i §lusarki o ile nie zostana zakwalifikowane przez inwestora jako
material do odzysku lub sprzedazy wyku¢ z otworow, oczysci¢ i posegregowac.

5.2.2 Demontaz urzadzen oraz innych elementow stalowych.

Urzadzenia demontowac¢ na mozliwie najmniejsze czesci, tak aby utatwic ich
wyniesienie z budynku.

Mozliwe jest wyniesienie elementow klatkami schodowymi lub poprzez
wykorzystanie istniejacych otwordéw okiennych.

Ewentualne powigkszenie otwordw jest mozliwe po uprzedniej konsultacji z
konstruktorem wymienionym elementéw dokumentacji,

Nadmierne dociazanie stropow elementami z rozbiorki jest mozliwe po uprzedniej
konsultacji z konstruktorem wymienionym elementéw dokumentacji,
Pozostatosci smardéw, olejow itp. zalegajacych w urzadzeniach zutylizowac.

Jezeli inwestor nie zdecyduje inaczej urzadzenia wywiez¢ na ztomowisko.

6. Kontrola jakosci robot.

Powinna odbywac sig na biezaco przed i po rozbidrce danego elementu konstrukcyjnego.
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7. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru sg :
= Rozbiorki elementéw budynku obiektach kubaturowych [m’], [m’]lub [szt].
» Rozbiorki drog, chodnikéw [m’] lub [m’]
=  Demontaz urzadzen [szt]
* Demontaz elementéw stalowych réznych [szt] lub [T] lub [mb]
8. Odbior robot.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 1 odebrane
przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Uwagi szczegolowe.

Ilo$ci robot rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera. Wykonawca
ponosi koszty wywozu 1 utylizacji gruzu i innych materiatow. Jezeli Inspektor podejmie
decyzje o przekazaniu wybranych materiatow Inwestorowi np. elem. stalowe np. grzejniki,
balustrady wykonawca ma obowiazek wyniesienia elementu z budynku i ztozenia materialu w
wyznaczonym miejscu.
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SST 2.2. PRACE FUNDAMENTOWE - ROBOTY ZIEMNE
CPV 45262210-6

1. Wstep
1.1.. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t ziemnych w zakresie objetym projektem, a w szczegolnosci prac
zwiazanych z realizacja zbiornika p.poz, posadowieniem nowej klatki schodowej, wykonaniem
fragmentow posadzek na gruncie i wykonaniem prac towarzyszacych dla izolacji §cian
zewngtrznych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:
- Wykopy.
- Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.
- Podktad zwirowo-piaskowy pod fundamenty.
- Podktad podposadzkowy z piasku zwyklego.
- Zasypki
- Transport gruntu
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
1 wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Do wykonania warstw filtracyjno-podktadowych nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowe,
podktady piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:
- uziarnienie do 50 mm,
- laczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,
- zawarto$¢ frakcji pylowej do 2%,
- zawartos¢ czastek organicznych do 2%.
Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie
zamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia ro$linna, odpadki materiatow
budowlanych itp.

3. Sprzet

21



SPECYFIKACJA-CZESC SZCZEGOLOWA
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna
wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu uzgodnionego z Inspektorem
Nadzoru.

4. Transport

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
roOwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wvkopy
5.1.1. Zabezpieczenie skarp wykopow

1) dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ily) o nachyleniu 2:1

- w gruntach malospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastgpujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-
krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i
materialdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych.

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno
by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen.

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystepowania
niekorzystnych czynnikow.

5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczanie odchytki w wykonywaniu wykopoéw wynosza 10 cm.
5.1.3. Postegpowanie w wypadku przeglebienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegiebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem
celem podjecia odpowiednich decyzji.
5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki, podklady i nasypy

5.2.1. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu
zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podkladu pod elementy budynku.

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rbwnomiernie
warstwami grubosci do 20 cm.
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(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej
powierzchni rautu obiektu.
(5) Wskaznik zaggszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od
Js = 0,9 wedtug préby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podkladu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem ukladania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedna
warstwa.

(4) Calkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zaggszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedlug
proby normalnej Proctora.

5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia
InZyniera co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu
przewidzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z
odpadkoéw materialow budowlanych i $§mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntdow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych,
0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigz-
kimi tarczami.
0,40 m - przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zaggszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy
niz Js = 0,95 wg proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie 1 zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w
sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;j.

6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla robo6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.
Sprawdzenie 1 odbior robdt ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami
wyszczegolnionymi w p. 10.

6.1. Wykopy

Sprawdzenie 1 kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania robot z dokumentacja

- prawidlowo$¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj 1 stan gruntu w podlozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow
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6.2. Wykonanie podkladow i nasypow
Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podtoza
- material uzyty na podktad
- grubos¢ 1 rownomiernos¢ warstw podktadu
- sposob 1 jako$¢ zageszczenia
6.3.Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materialy do zasypki
- grubos¢ 1 rownomierno$¢ warstw zasypki
- sposob 1 jako$¢ zageszczenia
7. Obmiar robot

Jednostkami obmiarowymi sa:

Wykopy - [m’]

Podktady i nasypy - [m’]

Zasypki -[m’]

Transport gruntu - [m’] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.
8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete zakresem niniejszej specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robdt
zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Wykopy - ptaci si¢ za m’ gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
- Wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody 1 odwiezieniem.
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu
Wykonanie podkiadéw - ptaci si¢ za m’ podktadu po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatu
- uformowanie i zaggszczenie podkiadu z wyrownaniem powierzchni.
Zasypki - ptaci sig¢ za m’ zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatow
- zasypanie, zaggszczenie 1 wyrownanie terenu.
Transport - placi si¢ za m’ wywiezionego gruntu lub urobku w stanie rodzimym
z uwzglednieniem odlegto$ci transportu.
Cena obejmuje:
- zatadowanie gruntu na srodki transportu
- przew6z na wskazang odleglo$é
- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza
-utrzymanie drég na terenie budowy
-koszt sktadowania ziemi.
10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
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PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.
PN-B-0248U999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe 1 jednostki
miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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SST 2.3. ZBROJENIE BETONU
CPV 45262310-7

1. Wstep.
1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych
wystepujacych przy remoncie i przebudowie budynku.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie zbrojenia betonu.
W zakres tych robot wchodzi przygotowanie 1 montaz zbrojenia pr¢tami okraglymi gladkimi i
zebrowanymi, zgodnie z ustaleniami zawartymi w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej :
e strzemiona i zbrojenie pomocnicze A-I St3SX
* zbrojenie konstrukcyjne A-III 34GS
* inne elementy wg PN-89/H-84023/6
(2) Wtasnosci mechaniczne 1 technologiczne stali.
* Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki 1 pretow powinny odpowiadad
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

* W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac
peknig¢, naderwan i rozwarstwien.

(3) Wady powierzchniowe.
* Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pegknigé, pecherzy i naderwan.
* Na powierzchni czolowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowe;,
rozwarstwienia i peknigcia widoczne golym okiem.
* Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatos$ci sa
dopuszczalne:
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- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
gladkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla prgtéw o wigkszych srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
* Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
- $rednicg nominalna,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplne;.
* Cechowanie wiazek i1 krggéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
* Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢
nastgpujacy.
- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tluszczéw, farb
lub innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pr¢tow i ozebrowania powinny sig miescié
w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywaé odchylenia od linii prostej
wigkszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podzialem wg wymiardw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
* Dostarczong na budowg partig stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma za$wiadczenia jakoS$ci (atestu),
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewngtrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzjg o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet.

Roboty moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknaé
trwatych odksztalcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. Wykonanie robat.

5.1. Wykonywanie zbrojenia.

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

* Prety 1 walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow, rdzy, kurzu i btota,

* Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opalac np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usunigcia zanieczyszczen.
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* Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian
we wlasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

* Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

* Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

*} aczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
* Skrzyzowania pre¢tow nalezy wigzac¢ drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi

zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

* Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

* Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.

* Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem
szalowania bocznego.

* Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia prgtow
oznaczonego w projekcie.

* Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci réwnej grubosci otulenia.

6. Kontrola Jakosci.

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z projektem oraz
z podanymi wyzej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa jest | tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczna dtugos¢ pretow poszczegodlnych srednic pomnozona przez ich cigzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wiazatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawcg
pretow o Srednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych
i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego - wg opisu jak nizej:

- Odbior robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu - wg STO p.8.2

-Odbidr koncowy wg. STO-p.8.6

* Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
InZyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

* Odbidér powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji Zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow
ztacz 1 dlugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.
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9. Podstawa platnosci.

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tong. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygigcie, przycinanie, taczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejsza
specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia i usunigcie ich poza
teren robot.

10. Przepisy zwiazane.

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe 1 sprezone. Projektowanie.
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SST 2.4. ROBOTY BETONOWE
CPV 45262300-4

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem mniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t betoniarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie betonu i1 podbetonu w elementach konstrukcyjnych i1
wykonczeniowych objgtych kontraktem.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej.
(I) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:
marki ,25" - do betonu klasy B7.5-B20
marki ,,35" - do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sig, aby cementy te charakteryzowaly si¢ nastgpujacym sktadem:
- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%
- Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%
- Zawarto$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c¢) Opakowanie
Cement wysylany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK
conajmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszcza-
ny trwaly, wyrazny napis zawierajacy nast¢pujace dane:
- oznaczenie
- nazwa wytworni 1 miejscowosci
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* masa worka z cementem
* data wysytki
* termin trwatosci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we
wsypy umozliwiajace grawitacyjne napelnianie zbiornikow i urzadzenie do wyladowania
cementu oraz powinny by¢ .przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczeg6lnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu.

* Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 196-3:19961 PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan

cementowni mozna wykona¢ tylko badania podstawowe.

* Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowe] =zaleca sig
przeprowadzenie kontroli obejmujace;j:

- oznaczenie czasu wiagzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-

6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 1 PN-EN 196-

6:1997

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie¢ rozgnies¢ w palcach i nie

rozpadajacych si¢ w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty

do betonu.

g) Magazynowanie 1 okres sktadowania
* Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokdéw

przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu 1

$cianach)

- dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zaladowania 1 wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych $cianach).

* Podloza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed Sciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

* Podlogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche 1 czyste, zabezpieczajace cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

* Dopuszczamy okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

* 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

* po uptywie okresu trwalosci podanego przez wytworcg w przypadku przechowywania
w sktadach zamknigtych.
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* Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa 1 uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy

PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej prostopadiej do

kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:

-sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

-ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001

-zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

-zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic¢

biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartos$ci frakcji
0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego

W elementach konstrukcyjnych nalezy uzy¢ betonu okreslonego w Dokumentacji Projektowej
2.3. Materialy do wykonania podbetonu.

Beton kl. B15 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymalo$ci betonu na
Sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:
- pospotka kruszona 0/40,
- cement hutniczy 25. Ilo$é¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm’ wilgotno$¢ optymalna 8%
- Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 =20%, 0/2 = 30%
3. Sprzet.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sig
odbywac¢ wyltacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ mieszarek wolno
spadowych).

4. Transport.

4.1. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;j.

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw/gruszkami)

ilos¢ ,,gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania

z uwzglednieniem odleglos$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczne rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz :
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
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70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot.
5.1. Zalecenia ogolne.

*Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 I PN-63/B-06251

5.2. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

* Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowiazuja odrgbne wymagania
technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.
* Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych
zapewniajacych wymagana wielko$¢ otuliny.
* Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni,
na ktora spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszankg podawaé za
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0 m).

5.3. Zageszczanie betonu. °

Przy zaggszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

* Wibratory wglebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute z butawami

* Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa

wibratora.

* Podczas zaggszczania wibratorami wglgbnymi nalezy zaglebi¢ butawg na glgbokos¢ 5-8 cm
w warstwg poprzednia i1 przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund
po czym wyjmowacé powoli w stanie wibrujacym.

* Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odleglto$¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

* Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu ptyt
1 charakteryzowac¢ si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

* Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

* Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
glebokosci 1 od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugo$ci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratorow
powinno by¢ trwate i sztywne.

5.4 Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
1 uzgodnionych z projektantem.
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* Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, Ze powinna ona byc¢
prostopadta do kierunku naprezen gldwnych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do polaczenia betonu stwardnialego ze §wiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowe] warstwy zaprawy cementowe] o
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed
rozpoczgciem betonowania.

* W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
5.5 Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe
wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.6 Pobranie probek i badanie.

*Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu 1 stosowanych
materialow.

*Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan
kontroli jako$ci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli
powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowo$ci zastosowanych zabiegdéw
technologicznych,

*badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki betonowe;j
- badanie betonu.

5.7 Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

* Betonowanie nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymato$ci co najmniej
15MPa przed pierwszym zamarznigciem.

* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C
w chwili ukladania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepla w czasie
co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadoéw
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Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postgpowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

* Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

* Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

* Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie
1 podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.

5.8 Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu.

* Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi oslonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu
i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

* Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpoczac pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja
co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

* Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie si¢ faczyl z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane
specjalne wymagania odno$nie jakos$ci pielggnowanej powierzchni.

* Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
pN-T 1008:2004

*W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
drganiami.

(2) Okres pielegnacji

* Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

* Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymalosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub
wytrzymalo$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.9. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Ré6wnos¢ powierzchni 1 tolerancji.
Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastepujace wymagania

* wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie 1 rowne, bez zagi¢bien migdzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnig,

* peknigcia sa niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu min. 2,5c¢m,

* pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5%
powierzchni odpowiedniej Sciany,

* rowno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny
by¢ wigksze niz 2 mm,
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(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
* wszystkie wystajace nierOwnos$ci wyrowna¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej
wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
* raki 1 ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetic betonem i nastgpnie wygtadzi¢
1 uklepa¢, aby otrzymac rdwna i jednorodna powierzchnig bez dotkow i poréw.
* wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchnig¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa 1 lekko
wyszczotkowaé wilgotna szczotka aby usunaé powierzchnie szkliste.
5.10. Wykonanie podbetonu.

Przed przystapieniem do ukladania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
nos$nosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakoSci.

Kontrola jakosci wykonania betondw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot.

Jednostkami obmiaru sa:

-1 m’ wykonanej konstrukcji.

-1 m’ wykonanego podbetonu.
8. Odbiorerobot.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych wg zasad podanych
powyzej.

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla elementéw konstrukcyjnych:

- dostarczenie niezbgdnych czynnikdéw produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworoéw, zabetonowaniem zakotwien 1 marek, zaggszczeniem 1 wyrownaniem powierzchni

- pielggnacje betonu

- rozbiorka deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbidrkowych poza granice obiektu.

Podbeton na poditozu gruntowym.

Placi si¢ za ustalona ilos¢ m’ betonu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje; wyréwnanie

podtoza, przygotowanie, ulozenie, zaggszczenie 1 wyrOwnanie betonu, oczyszczenie

stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.
PN-EN 206-1:2003  Beton
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
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PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wiazania i statosci
objetosci

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczenia

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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SST 2.5. PRACE I1ZOLACYJNE
CPV 45320000-6

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru robo6t izolacji przeciwwilgociowych i1 termicznych.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w
obiekcie objetym przetargiem, w tym:
- Izolacje przeciwwodne i1 przeciwwilgociowe
- Izolacja fundamentow
- Izolacja $cian ponizej terenu
- Izolacja posadzek parteru
- Izolacje termiczne poszczegolnych czegsci budynku
- Izolacja $cian zewnetrznych.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumiczne
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
swiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zalicza si¢ papy na tkaninie z wiokien szklanych i na welonie
szklanym oraz papy na wtdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialy i powinny
wykazywa¢ dostateczna odpornos¢ w srodowisku, w ktorym zostaja uzyte oraz nalezyta
przyczepno$¢ do sklejanych materiatow, okreslona wg metod badan podanych
w normach panstwowych 1 §$wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane
W sposob wskazany w normach panstwowych i1 §wiadectwach ITB.
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2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. Papa asfaltowa izolacyjna.

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowac pape 1/40C na
tekturze o gramaturze 400 g/m’.

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

* wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o rownych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza sig¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjne;j.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa uszkodzenia powstale na skutek sklejenia
si¢ papy. Dopuszcza si¢ naderwania na krawgdziach wstegi papy w kierunku
poprzecznym nie dluzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3 miejscach na kazde 10 m
dtugosci papy.

* papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne
zabarwienie.

* wymiary papy w rolce

- dlugos¢: 20 m 0,20 m

40 m 0,40 m

60 m +0,60 m

- szeroko$¢: 90, 95,100,105,110 cm £1 cm

b) Pakowanie, przechowywanie i transport

* Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20
cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubo$ci co najmniej 0,5 mm.

* Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

* Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegloéci co najmniej 120
cm od grzejnikow.

* Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odleglos¢ miedzy stosami - 80 cm.

2.2.2. Lepik asfaltowy.

Wymagania wg PN-B-24625:1998.
- temperatura mig¢knienia - 60-80°C
- temperatura zaptonu - 200°C
- zawarto$¢ wody - nie wigcej niz 0,5%
- splywnos¢ - lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciagu 5 godzin
warstwy sklejajacej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°
- zdolno$¢ klejenia - lepik nie powinien si¢ rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy
sklejonych ze soba i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.
2.2.3. Roztwor asfaltowy do gruntowania

Wymagania wg PN-B-24620:1998
2.2.4. Folia polietylenowa podposadzkowa czarna

Grubos¢ folii nie moze by¢ mniejsza od 0,3 mm

2.2.5 Izolacja papa termozgrzewalng.
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Zastosowac¢ materiat wskazany w dziale SST dotyczacym pokry¢ dachowych papa
podktadowa
2.3. Materialy do izolacji Scian zewne¢trznych

2.3.1.Superflex 10

Uzyty material powinien mie¢ parametry nie gorsze niz :

Rodzaj 2-sktadnikowa masa reakcyjna
Sktad tworzywa sztuczne, bitum
Rozpuszczalniki brak
W1dkna azbestowe brak
Konsystencja PO wymieszaniu pasta
Kolor czarny
Gestosé gotowej mieszanki ok. 0,7 kg/dm’
Czas mozliwej obrobki w temp. +20 °C 1 do 2 godzin
Temperat}lra powietrza i obiektu w trakcie +3°C do + 35°C
stosowania
Temperatura materiatu w trakcie stosowania |+ 10 °C do + 30°C
Zuzycie 4, 5 lub 6 1/m* w zalezno$ci od obciazenia woda
Sposdb naktadania gltadka kielnia, gumowa §ciggaczka
Czas schqiqcia przy + 20 °C i 70% wilgotnosci ok. 3 dni
wzglednej powietrza
Sucha pozostatosé ok. 90% objetosci
Temperatura migknienia wg metody R. und K. |ok. + 130 °C
Wodoszczelnos¢ do co najmniej 7 bar (patrz atest)
Srodek czyszczacy w stanie $wiezym - woda
Srodek czyszczacy po przeschnigciu - rozcienczalnik T
Przechowywanie w pomieszczeniach
chtodnych, suchych, w temperaturach €0 najmniej 6 m-cy
dodatnich
Zawarto$¢ substancji szkodliwych dla zdrowia
wg przepisow dotyczacych materiatow brak
roboczych
Klasa zagrozenia wg VbF i ADR zadna
2.3.2.Eurolan 3 K

Uzyty materiat jest preparatem gruntujacym i powinien mie¢ parametry nie gorsze niz :

Baza emulsja bitumiczna
Rozpuszczalnik nie wystepuje
Barwa czarna, brunatna
Konsystencja ciekta

Gestosé ok. 1,0 kg/dm*

pedzlem murarskim, miotla lub szczotka

Sposdb nanoszenia dekarska, watkiem, natrysk

Zuzycie w zaleznosci od sposobu zastosowania
Sucha pozostatosé ok. 60%

Czas schnigcia zaleznie od temperatury i zastosowania
Zakres temperatur podczas stosowania od +4°C

Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej umo | 0k. 800

Srodek czyszczacy rozcienczalnik T

Rozpuszczalnik i $rodek czyszczacy w stanie woda

Swiezym
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2.4. Materialy do izolacji termicznych

2.4.1. Plyty styropianowe.

Styropian odmiany FS 20 samogasnacy. Grubosci okreslone w dokumentacji.
a) Wymagania
- plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,
- dopuszcza sig wystgpowanie wgniotow 1 miejscowych uszkodzen:
- dla plyt o grubosci ponizej 30 mm - o giebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o glebokosci do 5 mm
Faczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm’, a powierzchnia najwigkszej
dopuszczalnej wady 10 cm”.
- wymiary:
- dtugos¢ - 3000,2000,1500,1000,500 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%
- szerokos$¢ -1200,1000,600, 500 mm - dopuszczalne odchytki 1,5 mm
- grubos¢ - 20-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m’, przy czym wysoko$é
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta
zawierajaca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkcji, ilo$¢ 1 pieczatke
pakowacza.
c¢) Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac z dala od ognia.
d) Transport.
Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisami
BHP 1 ruchu drogowego.
2.4.2. Styropian ekstrudowany gr.5 cm.

Dane techniczne :
Baza : wytlaczany polistyren
Wymiar : 1250 x 600 mm
Grupa przewodnosci cieplnej : 035
2.4.3. Welna mineralna do izolacji poziomych .

Parametry wyrobu
o Wspdlezynnik przewodzenia ciepta

A < 0,040 W/m-K (w temp. 20°C)
o Nasiakliwo$¢

nasigkliwo$¢ objgtosciowa badana metoda catkowitego zanurzenia w wodzie po

dwoch godzinach <3 %

o Klasyfikacja ogniowa

wyrob niepalny
4. Poglosowy wspotczynnik pochtaniania dzwigku dla ptyt o grubosci 50 mm

pasmo czestotliwosci 100-250 Hz 630-2000 Hz 2500-5000 Hz
wymog 0,1-0,6 S 0,7 0,6-0,8
pomiar 0,1-0,61 >0,69 >0,9
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2.5. Folie

2.5.1 Folia paroizolacyjna

Parametry wyrobu

1. Paroprzepuszczalno$é pary wodnej przez 24 godziny < 2,0 - 2,5 g/m’
2. Zmiana wymiardéw liniowych w temperaturze 80°C max.+/- 1%

3. Zakres temperatur temperatura stosowania od -30°C do +85°C

4. Wytrzymatos$¢ na zerwanie
wzdluzna ok. 80 N/m
poprzeczna ok. 50 N/m

5. Naprezenia zrywajace
wzdtuzne ok. 13 kPa
poprzeczne ok. 11 kPa

Folia paroizolacyjna jest sktadana, zwijana i pakowana w rolki (nawijana na bobiny o
dhugosci maksymalnie 1,7m). Rolki sa pakowane na palety, maksymalnie 1000 kg na jedna
palete (przelicznik: 1 kg folii =5,43 m®).

2.5.2 Dyspersyjna masa do wykonywania elastycznych powlok pod plytki ceramiczne

Wtasciwosci :
o wodoszczelna
o do naktadania pgdzlem, watkiem lub paca
o kryjaca rysy w podtozu
o do wngtrz
o nie zawiera rozpuszczalnikow

Dane techniczne
Baza: modyfikowana dyspersja zywicy syntetycznej
Gestosc: 1,4 kg/dm3
Konsystencja: pasty
Temperatura stosowania: od +5 do +25°C
Czas schnigcia pierwszej warstwy: 2 godz.
Czas schnigcia drugiej warstwy: 3 godz.
Mocowanie plytek: po ok. 16 godz. od natozenia drugiej warstwy
Grubos¢ warstwy mokrej przy zuzyciu 1,4 kg/m2:ok. 1,0 mm
Grubo$¢ warstwy wyschnigtej przy zuzyciu 1,4 kg/m2:0k. 0,4 mm
Odporno$¢ na wodg pod ci$nieniem 0,15 MPa
(wg DIN 1048 cz. 5): nieprzepuszczalna
Zdolnos¢ krycia rys: do 0,75 mm
Orientacyjne zuzycie (dwie warstwy):minimum 1,4 kg/m2

3. Sprzet.

Mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
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4.Transport.

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot.

5.1.1zolacje przeciwwilgociowe.

5.1.1. Przygotowanie podkiadu.

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie
dziatajace nan obciazenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.
5.1.2. Gruntowanie podkladu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja asfaltowa.
b) Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos$¢ nie powinna
przekracza¢ 5%.
¢) Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.
d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz
5°C.

5.1.3. Izolacje papowe.

Szerokos¢ zaktaddéw papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie

powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny

by¢ przesunigte wzgledem siebie. Pozostate zalecenia wg. wytycznych producenta
5.1.4. Izolacje pomieszczen mokrych i posadzek oraz §cian zewnetrznych.

W czasie obrobki materiatu nalezy przestrzega¢ zasad zawartych w "Wytycznych do
planowania i wykonywania uszczelnien budowli za pomoca modyfikowanych
tworzywami sztucznymi powtok bitumicznych" Do komponentu ptynnego dodaje si¢
komponent proszkowy i miesza za pomoca wiertarki z natozonym mieszadtem ,az do
powstania jednorodnej masy. Masa 1 proszek w oryginalnym opakowaniu sa dostosowane
do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy przestrzega¢ podanego na
pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiatu wynosi 1 do 2
godzin.

Stosowanie zaczyna si¢ od przygotowania podloza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki
zaprawy, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Glgbokie
spoiny i rysy nalezy przed powlekaniem wypeti¢ odpowiednia zaprawa, Podtoze musi
by¢ nosne, czyste 1 wolne od kurzu, smoty 1 innych materiatéw powlekajacych. Podtoza
bitumiczne nadaja si¢ do obrobki za wyjatkiem zawierajacych $rodki zmigkczajace.
Jako powloke gruntujaca nanosi si¢ szczotka lub szerokim pedzlem grunt, rozcienczony
woda w stosunku 1:10. Po wyschnigciu powtoki gruntujacej nastepuje nanoszenie
materiatu przy pomocy gladkiej kielni.

Mozna stosowac na suchym lub lekko wilgotnym podtozu. Wilgotne podtoze wydtuza
czas twardnienia. Zeby zapobiec tworzeniu si¢ pecherzy przy powierzchniach o duzych
porach, nierownych, jak 1 przy cegtach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest
szpachlowanie wypehiajace (szpachlowanie drapane). Szpachla wypelniajaca musi
wyschna¢, zanim bedzie mozna rozpocza¢ nastgpny etap pracy.

W przypadku nieotynkowanego muru z blokéw wielkowymiarach nalezy zamkna¢ spoiny
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pionowe o rozwarto$ci ponizej 5 mm poprzez szpachlowanie wypetniajace. Przy
rozwarto$ci powyzej 5 mm nalezy je zamkna¢ poprzez szpachlowanie wypetniajace, np.
nasza modyfikowana tworzywem sztucznym, hydraulicznie wiazaca zaprawa naprawcza.
Przy zaspoinowanym murze nie jest potrzebna warstwa tynku. W przypadku silnego
nastonecznienia nalezy roboty izolacyjne wykonywaé¢ wczesnym ranem lub pdZznym
wieczorem albo stosowa¢ zacienienia. Naktadanie materiatu nastgpuje, zgodnie z
ogolnymi wytycznymi, w co najmniej dwoch warstwach. Pierwsza warstwg stanowi tzw.
szpachlowanie drapane, wypetniajace wszelkie ubytki w podtozu. Kontrola grubosci
naktadanej warstwy uszczelnienia nastgpuje poprzez pomiar ilo$ci zuzywanego materialu
1 grubosci $wiezo natozonej warstwy. [1o$¢ warstw min. 3

5.2. Izolacje termiczne

a Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

o Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegolnie starannie. Ptyty styropianowe
nalezy uktadac¢ na styk bez szczelin. Ptyty winny by¢ przycigte na miarg bez
ubytkoéw 1 wyszczerbien. Przy uktadaniu plyt w kilku warstwach kazda warstwe
uktada¢ mijankowe przesunigcie stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

o W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folia lub papa).

6. Kontrola Jakosci.

- Wymagana jako$¢ materiatlow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbioér materialow izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu
z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany
zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

- Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wlasciwosci
nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym)

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest m”* powierzchni zaizolowanej. Ilo$é robot okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzgl¢dnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

8.1. Odbiodr robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem prac
wykonczeniowych.

Podstawe¢ do odbioru robot murowych powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,
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¢) zaswiadczenia o jakos$ci materiatow 1 wyroboéw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawcg.
8.2.Roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalona ilo$¢ m’ izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
- zagruntowanie podtoza,
- wykonanie izolacji wraz z ochrona,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwiazane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-34620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
PN-75/B-30175. Ptyty styropianowe.

Instrukcja ITB nr 321 - Stosowanie wyroboéw z welny mineralnej do izolacji termicznej w
budownictwie.
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SST 2.6. KONSTRUKCJE STALOWE
CPV 45223210-1

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
.1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystgpujacych w obiekcie przetargowym,
migdzy innymi:
- Elementy konstrukcji schodow.
- Elementy konstrukcyjne stropowe.
- Kraty i1 siatki stalowe oraz inne elementy zabezpieczajace.
- Nadproza okienne i drzwiowe
- Balustrady schodowe
- Wzmocnienia $cianek dziatowych
- Inne niezbedne
1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Stal

2.1.1 Do konstrukcji stalowych zastosowano:

*  Dwuteowniki

* Katowniki

* Rury okragte

* Plaskowniki

* Blachy

* Siatki

* Inne elementy, zgodnie z Dokumentacja Projektowa
2.1.2. Wlasnosci mechaniczne i technologiczne

Powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.
- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i1 pretow powinna by¢ bez peknigc,
pecherzy i naderwan.
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- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sa pozostalosci jamy usadowej,
rozwarstwienia 1 pgknigcia widoczne goltym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuklo$ci, wgniecenia, zgorzeliny 1 chropowato$ci sa
dopuszczalne jezeli:
- mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm oraz 0,7 mm dla walcowki
o grubosci wigksze;j.

2.1.3. Odbior stali na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy

element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplnej

Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.4. Odbior konstrukcji na budowie

Powinien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukeji w
wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw
migdzyoperacyjnych zostaly usunigte.
Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.2. Laczniki

e rurki ér. 25 mm (RO),

* prety gwintowane,

* S$ruby,

* podktadki,

* kotwy Hilti np.HSA-F, HSL-3-G itp.

* Kotwy Halfen
Jako faczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na Sruby.
2.2.1. Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu
elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody
ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji
stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- za§wiadczenie jakoS$ci
- spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i1 transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obo-
wiazujacych norm i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby i kotwy

Do konstrukeji stalowych stosuje sig:
(1) $ruby z tbem szes$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
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dla $rednic 8-16 mm - 4.8-1I
dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-11
* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
» tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
* wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
* wlasnos$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09
- czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
Wszystkie laczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakrgtki wywalcowane cechy na
glowkach.
2.2.3. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg rozdziatu dotyczacego robot malarskich niniejsze;j
SST.
2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane rg¢eznie lub
dzwigami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciagarek lub wciagnikow.
Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy
odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu,
segregowa¢ 1 uklada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ 1 naprawia¢ powstale
w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak 1 jej powtoki
antykorozyjne;.

Konstrukcj¢ nalezy uklada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe skladowaé¢ w tym samym
polozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakos$ci materialow, spoin, otwordw na Sruby,
- zgodno$ci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
- jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
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3. Sprzet

3.1.Sprzet do transportu i montazu konstrukeji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciagarek, dzwignikow,
no$nikéw 1 innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia 1 trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

* Stosowany sprz¢t spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z techno-
logia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

* Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

* Eksploatacja sprz¢tu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow

atmosferycznych

- sprzgt pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ wurzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do polaczen na Sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowac¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Cigcie

Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekéw
1 rozpryskéw metalu po cigciu.
Miejscowe nierdéwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie

Podczas prostowania 1 gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztalconym obszarze nie powinny wystapi€ rysy i peknigcia.

5.3. Skladanie zespolow

5.3.1. Czegsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej
w miejscach, ktore po montazu bgda niedostgpne. Stosowane metody 1 przyrzady
powinny zagwarantowaé dotrzymanie wymagan dokladno$ci zespotéw i wykonania
polaczen wedtug zataczonej tabeli.
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Rodzaj odchylki Element Dopuszczalna odchylka
konstrukeji
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, 0,001 dtugosci lecz nie
stupy, czg§ciram  wigcej jak 10 mm
skrecenie preta - 0,002 dtugosci lecz nie
wigcej niz 10 mm
Odchytki ptaskosci - 2 mm na dowolnym odcinku
potek, scianek $rodnikow 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru lecz nie
wigcej niz 5 mm
Przesunigcie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srednika - 0,003 wysokosci

Dhugo$c¢ elementu

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0.5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1.5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3.0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Potaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢
oczyszczone z rdzy, farby i1 zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien
i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie 1 wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne
odchytki przyjmuje si¢ wedtug wtasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od
1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalne;j
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos¢ miniejsza:
0 5% - dla spoin czolowych
0 10% - dla pozostatych
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢
w granicach grubos$ci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu, kratery
1 nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
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- wymagana technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co konstrukcyjne
- wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmierna ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunac€ przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.3. Potaczenia na $ruby
- dlugos¢ $ruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza
liczbg podkladek, przy zachowaniu warunku, Zze gwint nie powinien wchodzi¢ w
otwor glebiej jak na dwa zwoje.
- nakrgtka 1 teb sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przy-
lega¢ do taczonych powierzchni.
- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek 1 podktadek przed
montazem pokry¢ warstwa smaru.
- §ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkow,
ktore zapewnia osiagnigcie projektowanej wytrzymatosci 1 stateczno$ci, ukladu
geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po
wyregulowaniu 1 zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.
Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

- stropy przy nadprozach podstemplowaé obustronnie

- sprawdzi¢ stan podpor,

5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale
podczas transportu i sktadowania. Nadproza i inne elementy konstrukcji montowac¢ w
sposob uwzgledniajacy prace istniejacej konstrukeji muréw. Nadproza osadza¢ najpierw z
jednej strony $ciany, nastgpnie za min. cztery dni mozna przystapi¢ do wykucia otwordéw
z drugiej strony. Elementy osadza¢ na zaprawie M 5 lub betonie B 20 wg. rysunkow.
Obmurowanie belek wykona¢ z cegly petnej kl. M15. Belki opiera¢ na murze min. 12 cm.

6. Kontrola jakoSci robét

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w
punktach 51 6.
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9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia
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SST 2.7. PRACE MUROWE

CPV 45262520-2

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru murdéw z materiatéw ceramicznych.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie muréw zewngtrznych i wewngtrznych obiektu, tzn.:
- Sciany i zamurowania z pustakéw ceramicznych pionowodrazonych
- Mury i zamurowaniaz cegly peinej i cegly dziurawki
1.4.0Kkreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot;

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Woda zarobowa do zapraw PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub
jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.

2.2.1. Cegla budowlana pelna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

a Wymiary 250*120%65 mm. Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos¢ cegiet potldowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiel badanych

Nasiakliwos$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

Wytrzymato$¢ na §ciskanie 15 MPa.

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15 °C i odmrazania

brak uszkodzen po badaniu.

a Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m
na inne cegly nie rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie
lub jej peknigcie. 1los¢ cegiet nie spetniajacych powyzszego wymagania nie
powinna by¢ wigksza niz:

- 2 na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na 25 sprawdzanych cegiet

- 5 na 40 sprawdzanych cegiet

0000
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2.2.2 Pustaki ceramiczne pionowodrazone

o Pustaki powinny odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej PN-B-12069:1998
o Wytrzymatos$¢ na $ciskanie 10 MPa
o Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 20%.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne¢

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolita 1 jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawe do cegiet klinkierowych stosowa¢ gotowa przeznaczona do tego typu
Wyrobow.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania 1
grubosci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow 1 otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatlowe grubosci
ponizej 1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtownych.
¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione
koncowe.

d) Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste 1 wolne od kurzu.

Przy murowaniu pustakiem suchym, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wngki i1 bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem
murdw.
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f) Mury grubo$ci mniejszej niz 1 ceglta moga by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.
g) W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu robot po
dhuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiel i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegiel i pustakéw ceramicznych.

5.1.1. Spoiny w murach .

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W §cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na
glebokosci 5-10 mm.
- w niektorych §cianach, zgodnie z wytycznymi zawartymi w Dokumentacji
Projektowej, przewiduje si¢ wprowadzenie elementow stalowych wzmacniajacych, np.
ptaskowniki i prety stalowe zbrojeniowe

5.1.2. Stosowanie polowek i cegiel utamkowych.

Liczba cegiel uzytych w potéwkach do muro6w nosnych nie powinna by¢ wigksza niz
15% catkowitej liczby cegiel.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbidorkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.
b) Potaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet

o grubos$ci rézniacej si¢ wigcej niz o0 Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazgbione
boczne.

6. Kontrola jakosci.
6.1.Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze cegiet i pustakow nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

* sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach i pustakach z zamowieniem i
wymaganiami stawianymi w dokumentacji techniczne;j,

* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu elementéw ceramicznych,

- liczby szczerb i peknigc,

- odpornosci na uderzenia,

- przetlomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly i pustaka przez probg dorazna nalezy ja
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dzialanie
mrozu).

6.2.Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke 1 konsystencje w sposdb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow
materialow 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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6.3. Dopuszczalne odchylki wymiarow dla murow przyjmowac wg ponizszej tabeli.

Lp Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm

mury spoinowane  mury niespoinowane
l.  Zwichrowania i skrzywienia:

- nal metrze 3 6
- - na calej powierzchni 10 20
2. Odchylenia od pionu

- na wy»okos$ci I m 3 6
- -na wys. kondygnacji 6 10
- - na calej wysokosci 20 30
3. Odchylenia kazdej warstwy od
poziomu
- nalm dtugo$ci 1 2
- - na calej dtugosci 15 30
4. Odchylenia gornej warstwy od
poziomu
- nalm dtugo$ci 1 2
- -na calej dlugosci 10 20
5. Odchylenia wymiaré6w otworow
w $wietle o wymiarach:
do 100 cm
szerokos¢ +6,-3 +6,-3
wysokos¢ +15.-1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét robot murowych - m* muru o odpowiedniej grubosci lub —m’
[lo$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior robot murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych
robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6ét murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,
b) dziennik budowy,
¢) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegodlnych etapdw robot zanikajacych,
e) protokoty odbioru materialéw i wyrobow,
f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy bylty wykonywane przed odbiorem budynku.
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9.Podstawa platnosci.

Ptaci sig za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatoéw 1 sprz¢tu na stanowisko pracy
- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych
- ustawienie 1 rozebranie potrzebnych rusztowan
uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10.Przepisy zwigzane.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050-.1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12069:1998 Wyroby budowlane. Cegly, pustaki, elementy poryzowane.
PN-70/B-12016 Wyroby ceramiki budowlanej. Badania techniczne.

PN-B-12006:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodow wentylacyjnych.
PN-B-12006:1997/Az1:2001 Wyroby budowlane ceramiczne. Pustaki do przewodow
wentylacyjnych.

PN-B-19306:1999 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy $cienne drobnowymiarowe.
Bloczki.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SST 2.8. KONSTRUKCJE DREWNIANE

CPV 45262425-6

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru konstrukcji drewnianych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
.1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych, wystepujacych w obiekcie
przetargowym, mi¢dzy innymi:
- Wpykonanie i montaz konstrukcji dachowe;j
- Wykonanie 1 montaz deskowania i podsufitki

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
wytycznymi.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje si¢ drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcja I'TB - Instrukcja techniczna w
sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami
biologicznymi i ogniem.

Dla robot okreslonych w niniejszej specyfikacji stosuje si¢ drewno klasy K27 wedlug
nastepujacych norm panstwowych:

- PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

- PN-B-03150:200Q/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa podaje ponizsza tabela.

Lp. |Oznaczenie
1 Zginanie 30
2 Rozciaganie wzdtuz wldkien 0,75
3 Sciskanie wzdtuz wiokien 20
4 Sciskanie w poprzek widkien 7
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5 Scinanie wzdtuz wiokien 3

6 Scinanie w poprzek wiokien L5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady

Seki w strefie marginalnej 1/4 do 1/2
Seki w calym przekroju 1/4 do 1/3
Skret widkien do 10%
Peknigcia, pecherze, zakorki 1 zbitki: 172 11
a) glebokie, b) czotowe

Szerokos¢ stojow 6mm

Krzywizna podluzna

a) ptaszczyzn 30 mm - dla grubosci do 38mm
10 mm - dla grubo$ci do 75 mm

b) bokow 10 mm - dla szerokosci do 75mm
5 mm - dla szerokosci > 250 mm

Wichrowato$¢ 6% szerokosci

Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci

Rysy, falisto§¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchylek grubosci i1 szerokosci elementu.
Niero6wnos$¢ plaszczyzn - plaszczyzny powinny by¢é wzajemnie réwnolegle, boki prostopadte,
odchylenia w granicach odchytek.

Nieprostopadto$¢ niedopuszczalna

2.1.3. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢ nie wigcej
niz:

- dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem - 20%
2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny byc nie wigksze:
- w dhugosci: do + 50 mm lub do -20 mm dla 20% ilosci
- w szeroko$ci: do +3 mm lub do -1mm
- w grubosci: do +1 mm lub do-1 mm
b) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
¢) odchytki wymiarowe krawedziakow na grubosci 1 szerokosci nie powinny by¢ wigksze
niz +3 mm i -2 mm.
d) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wigksze niz +3
mm i-2 mm.
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2.2. Laczniki

2.2.1. Laczniki BMF
Nalezy stosowaé wg wytycznych producenta. Rozmiar, ilo§¢ otworow, grubos¢ tacznikow
wg. projektu konstrukeji.
2.2.2. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragle wg BN-70/5028-12
2.2.3. Sruby
Nalezy stosowac:
Sruby z Ibem szesciokatnym wg PN-EN- ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121
2.2.4. Nakretki:
Nalezy stosowac:
Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.
2.2.5. Podktadki pod $ruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010
2.2.6. Wkrety do drewna
Nalezy stosowac:
Wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505
2.2.7. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajace przed dziataniem ognia
powinny by¢ stosowane wylacznie srodki dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-
ITD/87 z 05.08.1989 r.
a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami
b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizna i plesnieniem
¢) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

2.3.1. Materialy i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii. Elementy powinny by¢
sktadowane w pozycji poziome] na podkladkach rozmieszczonych w taki sposob aby nie
powodowac ich deformacji. Odleglo$¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢
mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowaé¢ w oryginalnych opakowaniach w
zamknigtych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed dziataniem
czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Materiaty uzyskane z rozbidrki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inspektor Nadzoru
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2.4.3. Odbioér materialdw z ewentualnymi zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inzynier
wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ dowolnego sprzgtu. Sprz¢t pomocniczy
powinien by¢ przechowywany w zamknig¢tych pomieszczeniach. Stanowisko robocze
powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od
wpltywow atmosferycznych, o§wietlone, z dostateczna wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna przy udziale srodkéw, ktore
zapewnig osiagnigcie projektowanej wytrzymatos$ci, uktadu geometrycznego 1 wymiarow
konstrukcji.

5.1. Konstrukcja dachow

Murlaty kotwi¢ do wienca kotwami M12 ocynk. wklejanymi na gigbokos$¢ 15 cm do wienca
specjalna masa klejaca np. Fischer lub tadunkami klejacymi zywicznymi. Kotwy wykonaé¢ w
odstgpach ~120-140 cm. Krokwie oprze¢ na ptatwiach 1 murtatach.

5.1.1. Przekroje 1 rozmieszczenie elementdow powinno by¢ zgodne z dokumentacja
techniczna.

5.1.2. Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych
desek lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

5.1.3. Dhlugos¢ elementow wykonanych wedlug wzornika nie powinny rézni¢ si¢ od
projektowanych wigcej jak 0,5 mm

5.1.4. Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylki:
- w rozstawie belek lub krokwi:
-- do 2 cm w osiach rozstawu belek
-- do 1 cm w osiach rozstawu krokwi
- w dlugosci elementu do 20 mm
-- w odlegtosci migdzy weztami do 5 mm
-- w wysokosci do 10 mm

5.1.5. Elementy wigzby dachowej stykajace si¢ z murem lub betonem powinny by¢ w
miejscach styku odizolowane jedna warstwa papy.

5.2. Wykonanie deskowania i podsufitki

5.2.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12cm. Deski powinny by¢ faczone na wrab
1 przybite do belek co najmniej dwoma gwozdziami. Dtugo$¢ gwozdzi powinna by¢ 3 do
3,5 razy wigksza od grubosci desek.

61



SPECYFIKACJA-CZESC SZCZEGOLOWA
5.2.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona $rodkami ochrony wg
punktu 2.2.7

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:
- ilosci w m3 wykonanej konstrukcji
- ilo$ci w m2 wykonanej powierzchni

8. Odbior robot

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci podane w
punktach 51 6.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-EN 844-3:2002 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragle i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla
drewna okraglego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czs¢ci ztacznych.
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SST 2.9. ROBOTY POKRYWCZE
CPV 45261200-6

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1
majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elementami
wystajacymi ponad dach budynkéw, a w tym migdzy innymi:
- Pokrycie dachdéw papa termozgrzewalna,
- Pokrycie nad stropodachem wentylowanym,
- Pokrycie nad stropodachem nie wentylowanym,
— Obrobki blacharskie,
- Rynny i rury spustowe.
1.4.0Kkreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5.0go6lne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami InZyniera.

2. Materialy.
2.1 Papa termozgrzewalna na osnowie z wlokniny poliestrowej podkladowa

Powinna posiada¢ parametry nie gorsze (producent podany jedynie jako przyktadowy)
2.2 Papa termozgrzewalna na osnowie z wlokniny poliestrowej nawierzchniowa

Powinna posiada¢ parametry nie gorsze niz podane ponizej (producent podany jedynie
jako przyktadowy)
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EXTRADACH PF PYE PV200 S5

Papa zgrzewalna, modyfikowana SBS, podkladowa

Aprobata Techniczna COBR PIB nr AT/2001-11-0175
Certyfikat na znak bezpieczenstwa B/A13410222/02

OPIS WYROBU

®

=

ExTRADACH PF PYE PV 200 S5 to papa asfaltowa zgrzewalna, podkiadowa, modyfikowana
SBS, na osnowie z wiékniny poliestrowe] o gramaturze 200 g/’ . Od wierzchniej strony papa
pokryta jest drobnod arnisty posypks, mineralng, jef spodnia strona zabeaieczona jest folig z

twarzyw a sziucznego.

WEASCIWOSCI TECHNICZNE

gramatura osnowy fwidknina poliestrowa)

zawartose asfakty modyfikowanego elastomeram SBS, min.

sita Zrywe przy rozcigg paska o szer. 5 cmowzdtuziw poprzek, min
wydtuzenie przy maks silerozeigg. wzdtuz / poprzek, min.
gietkosc w obnizonych temperaturach

odpornosc na dziatanie wysokiejtemp., woiggu 2 h

grubose

dtugosc rolki

szerokosc rolki

gwarancia

200 gt
3000 g/m?
750 F700 M
40 740 %
Sl
+00° ¢
4 6 0,2 mim
S0 m
10m
10,127, 13" at

* proy mastosonaniu fgomnie ze frodkiem grurtuigoym ICOPAL PRIMER CLASSIC b [COP AL WATER

PRIMER

* proy Zastozowaniutgomie ze srodkiem grurtujacyn SIPLAST PRIMER

PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA

Fapa przeznaczona jest do wykomawania izolacji wodochronmych, w szczegdlnosci jako

warshwa podktadowa wowielowarsbawych pokryciach dachowych,

Fape moZna stosowad do wykonywania nowych lub do renowac)i starych pokryd

dachomerch
Fape mocuje sie do podioZa metoda zgrzewania.
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EXTRADACH WF PYE PV200 S5 _!

% f
Papa zgrzewalna, modyfikowana SBS, wierzchniego kryciE

Aprobata Techniczna COBR PIB nr ATI2001-11 -Q‘B) b |

Certyfikat na znak hezpieczenstwa B/13/10222:102

(]

OPIS WYROBU

ExTRADACH WF PYE PV 200 S5 to papa asfaltowa zgrzewdna, wierzchniego kryda,
modyfikowana SBS, na osnowie zwidkniny poliestrowe o gramaturze 200 gfm?, Od
wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarni sty posypk g, wadhuz jednego brzegu weteqi
Mmajduje sie pas masy asfaltowsj nie pokryty posypka, zabemisczony folig z tworzywa
sEUcAego. Spodhia strona papy pokryta jest folig z tworzywa szilcznego.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE

gramatura osnowy (widknina polie strowa) 200 gim?
zawarto ¢ asfattu modyfikawanego elastomerem SES, min. 3000 gfrn2
sita zrywe. prey rozcigy paska o szer. 5 crnwzdiuzfn poprzek, min 750 A700 M
wydtuzenie przy maks. sile rozcigy. wzdiuz fpoprzek, min. 40 £40 %
gietkosc w obniZzonych temperaturach A
odpornosc na dziatanie wysokiejtermp., wciqggu 2 h +100%
grubose 5.2 202 mm
dtugosc rolki S50 m
e szetokose rolki 10m
guwarancia 10,12% 13 lat

® przyzastosow aniutgez nie ze Srodkiem gruntujgeym ICO PAL FRIMER CLAS SIC lub 120 PAL WAT ER PRIMER
*® prey 2astosowaniu fgeznie 2e srodkiem gruntujgeym 51PLAST P RIMER

PREZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA

Fapa przeznaczona jest do wykonywania wierzchnig] warstwy wislowar sty ch
pokry ¢ dachowych.

Fape mo#na stosowad do wykomywania nowsych lub do renowadi starych pokryc
dachowych.

Pape mocuje sig do podtoza metodg Zogrzewania.

2.3 Rynny i rury spustowe.

* rynny PCV kolor grafitowy,
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* rury spustowe PCV kolor grafitowy,

2.3 Obrobki blacharskie.

Nalezy wykona¢ z blachy stalowej lub aluminiowej gr. Min 0,6 mm powlekanej na kolor
okreslony w Dokumentacji Projektowe;j

2.4. Parapety
Wykona¢ z blachy zgodnie z wytycznymi zawartymi w Dokumentacji Projektowej

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4.Transport.

Do przewozu materialéw mozna uzywa¢ dowolnego srodka transportu
5. Wykonanie robét
5.1.Pokrycia papowe.

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaltowych na pierwsza warstwe
zastosowac papeg podkladowa.
5.1.2. Polaczenie pokrycia papowego z kominem lub innymi wystajacymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie
wptywu odksztatcen dachu na tynk,
5.1.3. Szeroko$¢ zaktadow papy zarowno podtuznych jak i poprzecznych w kazde;j
warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy
powinny by¢ przesuni¢te wzgledem siebie.
5.1.4. Pape taczy¢ na goraco przy uzyciu palnikow tak aby widoczny byt lekki wyciek
na styku rolki.

5.2. Obrobki blacharskie

* obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielko$ci pochylenia potaci,
* roboty blacharskie z blachy stalowej mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od -15°C.
*  robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach,
5.3. Rynny i ruru spustowe z PCV.

* beda wykonane w oparciu 0 wymagania producenta

6. Kontrola Jakosci.

a) Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwno rzgdnym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budoweg bez dokumentoéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbidér materiatdow izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa oraz sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytworcy
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W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materialu z zaswiadczeniem o jakos$ci
wystawionym przez producenta-powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy

d) Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci
nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbioréw materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest m’ pokrytej powierzchni w przypadku materiatow
powierzchniowych,

Ilo$¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych

przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
8.1. Odbior podloza.

- badania podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czg$ciowego, podczas suchej
pogody, przed przystapieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie rownos$ci powierzchni podtoza nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podziatka milimetrowa. Przeswit
migdzy sprawdzang powierzchnig a fata nie powinien przekroczy¢ 5 mm,

8.2. Odbior robét pokrvwezvch.

- roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania
w czasie odbioru czg$ciowego nalezy przeprowadzac dla tych robot, do ktérych dostep
poOzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czegsciowy powinien obeyjmowac sprawdzenie:

- podtoza,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw pokrycia,

- doktadnosci wykonania obrobek blacharskich 1 ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czg$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

* badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzac po zakonczeniu robot, po deszczu.

Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowia nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbior czg¢§ciowy podioza oraz
poszczegbdlnych warstw lub fragmentow pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoty odbioru materiatow 1 wyrobow.

Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek

blacharskich 1 potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na

pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbior pokrycia z papy

* sprawdzenie przymocowania papy do podfoza,

* sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie 1 odrywanie

paska papy szerokosci nie wigkszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacia¢ nad

miejscem przyklejenia papy,
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- sprawdzenie szeroko$ci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbiorow czg§ciowych
1 koncowego przez pomiar szerokosci zaktadow w trzech dowolnych miejscach na kazde
100 m’. Doktadno$é pomiaréw powinna wynosié do 2 cm.
8.2.2. Odbiér obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych

Odbidr powinien obejmowac;

* sprawdzenie prawidtowos$ci potaczen poziomych 1 pionowych

* sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian

* sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien

* sprawdzenie szczelno$ci polaczen rur spustowych z wpustami

Rury spustowe moga ty¢ montowane po sprawdzeniu drozno$ci przewodow
kanalizacyjnych.

9. Podstawa platnosci.

W przypadku pokrycia placi si¢ za ustalong ilo$¢ m’ pokrycia tacznie z wykonaniem
podtoza. W przypadku obrobek blacharskich placi si¢ za ustalona ilo$é ,,m™" obrobki wg
ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie blachy,
- zmontowanie 1 umocowanie,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
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SST 2.10. PLYTKI SCIENNE
CPV 45431000-7

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z ptytek wewnetrznych..

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie oktadzin wewngtrznych z ptytek w pomieszczeniach i
miejscach okreslonych w Dokumentacji Projektowej

1.4.0Kkreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Plytki do pomieszczen sanitarnych i technicznych

* ceramiczne szkliwione jasne wymiar podstawowy

* ceramiczne szkliwione ciemne - pasy ozdobne

Parametry techniczne plytek wg katalogu przyjgtego producenta.
2.2. Klej do plytek

Zastosowa¢ materiat o wlasciwosciach wg SST 12
2.3. Spoina

Zastosowa¢ materiat o wlasciwosciach wg SST 12
3. Sprzet.
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
4. Transport.

Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot.
5,1. Roboty plytkarskie.

* Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyrownujaca lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing
nalezy mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podioza.

* Podloze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.
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* Do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
osiadania muréw budynku.
* Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
*Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkéw i odcieni
barwy,
* Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania ptytek powinna wynosi¢
conajmniej +5"C.
* Dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie
wigksze niz 2 mm na dlugos$ci taty dwumetrowe;.
6. Kontrola JakoSci.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

* sprawdzenie zgodnosci klasy materialdow ceramicznych z zamdéwieniem,

* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
* wymiardw 1 ksztattu ptytek
* liczby szczerb i1 peknig¢,
* odpornosci na uderzenia,

* W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probg dorazna nalezy ja poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewngtrznej).

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robét jest m”. Ilo§¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu i z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot.

Przed przystapieniem do plytkowania nalezy dokona¢ odbioru podtozy. Odbioru oktadzin
wg zasad w punkcie5. 1

9. Podstawa platnosci.

Ptaci si¢ za ustalona ilo§¢ m* powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzgtu,
- docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbidrka rusztowan,
- wykonanie oktadziny z wypetieniem spoin i1 oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie listew naroznych, kratek wentylacyjnych 1 innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow,
- oczyszczenie miejsca pracy z pozostalo$ci materialow.
10. Przepisy zwiazane.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna. Wymagania w zakresie
wykonywania 1 badania przy odbiorze.
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SST 2.11. PRACE MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt malarskich .
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie robdt malarskich w obiekcie:
- Malowanie elementoéw stalowych
- Malowanie tynkow
- Malowanie tynkow farbami emulsyjnymi.
- Malowanie tynkéw farbami zmywalnymi.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Farby budowlane gotowe.

2.2.1.Informacja ogdlna

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Wszystkie farby kolorowe
mieszane komputerowo przez producenta.

2.2.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach 1 $wiadectwach
ich dopuszczenia przez ITB.

2.2.3. Farby zmywalne wytwarzane fabrycznie

Stosowac¢ farby zapewniajace odporno$¢ na dziatanie czynnikow chemicznych 1
pozwalajace na zmywanie zanieczyszczen przy pomocy detergentoéw oraz z uzyciem wody.

2.2.4. Farby silikonowe zewnetrzne

Stosowac farby zapewniajace odpornos¢ na dziatanie czynnikow atmosferycznych oraz
pozwalajace na odpowiednia gospodarke wilgotno$ciowa $ciany zewngtrznej.
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2.2.5. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania

wydajnosé - 6-10 m2/dm’,

max. czas schnigcia - 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
wydajnoéé -15-16 r2/dm”,

max. czas schniecia - 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania - biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

- Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego
stosowania - bialy do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.2.6 Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajno$é - 6-8 m2/dm’

czas schnigcia -12 h

Farby olejne 1 ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnosé - 6-10 m2/dm’

2.2.7. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych i stalowych.

2.3.

Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

- gestosé: max. 1,6 g/em’

- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentéw: max. 90 m

- czas schnigcia powloki w temp. WC 1 wilgotnosci wzglednej powietrza 65%
osiagnigcia 5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewngtrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
-grubos¢-100-120 un

- przyczepno$¢ do podioza - 1 stopien,

- elastycznos$¢ - zgigta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknig¢ lub
odstawania od podtoza,

- twardo$¢ wzgledna - min. 0,1,

- odporno$¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
stgpowac specherzenie powloki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze

min. +5-C.

Woda PN-EN 1008:2004

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia. Niedozwolone jest
uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.
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2.4. Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wodg - do farb emulsyjnych,

- terpentyng 1 benzyng - do farb i emalii olejnych,

-inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o
jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.

4. Transport.

Farby nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami obowiazujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot.

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak
przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodéw wentylacyjnych 1 urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian 1 sufitOw mozna wykona¢ po:
- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i1 urzadzen
sanitarnych),
- calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunigciu usterek na stropach 1 tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki
nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2.Gruntowanie.

Nalezy stosowa¢ podklady wg. wskazan producentoéw farb.
5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam 1 sladow pedzla.

5.3.2.Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita zgodna
ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany
odcienia.
Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.
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Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby
w roéznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wygladu powierzchni,
- sprawdzenie wsiakliwosci,
- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,
- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewng-
trzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewi-
dzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego
- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci 1 twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.
- dla farb ognioochronnych sprawdzenie grubosci powtoki.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badah dalo wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane
powloki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i1 rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo§¢ robdt okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.
8.1. Odbior podloza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podloza materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetienie ubytkéw gladzia gipsowa. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z
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wymaganiami w pkt. 5.2. Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego
wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i1 zgodnos$¢; ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek tartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajacych ptatow powloki, widocznych
okiem §ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok
o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym po-
tarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepno$ci powtoki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej po-
wierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materialow i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa platnosci.

Platnosc.

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m’ powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla
si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki 1 kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.

Dane techniczne producentow wyrobow.
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SST 2.12. TYNKI I WYKONCZENIE SCIAN
CPV 45410000-4

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i1 odbioru tynkéw wewngtrznych oraz zewngtrznych w miejscach nie
izolowanych termicznie.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i

majace na celu wykonanie tynkéw zewngtrznych 1 wewnetrznych, a w tym:

- Tynki mokre

- Tynki cementowo-wapienne

- Gladzie gipsowe

- Wykonczenie epoksydowe

- Suche tynki

- Plyty zwykle

- Plyty wodoodporne (pomieszczenia mokre)

- Plyty p-poz. (obudowy w miejscach okreslonych w Dokumentacji Projektowe;j)
1.4.0Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Woda wg (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, oraz wodg z rzeki
lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowej,
a w szczeg6lnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - Srednioziarnisty
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2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

* Marka 1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

* Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

* Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

* Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotdéw lotnych 25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C,

* Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolita 1 jednobarwna masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych. Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od
wymagane] marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Materialy do suchych tynkow

2.4.1. Ptyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 1 PN-B-79405:1997
2.4.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta
2.4.3. Laty drewniane, profile stalowe i taczniki wg instrukcji producenta

2.5. Gladz gipsowa

Gladz powinna by¢ biala masa szpachlowa, przeznaczona do wykonywania gladzi
gipsowych, oraz do wypehiania ubytkéw na powierzchniach $cian i sufitow. Material musi
spelnia¢ wymagania takie aby mégt by¢ zastosowany na typowych podtozach mineralnych
takich, jak beton, gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe.
Powinien nadawaé si¢ do stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubosé
pojedynczej warstwy nie moze przekroczy¢ 2 mm.

Dane techniczne gtadzi gipsowej

Proporcje mieszanki 0,30+0,34 1 wody na 1 kg zaprawy
0,90+1,02 1 wody na 3 kg zaprawy
1,50+1,70 1 wody na 5 kg zaprawy
3,00+3,40 1 wody na 10 kg zaprawy
7,50+8,50 1 wody na 25 kg zaprawy

Czas gotowosci do pracy ok. 1,5 godziny
Czas otwarty pracy ok. 15 minut
Przyczepnosé min. 0,50 MPa
Temperatura przygotowania od +5°C do +25°C
Temperatura podtoza i otoczenia od +5°C do +25°C
Gestos¢ w stanie suchym ok. 1,1 g/em?
Max. grubos¢ jednej warstwy 2 mm
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2.6. Preparat gruntujacy

Cechy produktu.

Srodek gruntujacy jest impregnatem do gruntowania produkowanym jako gotowa do uzycia
wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowej. Dzigki duzej zdolnosci penetracji,
wnika silnie w glab podloza, powodujac jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw
catej gruntowanej powierzchni, reguluje proces chtonno$ci podtoza i zapobiega odciaganiu
nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim warstw, np. gladzi szpachlowych, zapraw
klejacych do ptytek, wylewek itp. Dzigki temu emulsja poprawia warunki wigzania zapraw
1 przyczynia si¢ do osiagnigcia przez nie zakladanych parametrow technicznych, w tym
przyczepno$ci.. Emulsja w trakcie stosowania nie zmydla si¢. Po wyschnigciu jest
bezbarwna i przepuszcza par¢ wodna. Mozna jej uzywaé w pomieszczeniach bez okien, jest
nie palna. Zastosowana na podlozu (po catkowitym wyschnigciu) jest odporna na
temperatury od -20°C do +80°C.

2.7. Wykonczenie epoksydowe

Przewiduje si¢ zastosowanie wykonczenia warstwa epoksydowa w miejscach, ktore moga
by¢ narazone na dzialanie destrukcyjne oraz w miejscach, gdzie trzeba bedzie zachowac
mozliwo$¢  czegstego zmywania $cian.  Przewiduje si¢  wykonanie  bezspoinowej,
cienkowarstwowej powtoki, zbudowanej z bezrozpuszczalnikowej pigmentowanej zywicy oraz
wypelniacza kwarcowego. Grubo$¢ warstwy do Imm. Dla celéw projektu analizowano produkt
ERADUR TF.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot.

5.1 Tynki cementowo-wapienne
5.1.1 Ogolne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i
bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow muréw
tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0'C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".
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d) Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
1 twardnienia, tj. w ciagu | tygodnia, zwilzane woda.
5.1.2. Przygotowanie podlozy

5.1.2.1 Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin
przy zewngtrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie sucha powierzchnig podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.1.3. Wykonywanie tynkow tréjwarstwowych.

Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow 1 listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

5.2. Wykonywanie suchych tynkow

Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

a) bezposrednio na podtozu - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji
stalowej lub aluminiowe;j,

b) na podktadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat
drewnianych, umocowanych do podtoza.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi
blachowkregtami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac plyty do rusztu
nalezy zwraca¢ uwage aby ptyty nie spoczywaly bezposrednio na podtodze ale powinny
by¢ podniesione i

docisnigte do sufitu (dystans miedzy podioga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10
mm)

ZYacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z wtokna szklanego 1
zaszpachlowac¢ zaprawa gipsowa.

5.3. Gladz gipsowa

5.3.1. Przygotowanie podloza

Podtoze powinno by¢ stabilne i nos$ne, tzn. odpowiednio mocne 1 oczyszczone z warstw
mogacych ostabi¢ przyczepno$¢ masy szpachlowej, zwlaszcza z kurzu, brudu, olejow,
thuszczow, wosku i resztek powlok malarskich. Zle zwiazane z podlozem fragmenty
powierzchni nalezy uprzednio odkué, za$ czesci luzne lub osypliwe usunaé przy pomocy
szczotki drucianej. Jezeli istnieje potrzeba redukcji chtonnosci podtoza, nalezy zastosowac
emulsj¢ gruntujaca. Wszystkie elementy stalowe mogace stykac si¢ z masa szpachlowa
powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
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5.3.2. Przygotowanie masy szpachlowej

Mase szpachlowa przygotowuje si¢ przez wsypanie suchej mieszanki do naczynia z
odmierzona iloscia wody (w proporcji 0,30-0,34 1 wody na 1 kg suchego wyrobu) i
wymieszanie r¢czne lub mechaniczne (wiertarka z mieszadlem do gipsu), az do uzyskania
jednolitej masy bez grudek. Masa szpachlowa nadaje si¢ do uzycia po uptywie ok. 5 minut i
po powtérnym wymieszaniu. Na tym etapie mozna regulowaé konsystencj¢ masy poprzez
dolanie wody lub dosypanie suchego materialu (w przypadku wypetiania wigkszych
ubytkéw powinna by¢ gestsza niz w przypadku wykonywania gtadzi). Masa przygotowana
zgodnie z podanymi wymaganiami zachowuje swoje wlasciwosci ok.1,5 godziny. Nalezy
przygotowywac w czystych pojemnikach (resztki zwiazanego gipsu skracaja czas wigzania
Swiezej masy gipsowe;).
5.3.3 Sposob uzycia

Mase szpachlowa naktada si¢ na powierzchni¢ rownomiernie, najlepiej za pomoca gladkiej
pacy ze stali nierdzewnej. W miarg¢ postgpu prac nanoszona masg¢ nalezy sukcesywnie
wygtadza¢. Zaleca sig, aby przed wykonaniem gtadzi wypehi¢ duze ubytki w podtozu.
Masg na $ciany naktada si¢ pasami w kierunku od podtogi do sufitu, wykonujac ruch paca
od dotu ku gorze. W przypadku sufitow gladz naktada si¢ pasami w kierunku od okna w
glab pomieszczenia, ciagnaé pacg ,,do siebie”. Po wyschnigciu masy drobne nierownosci
nalezy usunaé papierem Sciernym lub siatka do szlifowania. Powstate niedoktadnosci
nalezy ponownie cienko zaszpachlowac¢ i przeszlifowa¢. Czas otwarty pracy masy zalezy
od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania
gladzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagéw oraz zapewni¢ wlasciwa
wentylacje 1 przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie
lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnigciu gladzi. Przed malowaniem farbami
wodorozcienczalnymi, wykonana gladZz nalezy zagruntowac¢ preparatem zalecanym przez
producenta farby lub rozcienczona farba. Przed ukladaniem oktadzin zaleca sig
powierzchnig gtadzi zagruntowac¢ emulsja.

5.4. Preparat gruntujacy.
5.4.1.Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, thuszczéw 1 wosku.
Wszystkie luzne, nie zwigzane wlasciwie z podlozem warstwy nalezy przed zastosowaniem
emulsji usunag.

5.4.2. Przygotowanie preparatu

Preparat produkowany jest jako emulsja gotowa do bezposredniego uzycia. Nie wolno jej
faczy¢ z innymi materiatami ani zaggszcza¢, dopuszczone jest rozcienczanie w proporcjach
wskazanych przez producenta

5.4.3. Sposéb uzycia

Emulsje¢ najlepiej nanosi¢ na podloze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienka 1 réwnomierna warstwg. Przy bardzo chtonnych i stabych
podtozach, do pierwszego gruntowania mozna zastosowaé emulsj¢ rozcienczona czysta
woda w proporcji 1:1. Po wyschnigciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtorzy¢
emulsja bez rozcienczenia. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpoczaé nie wczesniej niz
po 24 godzinach od natozenia emulsji.
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5.5. Wykonczenie epoksydowe

Ze wzgledu na specyfike przyjetego wykonczenia przy realizacji robot nalezy $cisle
dostosowac si¢ do wymagan i zalecen producenta. W szczegolnos$ci nalezy zwrdcic
szczegdlna uwage na poprawnos¢ przygotowania poditoza pod warstwe epoksydowa.

6. Kontrola Jakosci.
6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac¢ jej markg 1
konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioroéw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.2. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
sptaszczone.
6.3. Warstwa epoksydowa

Kontrolg jako$ci nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o wytyczne producenta.
7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robdt jest m’. Tlo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu
1 z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
8.1. Odbior podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.. Jezeli
odbidr podloza odbywa sig po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci€ i
zmy¢ woda.

8.2. Odbiér tynkow.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny 1 odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dtugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na | m 1 ogoétem nie wigcej niz 4mm w
pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m 1 ogbétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sa nast¢pujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow
soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,
- trwale §lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.
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8.3. Odbior suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchyle-
nie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/l m.
8.4. Odbior warstwy epoksydowej

Odbidr warstwy epoksydowej nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o wytyczne producenta.

9. Podstawa platnosci.

Tynki cementowo-wapienne, gipsowe, gladz

Placi siedza ustalona ilo§¢ m” powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
~ przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow 1 sprzgtu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i1 innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
Suche tynki

Ptaci si¢ za | m” oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- dostarczenie materiatow 1 sprzgtu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
Epoksyd

Ptaci si¢ za 1 m” warstwy epoksydowej wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzgtu,

- przygotowanie podtoza,

- uktadanie warstwy epoksydowej zgodnie z wytycznymi producenta

- uporzadkowanie miejsca pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-79406,97, PN-B-79405;99 Ptyty kartonowo-gipsowe
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SST 2.13. POSADZKI
CPV 45432100-5

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek..
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Posadzki wiasciwe.

Posadzki epoksydowe

Posadzka z ptytek podtogowych ceramicznych i gresowych
Posadzki z paneli drewnianych

Posadzki z wykladziny przemystowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,
piasek srednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.3. Cement wg normy PN-BN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4.Kruszywo do posadzki cementowej.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci
posadzki. W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielkos$ci ziaren
kruszywa wynosza przy grubosci warstw 2,5 cm -10 mm, 3,5 cm - 16 mm.
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2.5.Masa uszczelniajaca wg PN-74/B-30175.

Sktada sig z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C,
wloknistych wypelniaczy mineralnych, plastyfikatorow i dodatkéw zwigkszajacych
przyczepnos¢ kitu do powierzchni uszcezelniajacych konstrukeji (paki thuszczowe, paki
zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)
Wymagania dla kitéw asfaltowych uszczelniajacych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji - 50-75
- temperatura migknigcia- nie normalizuje si¢
- przyczepnos¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potaczonych
spoing kitu o grubosci 20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien
zrywac si¢ w masie.
- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz - 20 mm,
- splywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze
- 20£2°C - nie normalizuje sig,
- odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20+£2C zrzuconej
z wysokosci 2,5 m na ptytg stalowa - bez peknig¢ i odpryskow,
- gesto$¢ pozorna, nie mniej niz -1,5 mm
2.6. Posadzki epoksydowe

Projektuje si¢ wykonczenie podtogi w okreslonych pomieszczeniach posadzka epoksydowa.
Przewiduje si¢ bezspoinowa posadzke systemowa, sktadajaca si¢ z bezrozpuszczalnikowe;,
transparentnej zywicy epoksydowej oraz kolorowego piasku kwarcowego, wykonana jako
antyposlizgowa o wysokim stopniu zabezpieczenia przed poslizgiem. Zgodnie z zaleceniami
producenta przewiduje si¢ zastosowanie warstwy epoksydowej o grubosci 3 do Smm. Uktad
wykonczenia epoksydowego analizowano na podstawie posadzki ERADUR Kompakt.

2.7. Wyroby ceramiczne i gresowe
Ptytki podtogowe zgodnie z oznaczeniem w Dokumentacji Projektowe;:
2.7.1 Wiasciwosci plytek podlogowych ceramicznych:

- barwa: wg wzorca producenta i projektu
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymatlo$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- §cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%
- tugoodpomo$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dtugos¢ 1 szeroko$¢: 0,3 mm
- grubos¢: + 0 mm
- krzywizna: 0,5 mm

2.7.2. Gresy-wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
- §cieralnos¢ V klasa $cieralno$ci
- na schodach 1 przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodow,
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- listwy przypodiogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczanie odchytki wymiarowe:
- dlugos¢ 1 szerokosé: +0,5 mm
- grubosc¢: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm

2.8. Panele drewniane

Przewiduje si¢ zastosowanie paneli drewnianych, wykonanych w uktadzie warstwowym.
Dolne dwie warstwy wykonane jako podktadowe, utozone wzgledem siebie kierunkowo pod
katem prostym. Wierzchnia warstwa wykonana jako wykonczeniowa z drewna
uszlachetnionego, pokrytego lakierem utwardzonym promieniami UV. Grubos¢ paneli ok.
I15mm.

2.9. Wykladzina podlogowa przemysltowa

Przewiduje si¢ zastosowanie wykonczenia wyktadzing syntetyczna, zabezpieczona
powierzchniowo poliuretanem (PUR),heterogeniczna, wykonana z polichlorku winylu, gr.
min. 2mm, na wylewce samopoziomujacej ok. 0,5cm. Przewiduje si¢ rowniez wykonczenie
podidg wyktadzinami syntetycznymi dla obiektow sportowych.

2.10. Klej do plytek

Uzyty klej powinien spelnia¢ wymogi :

Baza: mieszanka cementow z wypeliaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gesto$é nasypowa: ok. 1,5 kg/dm’
Temperatura stosowania: od +5°C do +25"C
Czas wstepnego dojrzewania:5 min.

Czas zuzycia: do 2 godz. (90 min.)*

Czas naskérkowania: powyzej 25 min.

Splyw: ponizej 0,1 mm
Przyczepnos¢:>0,8MPa(l,3MPa)*

Odpornos¢ na temperaturg: od -30°C do +70°C
2.11. Spoina do wypelniania spoin o szer.4-15 mm

Ry Oy Ry

Dane techniczne :
0 Baza: mieszanka cementow z wypelniaczami mineralnymi 1 modyfikatorami

polimerowymi

o Gestos$¢ nasypowa: ok. 1,3 kg/dm’

o Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

a Czas zuzycia: do 2 godz.

o Ruch pieszy: po 24 godz.

o Odpornos¢ na temperaturg: od -30°C do +70°C

o Orientacyjne zuzycie przy typowych grubosciach ptytek:
rozmiar ptytek [cm] szerokos$¢ spoin [mm)] ilogé CE 35 [kg/m’]
10x10 5 1,2
10x20 5 0,6
10x20 8 0,9
30x30 10 0,8
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2.12. Zaprawa samopoziomujgca.

Dane techniczne

Baza: mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami
Gesto$é nasypowa: ok. 1,1 kg/dm’

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min.

Czas zuzycia: do 25 min. (20 min.)

Ruch pieszy: po 3 godz. (6 godz.)

o Wytrzymato$¢ na Sciskanie wg PN-85/B-04500:

po 24 godz. >13 MPa (10 MPa)*

po 3 dniach >18 MPa (12 MPa)*

po 28 dniach >24 MPa (20 MPa)*

o Wytrzymatos$¢ na zginanie wg PN-85/B-04500:

po 24 godz. >2,0 MPa (3,0 MPa)*

po 3 dniach >4,0 MPa (5,0 MPa)*

po 28 dniach >7,0 MPa (6,5 MPa)*

a Przyczepnosc: >1,5 MPa

o Orientacyjne zuzycie na m’: ok. 1,6 kg na kazdy mm grubosci

000D OoOo

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zalecanego przez producenta wyrobu.
4. Transport.

Materiaty 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu Podczas
transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

Transport ptytek:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi §rodkami transportu. Podloge wytozy¢
materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac¢ $cisle obok siebie. Na
srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo thukacych.
Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

Transport parkietu i desek:

Transport 1 przechowywanie opakowan w pozycji poziomej, bez narazenia na gwattowne
zmiany wilgotnosci i temperatury,
Transport wyktadziny - w rolach w pozycji poziome;.

5. Wykonanie robot
5.1.Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podloza gruntem, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem szczelin dylatacyjnych, utozeniem siatki
przeciwskurczowej. Wymagania podstawowe:

* Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagana wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
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» Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.
* podtoze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyroéwnawczej powinno by¢ wolne od
kurzu 1 zanieczyszczen oraz nasycone woda.
* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku
paskiem papy, folii lub pianki.
* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
» Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
» Zaprawe cementowq nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
* [lo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbedne;,
ilo$¢ cementu nie powinna by¢é wieksza niz 400 kg/m’.
Zaprawe cementowq nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem rgcznego lub
mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyrownaniem 1 zatarciem.
Podktad powinien mie¢ powierzchnig rowna, stanowiaca ptaszczyzneg lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.
Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa lata przyktadana w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac¢ wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm
na calej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.
W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np.
przez pokrycie folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.
W pomieszczeniach wymiennikowi i technicznych wykona¢ posadzke w spadku do kratek
sciekowych.

5.2. Posadzki cementowe

* Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno-lub

dwuwarstwowe z zaprawy cementowej

* Posadzki nalezy wykonywac zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj

konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, marke¢ zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie

szczelin dylatacyjnych.

* Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywa¢ wytrzymatos$¢ nie
nizsza - przy posadzkach z betonu odpornego na $cieranie -16 MPa, przy pozostatych
posadzkach -10 MPa.

* W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzke wraz z
cala konstrukcja podtogi od pionowych elementow budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rozniacych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nic wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia
zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m’ przy posadzkach z
cementowej, 25 m’ przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i
12 m’ przy posadzkach jednowarstwowych.

* Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masa asfaltowa.

* Zaprawg cementowa, z ktorej wykonano posadzke¢ dokladnie zaggsci¢, a powierzchnig
wyroéwnac 1 zatrze¢ na gladko.

5.3. Posadzki z plytek ceramicznych i gresowych
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5.3.1 Przygotowanie podloza

Zaprawe klejowa stosowa¢ na rowne, nosne, zwarte i wolne od substancji zmniejszajacych
przyczepnos$¢ (takich jak: thuszcze, bitumy, pyty) podioza:
wewnqtrz i na zewnqtrz budynkow:
* beton (wiek powyzej 3 miesigcy, wilgotnos¢ <, 4%),
* jastrychy i tynki cementowe, tynki cementowo-wapienne
(wiek powyzej 28 dni, wilgotnos¢ < 4%);
Podtoza nie moga by¢ mokre. Istniejace zabrudzenia, warstwy zwietrzate i powtoki
malarskie o niskiej wytrzymatosci nalezy usuna¢ mechanicznie. Podloza nasiakliwe
zagruntowac preparatem i odczeka¢ do wyschnigcia co najmniej 4 godziny. Nierdéwnosci
podioza do 5 mm moga by¢ dzien wczesniej wypeknione ta sama zaprawa. W przypadku
wigkszych nieréwnosci

5.3.2. Warunki wykonania.

Zawarto$¢ opakowania wsypywa¢ do odmierzone;j ilosci czystej, chtodnej wody lub
wodnego 1 mieszac¢ za pomoca wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy
bez grudek. Odczeka¢ 5 minut i ponownie wymieszac. Jesli potrzeba - dodaé niewielka ilos¢
wody 1 ponownie zamieszac.

Zaprawe rozprowadzac po podlozu paca ze¢bata. Wielko$¢ zgbdw pacy zalezy od wielkos$ci
ptytek. Prawidlowo dobrane: konsystencja i wielko$¢ zebow pacy sprawiaja, ze doci$nicta,
typowa plytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa pokrywa min. 65%
powierzchni spodu ptytki. Tam gdzie ptytki narazone beda na trwate zawilgocenie i na mroz,
nalezy stosowa¢ metod¢ kombinowana tzn. dodatkowo natozy¢ cienka warstwg zaprawy na
powierzchnie montazowe ptytek.

Plytek nie moczy¢ w wodzie! Uktadaé je na zaprawie i dociskac, poki jeszcze zaprawa lepi
si¢ do rak (przed uptywem czasu naskorkowania). Nie uktada¢ ptytek na styk! Zachowac
szeroko$¢ spoin w zaleznosci od wielkos$ci ptytek 1 warunkow eksploatacji. Spoinowaé nie
wczeéniej niz po 48 godzinach uzywajac materiatéw z grupy CE. Swieze zabrudzenia
zaprawa zmywacé woda, a stwardniate usuwa¢ mechanicznie.

Prace nalezy wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od
+5°C do +25°C. Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +20°C i1 wilgotnosci wzgledne;j
powietrza 60%. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie
materiatu.

5.4. Posadzki z paneli drewnianych

5.4.1. Aklimatyzacja

* przed przystapieniem do instalacji podloge nalezy aklimatyzowac przez co najmnie;j
48 godzin w zamknigtych opakowaniach w pomieszczeniu, w ktérym ma by¢
zamontowana,

» foliowe opakowania otworzy¢ bezposrednio przed instalacja,

* przed rozpoczgeiem instalacji i w jej trakcie temperatura w pomieszczeniu powinna
wynosi¢ przynajmniej 18°C a wilgotnos$¢ wzgledna powietrza 45-65%.

5.4.2. Kontrola materialu i podloza
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* przed rozpoczeciem instalacji nalezy sprawdzi¢ panele w §wietle dziennym, czy nie
posiadaja uszkodzen powierzchni lub innych wad; nalezy rowniez sprawdzi¢, czy stan
techniczny podtoza i pomieszczenia odpowiada wymaganiom zawartym ponizej,
» jesli masz zastrzezenia dotyczace jako$ci materiatu lub podtoza, skontaktuj si¢ ze
sprzedawca,
5.4.3. Zalecenia dotyczace podloza

Ogolne

* podtoze musi by¢ rowne, ptaskie, suche a odchyltki ptaszczyzny powierzchni nie moga
przekracza¢ 2 mm na 2 metrach dlugosci,

* kazdy rodzaj podioza cementowego, podloza drewniane i ceramiczne musza by¢
catkowicie wysuszone (maksymalna wilgotno$¢ podtoza cementowego badana
higrometrem CM nie moze przekracza¢ 2,0% a anhydrytowego 0,5%).

* przy wykonywaniu podtoza nalezy dostosowac si¢ do wymagan producenta
przyjetych do realizacji paneli drewnianych

5.4.4. Zalecenia dotyczace montazu

* zmierzy¢ dokladnie pomieszczenie i zamontowac pierwszy rzad paneli,

* panele w ostatnim rzgdzie nie powinny by¢ wezsze niz 5 cm,

» jesli to konieczne, przycia¢ odpowiednio deski z pierwszego rzedu,

* podlogi sa produktem naturalnym i kazda deska posiada indywidualny odcien i
fakture, dlatego przed montazem nalezy je przemieszac, aby osiagnac najlepsza
kompozycj¢ odcieni,

» uktadaj panele podlogowe zgodnie z kierunkiem padania $wiatfa,

5.5. Posadzki epoksydowe

Ze wzgledu na specyfike przyjetego wykonczenia przy realizacji robot nalezy $cisle
dostosowac si¢ do wymagan i zalecen producenta. W szczegolnosci nalezy zwrdcic
szczegdlna uwage na poprawnos¢ przygotowania podtoza pod posadzke.

5.6. Posadzki z wykladziny przemystowej

Ze wzgledu na specyfike przyjetego wykonczenia przy realizacji robdt nalezy Scisle
dostosowac si¢ do wymagan i zalecen producenta. W szczegolnos$ci nalezy zwrdcic
szczegOlna uwage na poprawnos¢ przygotowania podtoza pod wyktadzing.

6. Kontrola jakosci.

*  Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

* Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialow, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nic nalezy stosowaé roéwniez materiatow
przeterminowanych po okresie gwarancyjnym.

* Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg dotrzymania warunkdéw ogdlnych wykonania robot
(cieplnych i wilgotnosciowych).

« Sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot.
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Jednostka obmiarowa robét jest m”. Tlo$é robét okresla sig na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera 1 sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
-Odbior materialow 1 robot powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z za§wiadczeniem o jakosSci
przedstawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.
-Nie dopuszcza sig stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym.
-Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
-Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
Odbioér powinien obejmowac:
-sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,
-sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez oceng wzrokowa,
-sprawdzenie grubos$ci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnig¢tego drutu i pomiaru odchylen z
dokladnoscia do 1 mm, a szerokosci spoin - za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.
-sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykona¢ przez oceng wzrokowa,

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m” powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzgtu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.
PN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementéw powszechnego uzytku.
PN-87/B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne, Podzial, nazwy i okreslenia
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.
Wytyczne producentdow.
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SST 2.14. STOLARKA I SLUSARKA OKIENNA I DRZWIOWA
CPV 45421100-5

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki 1 $lusarki drzwiowej 1 okienne;.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie montazu stolarki i §lusarki drzwiowej i okienne;j.
1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1.Slusarka aluminiowa

Okna i drzwi wykona¢ zgodnie z zestawieniem stolarki. Podziat, kolor, okucia,
samozamykacze, zamki, szyby, odporno$¢ antywlamaniowa, klas¢ odpornosci ogniowej oraz
inne parametry zastosowac takie jak na zestawieniach i w opisie w Dokumentacji
Projektowej. Zmianie moga ulec wymiary, ktére przed zaméwieniem nalezy bezwzglednie
sprawdzi¢ na budowie.
Wbudowac nalezy stolarke i §lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami
1 powlokami wykonczeniowymi (powtoki malarskie i okleiny drewnopodobne).
Drzwi p-poz. wykona¢, tak aby kazdy element spetniat wymogi odpowiedniej odpornosci
ogniowej wg. zestawienia stolarki
Do drzwi zewnetrznych i1 okien zastosowac profile z przegroda termiczna tzw. ciepte.

2.1.1 Profile aluminiowe

Do drzwi zewngtrznych 1 okien zastosowac profile z przegroda termiczng tzw. ciepte.
Na elementy Slusarki stosowac ksztalttowniki ze stopow aluminium PAS wg PN-EN
755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004
Potaczenia elementéw wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skregcane na Sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementow powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-80/M-02138.

2.1.2. Okucia

o Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
laczace, zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

o okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajacym do
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stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata
ustanowiona norma.

o okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami
antykorozyjnymi, w tym przypadku chromowane.

a w drzwiach wejsciowych do budynkéw stosowac zamki, polaczone z uktadem
zabezpieczen elektronicznych w budynku

2.1.3. Uszczelki i przekladki

powinny odpowiada¢ nastgpujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor'a min. 35-40
- wytrzymato$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa
- odporno$¢ na temperaturg od -30 do +80°C
- palnos$¢ - nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasiakliwo$¢ - nie nasigkliwe
- trwato$¢ min. 20 lat
2.1.4.Malowanie

Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowa powloka tlenkowa typu Al/Anl5u wg PN-
8WH-97023 wg . koloru wskazanego w dokumentacji.
2.2.Slusarka stalowa

Wbudowac nalezy $lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami 1
powtokami antykorozyjnymi i malarskimi. Drzwi wyposazy¢ w elementy jak na
zestawieniach stolarki.
Przed zaméwieniem wymiary stolarki sprawdzi¢ na budowie.

2.3.Stolarka z PCV

Whbudowa¢ nalezy stolarkg PCV zespolona kompletnie wykonczona wraz z okuciami o
wielkosci, ksztalcie 1 kolorze zgodnym z projektem. Stolarka okienna powinna by¢
wykonana z profili PCV posiadajacych odpowiednie normy panstwowe.
Okna o n/w parametrach techniczno — uzytkowych:
» profile pigciokomorowe z usztywnieniem profilem stalowym
* zabezpieczenia antywlamaniowe, podziat i sposob otwierania zgodnie z DP
* w oknach stosowac nawiewniki higrosterowane, zgodnie z opisem w DP
* ugigcie elem. od obc. wiatrem f<1/300 odlegtosci migdzy punktami zamocowan
* wymagania szczelno$ci na przenikanie wody przy A,=200Pa
 izolacyjno$¢ cieplna Uk < 1,1 W/m’K
* izolacyjnos¢ akustyczna Rw =30 dB
* trwato$¢ uzytkowa: min. 10 000 cykli otwarcia — zamknigcia skrzydta

2.4. Stolarka drewniana

Do produkc;ji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potabrykaty
tarte odpowiadajace normom panstwowym.
Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawiera¢ si¢
w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady 1 odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej nie powinny by¢
nie wigksze niz podano ponizej.
Roéznice wymiaréw w mm drzwi
wymiary zewn. o$cieznicy do I m 5
powyzej I m 5
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réznica dlugosci przeciwleglych elementéw do I m
o$cieznicy mierzona w §wietle powyzej I m
przekatnych skrzydet we wrebie 1 do 2 m
powyzej 2 m
elementow grubos$¢ do 40 mm
powyzej 40 mm
grubo$¢ skrzydta

2.5. Parapety wewnetrzne

—_ N W W N —

Beda wykonane gtéwnie jako parapety z PCV.

2.6. Parapety zewnetrzne

Begda wykonane zgodnie z opisem w Dokumentacji Projektowej, jako wykonane z blachy
stalowej lub aluminiowej powlekanej lub ewentualnie malowanej proszkowo.

2.7. Klapy oddymiajace.

Zastosowac klapy o parametrach niegorszych niz zaproponowane w projekcie.
2.8. Okucia budowlane.

2.8.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace,
taczace, zabezpieczajace 1 uchwytowo-ostonowe.

2.8.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm - wymaganiom okreslonym w §wiadectwie ITB dopuszczajacym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata
ustanowiona norma.

2.8.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwalymi powlokami
antykorozyjnymi, w tym przypadku chromowane.

3. Sprzet.

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4.Transport.

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednia norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, zabezpieczone

przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem oraz utrata statecznosci.

5.Wykonanie robdét.
5.1. Zalecenia ogoélne

5.1.1.Przed rozpocze¢ciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowo$¢ wykonania o$ciezy,

- mozliwos¢ mocowania elementow do $cian,

-jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.1.2.0goélne zasady montazu
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Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja
zaakceptowana przez inzyniera.

Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementéw za pomoca kotkow rozporowych,
pod warunkiem zachowania odpowiednich waloréw antywywazeniowych.

Os

adzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy o$ciezem a o$cieznica lub $ciang tak

aby nie nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowe;.

Us

zczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajacej.

5.2. Osadzanie i uszczelnienie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

* Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych
* Stolarke montowac¢ wg zalecen producenta najlepiej przez ekipy wyspecjalizowane,
majace podpisane umowy na montaz z producentem.

* Osadzenie nalezy wykonac tak, aby drzwi spetnialy przewidywane walory
antywlamaniowe i1 antywywazeniowe

* Szczeliny miedzy os$cieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu §wiadectwem ITB.

* Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie

1 poziomie;

* Po zmontowaniu doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow.

Miejsca luzéw Warto$¢ luzu i1 odchytek
okien drzwi

Luzy migdzy skrzydtami +2 +2

Migdzy skrzydtami a oScieznica -1 -1

5.2.2. Osadzanie stolarki okiennej.

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach.
Stolarke montowa¢ wg zalecen producenta najlepiej przez ekipy wyspecjalizowane,
majace podpisane umowy na montaz z producentem.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ niniejsze od 1 mm na I m wysokosci
okna, nie wigcej niz 3 mm.
Roéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
2 mm przy dlugos$ci przekatnej do 1 m,
3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,
4 mm przy dlugos$ci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy o$ciezem a o$cieznica materialem izolacyjnym dopuszczalnym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywaé¢ do tego celu
materiatéw wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.
Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu

okien.

6. Kontrola Jakosci.
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6.1. Badanie materialow

Badanie materialow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zataczonych zaswiadczen o jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych
zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementow powinno obejmowac:

Sprawdzenie wymiardéw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze¢$ci ruchomych. Z
przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakoSci wbudowania powinno obejmowa¢:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
- sprawdzenie uszczelnienia pomigdzy elementami a o$ciezami,
- sprawdzenie dzialania czg$ci ruchomych,
- stan 1 wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest iloé¢ m” elementéw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem. Okna 1 drzwi (materiat) moga by¢ rozliczane sztukowo.

Ilos¢ robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu.

Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 51 6.

9. Podstawa platnosci.

Ptaci si¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,

zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. WartoS$ci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-BN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki 1 badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szklo ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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SST 2.15. SUFITY PODWIESZANE
CPV 45421146-9

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru sufitéw podwieszanych.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie sufitow podwieszanych z ptyt G-K oraz sufitéw rastrowych o
podziale 60x60cm

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Sufity z plyt k-g
Zastosowa¢ materiaty jak dla suchych tynkow w dziale tynki wewngtrzne.
2.2. Sufity rastrowe
Przewiduje si¢ zastosowanie sufitow podwieszonych rastrowych, z elementéw ze sprasowane;j

welny mineralnej.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot.
5.1. Wykonywanie sufitow z plyt k-g.

Zaleznie od rodzaju pomieszczenia stosowac pltyty GKB, GKB I, GKF, GKF I
Ruszt wykonywac jako podwojny uzywajac tacznikoéw systemowych.
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Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi
blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Ztacza plyt nalezy oklei¢ tasma
papierowa perforowana lub z widkna szklanego i zaszpachlowa¢ zaprawa gipsowa. W
pomieszczeniach narazonych na ewentualne akty wandalizmu przewiduje si¢ wzmocnienie
sufitu przez wprowadzenie blachy stalowej ocynkowanej gr. Imm, mocowanej pomigdzy
rusztem stalowym a plytami GK.

5.2. Wykonywanie sufitow rastrowych

Sufity nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta, w podziale na sufity
akustyczne i zwykle, zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

6. Kontrola Jakosci.

Powinna obejmowac sprawdzenie materiatu z danymi producenta oraz prawidtowos¢
wykonania prac wg obowiazujacych przepisow.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest m”. Ilos¢ robot okresla sie na podstawie projektu
1 z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

Odchylenie powierzchni sufitéw od ptaszczyzny i odchylenie krawgdzi od linii prostej nie
powinny by¢ wigksze niz | mm/l m.

9. Podstawa platnosci.

Ptaci si¢ za | m” sufitu wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- dostarczenie materialow 1 sprzetu,
- przygotowanie podioza,
- mocowanie stelazy
- mocowanie plyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzadkowanie miejsca pracy.
10. Przepisy zwigzane.

PN-B-79406,97, PN-B-79405;99 Ptyty kartonowo-gipsowe
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SST 2.16. TYNKI ZEWNETRZNE NA OCIEPLENIU
CPV 45410000-4

1. Wstep.
1.1.Przedmiot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkoéw na ociepleniach zewngtrznych.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkéw zewngtrznych, a w tym docieplenie §cian zewngtrznych
oraz wykonanie tynkéw mineralnych na warstwie klejowej, przygotowanych do
pozniejszego malowania.

1.4.0Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Styropian

- ptyty FS o gestosci objetosciowej y= 15 + 20 kg/m’

-wymiary max 600 x 1200 mm , gr 100 mm

-struktura - zwarta , niedopuszczalne sa luzno zwiazane granulki
-powierzchnia ptyt - szorstka

-krawedzie plyt - proste z ostrymi kantami, bez wyszczerbien i wylaman
-wytrzymato$¢ na rozrywanie prostopadte R = 8N/cm?

-plyty sezonowane min. 8 tygodni

2.2. Masa klejaca (zaprawa klejowa)
Po zmieszaniu z woda w stosunku z godnym z karta producenta wyglad zewngtrzny
powinien przypominaé ciemne ciasto bez zbrylen i grudek.
Konsystencja 10 = 1 cm stozka opadowego, przyczepnos¢ do styropianu w stanie
powietrzno-suchym i po 24 godzinach dziatania wody min. 0,1 N/mm?, rozerwanie winno
nastapi¢ w styropianie

2.3. Siatka zbrojaca
tkanina z widkna szklanego zaimpregnowana alkaliodporna dyspersja z tworzywa
sztucznego
- wymiary czek 3 + 5 oraz 4 + 7mm (wzdtuz i w poprzek)
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- sita zrywajaca pasek szerokosci 5 cm w stanie powietrzno-suchym min. 1,25 kN
- sita zrywajaca pasek szerokosci Scm, poddanego dzialaniu roztworu NaOH przez 24
h — min 0,6kN
- wydluzenie wzgledne po dziataniu 5% roztworu NaOH przez 28 dni - max 3,5% przy
obciazeniu probki sita 0,6kN

2.4. Wyprawa tynkarska
Jest to gotowa mineralna zaprawa w postaci proszku do zarobienia z woda, przystosowana
do wykonania tynku cienkowarstwowego
-konsystencja do naktadania recznego 10 + 1cm stozka opadowego
-konsystencja do naktadania maszynowego 10 *+ 12cm stozka opadowego

2.5. Laczniki do mocowania plyt
Plastikowe rozprezne dt. 22 cm, 90,6 cm

2.6. Narozniki ochronne
Katowniki perforowane stalowe ocynkowane lub aluminiowe wylozone siatka z widkna
szklanego.

3. Sprzet.

Rusztowania do rob6t elewacyjnych musza spetnia¢ obowiazujace normy 1 by¢ poddawane
wymaganym odbiorom.
Pozostate roboty moga by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robdt.

5.1. Docieplenie z plyt styropianowych

5.1.1.Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepnos$¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna,
olejow, thuszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Przed przystapieniem do prac
naprawczych podtoze nalezy oczysci¢ (woda pod ci$nieniem) i, gdy jest zbyt chionne,
zagruntowac. Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ rowniez w przypadku, gdy podtoze
stanowia np. stabsze tynki cementowe, cementowo-wapienne, a takze mury wykonane z
betonu komorkowego lub pustakow zuzlobetonowych. Wigksze nieréwnosci 1 wgltebienia
nalezy wypetni¢ zaprawa. W razie koniecznosci klejenia ptyt styropianowych na stabych
podtozach, o no$nosci trudnej do okreslenia (np. niestabilnych, pylacych, trudnych do
oczyszczenia) zaleca si¢ wykonac¢ probeg przyczepnosci. Polega ona na przyklejeniu w
réznych miejscach na elewacji, 8+10 kostek styropianu o wymiarach 10x10 cm i
sprawdzeniu polaczenia po 3 dniach. Wytrzymatos$¢ podtoza mozna uznaé za dostateczna,
jezeli podczas odrywania reka styropian ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana
wraz z zaprawa 1 warstwa podioza oznacza to, ze podloze nie jest wystarczajaco nosne.
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5.1.2.

Dalsze postgpowanie w takim przypadku, np. okreslenie sposobu usunigcia stabej warstwy,
powinno by¢ opisane w projekcie technicznym ocieplenia.

Powierzchnia plyt styropianowych przed wykonaniem na nich warstwy zbrojonej powinna
by¢ rowna, czysta, stabilna i odpylona, o ile ptyty po przyklejeniu byly szlifowane.

Zaprawg przygotowuje si¢ przez wsypanie calej zawartosci worka do naczynia z
odmierzona ilo$cia wody (w proporcji 5,00+5,50 I na 25 kg suchej mieszanki) i
wymieszanie, az do uzyskania jednolitej konsystencji. Czynnos¢ t¢ najlepiej wykonad
mechanicznie, za pomoca wiertarki z mieszadtem. Zaprawa nadaje si¢ do uzycia po
uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Przygotowana zapraweg nalezy wykorzystaé
w ciagu ok. 4 godzin.

Wykonanie robot
Przyklejanie plyt.

Zaprawe klejaca nalezy nanie$¢ na wewngetrzng strong plyty metoda ,,pasmowo-punktowa”.
Polega ona na wykonaniu ciaglej pryzmy obwodowej (o szerokos$ci co najmniej 3 cm) przy
krawegdzi plyty i rbwnomiernym roztozeniu na catej powierzchni 6+8 plackéw o $rednicy
8+12 cm. W sumie nalezy natozy¢ taka ilos¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40 %
powierzchni plyty (po dobiciu ptyty do podioza min. 60 %) i zapewniata w ten sposob
odpowiednie potaczenie ptyty ze $ciana. Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejacej ptyte
nalezy przylozy¢ do podtoza, a nastgpnie dobi¢ do zadanego potozenia tak, by grubos¢
zaprawy pod plyta nie przekraczala 1 cm. Przy réwnych 1 gladkich podtozach,
dopuszczalne jest roOwnomierne rozprowadzanie zaprawy paca zabkowana po calej
powierzchni ptyty tak, by po przyklejeniu tworzyta warstwe o grubosci 2+5 mm.

Wykonywanie warstwy zbrojone;j.

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystapi¢ po odpowiednim zwigzaniu zaprawy
klejacej uzytej do przyklejenia plyt styropianowych i po ewentualnym wykonaniu
dodatkowego mocowania mechanicznego (przecigtnie po trzech dniach). Na powierzchnig
przyklejonej izolacji nalezy naciagna¢ zaprawe, rozprowadzi¢ ja paca zgbata 1 zatopi¢ w
niej siatkg¢ zbrojaca z widkna szklanego. Siatke zaleca si¢ zatapia¢ pionowymi pasami i
zaszpachlowa¢ na gladko tak, aby byla catkowicie niewidoczna i jednoczesnie nie stykata
si¢ bezposrednio z ptytami styropianowymi. Po odpowiednim czasie schnigcia zaprawy
(ok. 3 dni) mozna naklada¢ tynk zewnetrzny. Nalezy unika¢ prowadzenia prac przy
bezposrednim nastonecznieniu, dziataniu deszczu i przy silnym wietrze.

5.2. Wykonanie tynku

5.2.1.

Przygotowanie masy

Tynk dostarczany jest w postaci przewidzianej technologicznie przez producenta.
Przygotowujac gotowa zaprawe do uzytku nalezy dostosowac si¢ $cisle do wymagan
producenta.

5.2.2.Wykonanie tynku

Tynk nalezy naktada¢ na przygotowane podtoze w postaci rOwnomiernej warstwy o
grubosci kruszywa, przy pomocy gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej. Nadmiar materiatu
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nalezy $ciagnac z powrotem do wiadra 1 przemiesza¢. Powstala powierzchnig zaciera si¢
ruchami okreznymi, przy uzyciu pacy z tworzywa sztucznego. Czas otwarty pracy
(pomigdzy nalozeniem masy a zatarciem) zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury
otoczenia 1 konsystencji masy. Nalezy doswiadczalnie (dla danego typu podioza 1 dane;j
pogody) ustali¢ maksymalna powierzchni¢ mozliwa do wykonania w jednym cyklu
technologicznym (naciagnigcie 1 zatarcie). Materiat nalezy naktada¢ metoda "mokre na
mokre", nie dopuszczajac do zaschnigcia zatartej partii przed naciagnigciem kolejnej. W
przeciwnym razie miejsce tego potaczenia bedzie widoczne. Przerwy technologiczne
nalezy z gory zaplanowac, na przyktad: w naroznikach i zatamaniach budynku, pod rurami
spustowymi, na styku koloréw itp. Tynkowana powierzchnig¢ nalezy chroni¢, zarowno w
trakcie prac, jak i w okresie wysychania tynku, przed bezposrednim nastonecznieniem,
dziataniem wiatru 1 opadow atmosferycznych. Czas wysychania tynku zaleznie od podtoza,
temperatury 1 wilgotno$ci wzglednej powietrza, wynosi od ok. 12 do 48 godzin. W
warunkach podwyzszonej wilgotnosci 1 temperatury okoto +5°C czas wiazania tynku moze
by¢ wydluzony. Temperatura podloza i otoczenia podczas wykonywania prac i wysychania
tynku powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C.

Uwaga: Aby uniknq¢ roznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych tynkow,
nalezy na jednq powierzchnie naktadac tynk o tej samej dacie produkcji.
W przypadku stosowania tynkow na systemach ocieplen nalezy unikac uzywania kolorow
ciemnych, o wspotczynniku odbicia swiatla rozproszonego mniejszym niz 20%. Udzial
tynkow w takich kolorach nie powinien przekraczac¢ 10% powierzchni elewacyji.
Przed tynkowaniem nalezy doktadnie zabezpieczy ¢ wszystkie elementy znajdujqce sie
w poblizu, np. szyby, stolarke, obrobki blacharskie itp., gdyz zabrudzenia spowodowane
tynkiem po jego wyschnieciu sq nie do usuniecia bez ryzyka uszkodzenia podtoza.

5.3. Ogolne zasady wykonywania tynkow cem-wap.

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia 1
bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe 1 okienne.
b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow
murow tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.
c¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0'C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkow zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".
d) Zaleca sig chroni¢ §wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania
1 twardnienia, tj. w ciagu | tygodnia, zwilZzane woda.

5.3.1 Przygotowanie podlozy

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeinia¢ zaprawa spoin
przy zewngtrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.
Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
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5.3.2 Wykonywanie tynkow trojwarstwowych.

Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

6. Kontrola Jakosci.

Kontrola jako$ci powinna obejmowac sprawdzenie rownomierno$ci utozenia tynku,
przebarwien , sprawdzenie czy odchytki warstwy docieplajacej sa mniejsze od normowych

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest m”. Ilos¢ robot okresla sig na podstawie projektu i z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.
8.1. Odbior podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot
tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.. Jezeli
odbidr podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié i
zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne

powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie

krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej

dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na I m i ogoétem nie wigcej niz 4mm,

- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 6 mm na calej

powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow
soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate §lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

9. Podstawa platnosci.
Placi siedza ustalona ilo$¢ m” powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przyklejenie ptyt styropianowych,
- wykonanie warstwy zbrojacej
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- dostarczenie materialow i sprzgtu,
- ustawienie i rozbidrke rusztowan,
- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie listew i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow.

10. Przepisy zwiazane.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SST 2.17. ELEMENTY TOWARZYSZACE

CPV 45450000-6
I.  Wstep.
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
montazu urzadzen dodatkowych i realizacji prac towarzyszacych dla robot gtownych.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuj; wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
wykonanie prac podstawowych oraz czynno$ci zwigzane z realizacja podstawowych
elementdw wyposazenia
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robat.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacja projektowa, SST i1 poleceniami Inzyniera. |

2. Materialy.

Nalezy stsowa¢ materiaty odpowiednie dla danego zakresu prac, zgodnie z okresleniami
zawartymi w Dokumentacji Projektowe;j
3. Sprzet.

Roboty moga by¢ wykonane przy uzyciu specjalistycznego sprzetu, wskazanego przez
producenta urzadzenia.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wykonanie rob6t powinno by¢ $cisle dostosowane do zakresu realizowanych prac i
powinno by¢ zgodne z obecnie obowigzujacymi normami i przepisami prawnymi.

6. Kontrola Jakosci.

Oceny jakosci rob6ot dokona Inzynier przy wspotudziale producenta.
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7. Obmiar robot.

Wszystkie urzadzenia nalezy skalkulowac w sztukach wliczajac w ich koszt montazu,

ewentualnie w innych jednostkach, ustalonych w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

8. Odbior robot.
Przy udziale producenta lub na podstawie wytycznych producenta przy udziale Inspektora
Nadzoru

9.Podstawa platnosci.

Placi si¢ za zamontowane i sprawnie dzialajace urzadzenie nie zawierajace wad i
uszkodzen. Ptatno$¢ jest mozliwa po zakonczeniu odbioréw jak w p.8.

10. Przepisy zwiazane.

Katalogi producentow

105



