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1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszego Specyfikacji Techniczngjraboty zwhzane z remontem
lub ociepleniemscian zewrtrznych oraz wymiam wytypowanej stolarki drzwiowej,
balkonowej. Obejmuje zakres budynkéw nr 1, 4, 518, 17, 18 Komendy Wojewodzkiej
Policji w Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

Przedmiotem specyfikacjasvymagania dotyege wykonania i odbioru robot dotygaz/ch
wykonania zakresu ok§l®nego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.
» ,Remont elewacji budynku nr 5”

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja jest elementem sktadowym dokumentdeghnicznej remontu |
przebudowy przedmiotowego budynku. Jako @atalokumentacja techniczna, przedmiary
robét i specyfikacja sha jako dokumenty przetargowe, umowne penaiy Wykonawg a
Inwestorem, oraz podczas realizacji zadania.

1.3.  Zakres robot obgtych specyfikacp techniczm
Wymagania Ogoélne nailg rozumie i stosowé w powiazaniu z nkej wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:

1 SST.01. Roboty przygotowawcze. Demaatarozbiorki.

2 SST.02. Konstrukcje betonowegelbetowe.

3 SST.03. Elementy stalowe.

4, SST.04. Montanowej stolarki drzwiowej.

5. SST.05. Zabezpieczenie antykorozyjne isioigjh elementdéw stalowych.
6 SST.06. Roboty izolacyjne. 1zolacje przeciwwdgnve i przeciwwodne.
7 SST.07 Roboty izolacyjne. 1zolacje cieplne.

8 SST.08 Roboty tynkarskie.

9. SST.09. Okfadzinycienne i parapetowe.

10. SST.10. Okfadziny kamienne schodéw zgvemych.

11. SST.11. Chodniki opaskowe.

12. SST.12. Elementy drewniane.

13. SST.13. Impregnacja elementéw drewnianych.

14. SST.14. Drerraopaskowy.

15. SST.15. Montai demonta rusztowa.

Podczas wykonywania w/w robét najestosowa sic do wymienionych w punkcie 10
szczegoOtowych specyfikacjach norm krajowych. Nortey winny by traktowane jako
integralna czs¢ specyfikacji. Wykonawca jest zobaygany do przestrzegania innych norm
krajowych. ktére obowizuja w zwiazku z wykonaniem prac offych zamowieniem
i stosowania ich postanowiena réwni ze wszystkimi innymi wymaganiami zawartym
w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych.

1.4. Informacja o terenie budowy
Terenem budowyasistniepce budynki zlokalizowane w kompleksie Komendy Wajekzkiej
w Katowicach, przy ul. Koszarowej 17 oraz ich bezpdnie otoczenie.
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1.5. Organizacja robot, przekazanie terenu budowy

* Przed rozpoaxiem robo6t budynek powinien byrotokolarnie przekazany wykonawcy

* Budynek wraz z przynateaym placem budowy powinien bygrodzony i oznaczony

* Inwestor lub aytkownik udos¢pni media: energi elektryczm i wode. Warunki ich
uzytkowania Inwestor powinien okie¢ w warunkach przetargowych na roboty
wykonawcze.

» Wykonawca na wiasny koszt przygotuje zaplecze bydow

» Kierownik budowy przygotuje ,Plan BIOZ”, wykona gaknia stanowiskowe
ze szczegb6towym omowieniem zakresu robottyoh projektem.

* Do robo6t murarskich i tynkarskich stosaiMausztowania i podesty robocze dopuszczone
do stosowania. Stosowaalezy rusztowania i podesty, ktdrych dopuszczalne giaciie
podestéw roboczych spetnia warunki wykonania projenych robot.

* Rusztowania powinny ldymontowane przez przeszkolone brygady, i dopuszzm
pracy na podstawie zapisu do dziennika budowy.

* Do prac na wysok&i dopuszczeni magby¢ tylko pracownicy z aktualnymi badaniami
wysokaciowymi.

 Podczas pracy z materiatami szkodliwymi, aglestosowa sig scisle do instrukcji
producenta.

1.6. Zabezpieczenie intereséw 0séb trzecich
Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganiewmizujacych przepisow oraz
powinien zapewri ochrore wlasndgci publicznej i prywatne;.

1.7. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkek zn& i stosow& w czasie prowadzenia rob6t wszelkie
przepisy dotyczce ochronysrodowiska naturalnego. W okresie trwania realizaojpot
Wykonawca stosowabedzie sé do przepisow i norm dotygezych ochronysrodowiska na
terenie i wokét terenu budowy oraz unikiaedzie uszkodze lub uckzliwosci dla oséb lub
wlasndci spotecznych innych, a wynikgych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn.
Stosujc sk do tych wymogéw &dzie miat szczegbiny wzgdl na:
- lokalizacg ewentualnych warsztatow, sktadowisk i drég dojawytth;
- srodki ostra@naosci i zabezpieczenia przed uovoscia powstania pzaru.

1.8.  Warunki bezpieczastwa i ochrona przeciwpdgarowa na budowie

* Wykonawca hdzie przestrzegaprzepiséw ochrony przeciwparowej.

* Wykonawca hdzie utrzymywat sprawny spgizp. pazarowy.

* Materiaty tatwopalne sktadowaneds w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dgsém o0sbb trzecich.

* Wykonawca zapewni wypoganie w uradzenia socjalne oraz odzisvymagan dla
personelu zatrudnionego przy wykonywaniu robot.

» Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a Ustawy “Praluadowlane” jest zobowzany
sporadzi¢c lub zapewni sporadzenie przed rozpoeziem robét planu
bezpieczéstwa i ochrony zdrowia zwanego “planem bioz”. ,Plémoz” naley
opracowa zgodnie z rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca
2003 r w sprawie informacji dotyaeych bezpieczestwa i ochrony zdrowia (Dz.U. nr
120 poz. 1126), uwzeglniajac rowniez wymagania okrdone w rozporzdzeniach:
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. wrawie bezpieczestwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (DntA7, poz. 401) oraz Ministra
Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wikrea 1997 r. w sprawie ogoélnych przepisow
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bezpieczastwa i higieny pracy (DZ.U. nr 169 poz. 1650)

1.9. Nazwy i kody: grup robot, klasy robot i kategaii robot
Grupa Klasa Kategoria robo
kod CPV
45.1 Przygotowanie terel
pod budowg
45.11 |Roboty w zakresie burze
i rozbiorki obiektov
budowlanych, robo
ziemne
45111100-9Roboty w zakres
burzenia
45111291-4Roboty w zakres
zagospodarowania
terenu
45.2 |Roboty budowlane
zakresie wznoszer
kompletnych
obiektow
budowlanych lub ic
czesci oraz roboty \
zakresie iaynierii
ladowej i wodnej
45.22 |Roboty irzynieryjne
budowlane
45223100-7Montaz konstrukcj
metalowych
45,23 Roboty budwlane v
zakresie budow
rurociagéw, linii
komunikacyjnych
elektroenergetycznych,
autostrad, drog, lotnisk
kolei; wyrownywani
terenu
45231110-9Ktadzenie
rurociagow
45.26 Roboty w zakres
wykonywania  pokry i
konstrukcji dachowych
inne palobne robot
specjalistyczne
45262120-8Wznoszenie
rusztowa
45262310-7Zbrojenie
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Grupa Klasa Kategoria robo
kod CPV
45262311-4Betonowanie
konstrukcji
45262510-9Roboty
kamieniarskie
45.3 Roboty w zakres
instalacji
budowlanych
45.32 |Roboty izolacyjne
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3|lzolacje cieplne
45.4 Roboty
wykonczeniowe \
zakresie obiekto
budowlanych
45.41 [Tynkowanie
45410000-4{Tynkowanie
45.42 Roboty w zakres
zaktadania stolar,
budowlanej oraz robo
ciesielskie
45421134-2|Instalowanie drzw,
drewnianych
45.43  Pokrywanie podidgdcian
45431000-7 Kfadzenie ptytek
45.44  Roboty malarskie i szklarskie
45442000-7 Naktadanie
powierzchni
kryjacych
45442200-9 Naktadanie powiq
antykorozyjnych
45.45  |Roboty budowlane
wykonczeniowe, pozostate
45451200-5 [Zaktadanie paneli
1.10. Okrelenia podstawowe

*

certyfikujaca, potwierdzajcy,

Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez notyfikowajednostk

ze wyréb i

zharmonizowa# specyfikacy technicza.
Dokumentacja projektowa — sktada si z projektu budowlanego, przedmiaru robot
i informacji dotycacej bezpieczgstwa i ochrony zdrowia.
Dokumentacja powykonawcza-dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami
w projekcie wykonawczym, dokonanymi w trakcie wykammnia robot .
Grupy, klasy i kategorie robot — nalely przez to rozumie grupy, klasy i kategorie

*

*

*

okreslone w

Stownika Zaméwié (DZ.Urz. L 340 z 16.12.2002r. z . zm.)
Inspektor nadzoru budowlanego— osoba posiadgia odpowiednie wyksztatcenie

*

techniczne i

proces jego wytwarzaniaa ggodne ze

rozporzdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. vawfe Wspdolnego

praktyk zawodow oraz uprawnienia budowlane, wykomtg samodzielne
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funkcje techniczne w budownictwie, ktorej inwesmowierza nadzor nad budavobiektu
budowlanego. Reprezentuje on interesy na budowigkonuje bieaca kontrok jakasci

i ilosci wykonanych robot, bierze udziat w sprawdzianacldbiorach robét zakrywanych

i zanikapcych, jak rownie przy odbiorach kicowych.

* Obmiar robét — pomiar wykonanych robét budowlanych dokonywany celu
weryfikacji ich ilosci w przypadku zmiany parametréw prayjch w przedmiarze robét, albo
obliczenia wartéci rob6t  dodatkowych nie offych przedmiarem.

* Odbiér czesciowy robét budowlanych — nieformalna nazwa odbioru robét
ulegapcych zakryciu i zanikapych, a take dokonywania préb i sprawdzeanstalacii,
urzadzen technicznych i przewodow kominowych.

* Odbior koncowy — formalna nazwa czyneo polegagcych na protokolarnym
przyjeciu (odbiorze) od wykonawcy wykonanych robo6t przegolky lub grug oso6b

o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznataoprzez Inwestora , ale nie
bedaca inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej buelow@dbioru dokonuje sipo
zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu za&penia robot budowlanych,adznie

Z zagospodarowaniem i upadkowaniem terenu budowy oraz po przygotowaniu praego
dokumentacji powykonawczej.

* Przedmiar rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t
podstawowych w kolejri@i technologicznej ich wykonania, ze szczegoétowypisem lub
wskazaniem podstaw ustaleych szczegOtowy opis oraz wskazanie szczegoétowych
specyfikacji technicznych wykonania iodbioru robdiudowlanych z wyliczeniem

i zestawieniem iléci jednostek przedmiarowych robét podstawowych.

* Roboty podstawove — minimalny zakres prac, ktdre po wykonamunsozliwe do
odebrania pod wzgtlem ilasci i wymogow jakdciowych oraz uwzgidniaja przyjety stopie
scalenia robot.

* Wspdlny Stownik Zamowiai - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug boo
budowlanych tworzonym na potrzeby zamdawipublicznych. Skiada size stownika
glbwnego oraz stownika uzupetdaggo. Obowizuje we wszystkich krajach Unii
Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozpdeenia 2151/2003 stosowanie kodéw CPV
do okrdlania przedmiotu zamowienia przez Zamawggfh z Owczesnych RBRsatw
Cztonkowskich UE stalo si obowhzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo
zamowie publicznych przewidziato obowzek stosowania klasyfikacji CPV pageszy od
dnia akces;ji Polski do UE, tzn. od 1 Maja 2004 r.

* Wyréb budowlany — naley przez to rozumie wyrob w rozumieniu przepisow
o wyrobach budowlanych, wytworzony w celu wbudoveamwmontowania, zainstalowania
lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowia wprowadzony do obrotu jak
wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosoi@ we wzajemnym patzeniu
stanowicym cal@¢ uzytkowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.01. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE. DEMONTA ZE | ROZBIORKI.
CPV: 45111100-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdbtowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgaanych z wykonaniem demoatai rozbiérek wg
zakresu okrdonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dfeicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokunpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w fxare 1.3.

1.3. Zakres robot objetych Szczegotow Specyfikacp Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace

i majace na celu wykonanie rozbiorek w ww. budynku. Ns#a specyfikacja techniczna
Zwiazana jest z wykonaniemzaj wymienionych robot:

- demonta wytypowanych obrébek blacharskich

- demonta wytypowanych elementéw stalowych

- skucie tynkow zewgtrznych

- wyburzenie istnigjcych schodow zewitrznych

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowkzujacymi normami
i wytycznymi.

1.5. Ogéblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za realiza@bot zgodnie z dokumentac]
projektows, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie
z art. 5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane orazafivikami technicznymi wykonania
i odbioru robét budowlanych”.

2. MATERIALY
Dla robo6t przygotowawczych i rozbiérkowych mateyiate wystpuja

3. SPRZET
Do rozbiérek mae by uzyty dowolny sprzt

4, TRANSPORT | SKEADOWANIE
Transport materiatbw z rozbiorkisrodkami transportu. Przewony fadunek
zabezpieczy przed spadaniem i przesuwaniem.
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WYKONANIE ROBOT

Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot rozbiérkowych nale
teren ogrod# i oznakowa zgodnie z wymogami BHP

Roboty rozbiorkowe
Skucie wytypowanych tynkow zewnznych.
Tynki nalezy skuw& recznie.

Demonta wytypowanych obréobek blacharskich.
Istniejace obrobki blacharskie nale demontowa recznie. Materiat znogipoza obgb

budynku na miejsce przewidziane do sktadowaniasgmaie wywozé srodkami transportu.

5.2.3.

Demonta wytypowanych elementéw stalowych.
Istniejace elementy stalowe przewidziane do demantdemontowé& za pomog

dowolnego sprgu przeznaczonego do tego typu rob6t. Materiat Znpsza obgb budynku
na z gory przeznaczone do tego celu miejsce aprastwywozé srodkami transportu do

utylizaciji.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punkt&ch, i 5.2
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymas
- tynki — [n7]
- obrébki blacharskie — [fh
- elementy stalowe — [t]
8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olgfe niniejsa SST podlegajzasad odbioru robét zanikagych
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w umowie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.02. ROBOTY BETONOWE | ZELBETOWE.
CPV: 45262310-7

CPV: 45262311-4

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowe] Specyfikacjichrecznej § wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robdt betonowychzalbetowych wg zakresu olidtenego
Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowanes s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji drenicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdinpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w paere 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace
i majace na celu wykonanie projektowanych elemeni@betowych. Niniejsza specyfikacja
techniczna zwizana jest z wykonaniemzaj wymienionych robaot:
- wykonaniezelbetowych schoddw zewtnznych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowkzujacymi normami
i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za realizagbo6t zgodnie z dokumentac]
projektows, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie
zart. 5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane orazafivikami technicznymi wykonania
i odbioru robét budowlanych”.

2. MATERIALY
2.1. Beton
2.1.1. Skiadniki mieszanki betonowej.
(I) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu paoizlaego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 ag¢mgacych markach:
marki ,25" - do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” - do betonu klasy wgzej ni B20
b) Wymagania dotyexe sktadu cementu
Wg ustalé normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie zazimeniem Ministra
Komunikacji wymaga s, aby cementy te charakteryzowatye snastpujacym
sktadem:
- Zawartag¢ krzemianu tréjwapniowego alitu (C3S) 50-60%
- Zawartac¢ glinianu trojwapniowego alitu (C3A) <7%
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Zawarta¢ alkaliow do 0,6%
Zawarta¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa riwakego do 0,9%
Zawartg¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysytany w opakowaniu powinierctpakowany w worki papierowe WK

co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wyridsd,2kg. Na workach powinien by
umieszczony trwaly, wyrany napis zawieragy nast¢pujace dane:

oznhaczenie

nazwa wytwaorni i miejScowAti

masa worka z cementem

data wysyiki

termin trwat@dci cementu

Dla cementu luzem nalg stosowa cementowagony i cementosomochody
wyposaone we wsypy umdiwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikow i
urzadzenie do wyladowania cementu oraz powinny¢ bgrzystosowane do
plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakéci cementu

Kazda partia wysylanego cementu powinna lzgopatrzona w sygnatuodbiorcz
kontroli jakdci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jejyeciem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.

Cement pochodry z kazdej dostawy musi kiypoddany badaniom wg normy
PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6729a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badacementu pochodzego z dostawy dla ktdrej jest atest z wynikamighad
cementowni mgna wykona tylko badania podstawowe.

Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalsg
przeprowadzenie kontroli obejnagpj:

oznaczenie czasu ydania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-E¢-
6:1997

oznaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996
i PN-EN 196-6:1997

sprawdzenie zawaroi grudek (zbrylé) nie daacych seé rozgnig¢ w palcach i nie
rozpadajcych se w wodzie.

W przypadku gdy w/w kontrola wyke niezgodn& z normami cement nie me
by¢ uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mdg/¢ nastpujace.?

dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone naarbywwm terenie zabezpieczone
z bokéw przed opadami) lub magazyny zanteni(budynki lub pomieszczenia

0 szczelnym dachustianach)

dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki staloweelbetowe lub betonowe przystosowane
do pneumatycznego zatadowania i wyladowania cemdonem, zaopatrzone

W urzadzenia do przeprowadzenia kontroli gbfci cementu znajdugego st
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w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiar@eziomu cementu, wilazy
do czyszczenia oraz klamry na zetvanychscianach).

Podlaza sktadow otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczafe cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
Podtogi magazynéw zamlgtych powinny by suche i czyste, zabezpiecrs
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zmgle jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie mze by uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszosiédach otwartych,
po uptywie okresu trwakei podanego przez wytwagav przypadku przechowywania
w sktadach zamkatych.

Kazda partia cementu posiadeq oddzielngwiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposob umtiaviaj acy jej tatwe rozranienie.

(2)Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu natey stosowd kruszywo mineralne odpowiadap wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tynie marka kruszywa nie powinna dvwizsza ni klasa
betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny bywicksze ni:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,

3/4 odlegtdci w swietle midzy prtami zbrojenia lgacymi w jednej ptaszcznie
prostopadtej do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przedzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000

ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001

zawartdci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12

W celu umaliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betoepwalery prowadzé
biezaca kontrok wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato zawartdci
frakcji 0-2mm.

2.1.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnegaytego do wykonania projektowanych
schodéwzelbetowych:

Beton B20, gstoplastyczny, zagzczony przez wibrowanie, zbrojony stalk-lll.

Wymagania ogoine wg PN-EN 206-1:2003.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetniaymagania IBDM w Warszawie.
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2.2. Stal zbrojeniowa.
(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetjtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali.
 Wiasnagci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki igtpw powinny
odpowiadé wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Néapwejsze
wymagania podano w tabeli paaj.

Gatunek Srednica Granica Wytrzymataié Wydtuzenie Zginanie

stali preta plastyczna na rozciganie trzpienia a -srednica
mm MPa MPa % d - prébki

StOS-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a (180)

St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a (180)

18G2-b 6-32 355

34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a (90)

RB 500W 6-32 500 min. 590 16 d =3a (90)

» W technologicznej probie zginania powierzchnia gidlmie powinna wykazywa
peknig¢, naderwa i rozwarstwid.
(3) Wady powierzchniowe.
» Powierzchnia walcowki i gtow powinna by bez gknigc¢, pecherzy i naderwa
* Na powierzchni czolowej ptéw niedopuszczalnea ozostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.
 Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wicenia
niemetaliczne, wery, wypukidgci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd
sa dopuszczalne:
- jesli mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki
i pretow gtadkich,
- jesli nie przekraczaj 0,5 mm dla walcéwki i Etéw zebrowanych
o srednicy nominalnej do 25 mm, £®,7 mm dla pstéw o wiekszych
srednicach.
(4) Odbidr stali na budowie.
e Odbidr stali na budowie powinien dydokonany na podstawie atestu, w ktory
powinien by zaopatrzony kaly krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawiéra
- znak wytwaércy,
- $redniec nominalr,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplnej.
e Cechowanie wizek i kegdéw powinno by dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kadej wiazki czy kregu.
« Wyglad zewrtrzny prtéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien ¢by
nastpujacy:
- na powierzchni ptow nie powinno b§ zgorzeliny, odpadagej rdzy,
ttuszczow, farb lub innych zanieczyszaze
- odchyiki wymiarow przekroju poprzecznegc:igw i ozebrowania powinny
sig miesci¢c w granicach okrdonych dla danej klasy stali w normach
panstwowych,
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- prety dostarczone w wrkach nie powinny wykazywaodchylenia od linii
prostej wekszego nt 5 mm na | m diugi preta.
* Magazynowanie stali zbrojeniowe,;.
Stal zbrojeniowa powinna bymagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podzialem wg wymiarow i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
e Dostarczon na budow partk stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalerzed
wbudowaniem zbaddaboratoryjnie w przypadku gdy:
- nie ma z&wiadczenia jak€ci (atestu),
- nasuwaj si¢ watpliwosci co do jej widciwosci technicznych na podstawie
ogledzin zewrtrznych,
- stal gka przy geciu.
Decyzg o przekazaniu probek do badaboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.

3. SPRZAT.
3.1. Zbrojenie

Roboty mog by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spegu.

3.2. Betonowanie

Dozatory musz mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw
powinno s¢ odbywa& wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalarask
stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. TRANSPORT.
4.1. Transport zbrojenia.

Stal zbrojeniowa powinna bByprzewaona odpowiednimirodkami transportuzeby
unikna¢ trwatych odksztatag oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betnowe)j.
(1) Srodki do transportu betonu
* Mieszanki betonowe magby¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi
(tzw. gruszkami)
* llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewidi wymagaa szybk@¢é betonowania
z uwzgkdnieniem odlegieci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej
rezerwy
w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibgndtuzszy ni:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czysté¢ powierzchni zbrojenia.
* Prety i walcowki przed ich #iyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczycic
z zendry, linych ptatkéw rdzy, kurzu i btota.
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* Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,alilub farla olejma nalery
opal& np. lampami lutowniczymizado catkowitego usugcia zanieczyszcze

» Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powoaltymi zmian
we wiaciwosciach technicznych stali ani pdiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

« Prty stalowe uyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny ¢by
wyprostowane.

* Haki, odgecia i rozmieszczenie zbrojenia nate wykonywa& wg projektu
z rownoczesnym zachowaniem postana@wiermy PN-B-03264:2002.

e Laczenie petow naley wykonywa& zgodnie z postanowieniami  normy
PN-B-03264:2002.

e Skrzyowania petdow naley wiazad drutem mekkim, spawé lub laczy¢
specjalnymi zaciskami.

c) Monta zbrojenia.

e Zbrojenie naley uktada& po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

* Nie naley podwieszd& i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow
transportowych, ugdzen wytworczych i montaowych.

* Montaz zbrojenia z pojedynczych ¢gdw powinien by dokonywany bezpgwednio
w deskowaniu.

e Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecag¢siwykonywa przed
ustawieniem szalowania bocznego.

e Zbrojenie plyt pgtami pojedynczymi powinno lByuktadane wedtug rozstawienia
pretbw oznaczonego w projekcie.

 Dla zachowania wikxiwe] otuliny naley ukfadane w deskowaniu zbrojenie
podpierg podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznyclyrmbdaci rownej
grubagci otulenia.

5.2. Betonowanie.
5.2.1. Zalecenia ogolne.
* Roboty betoniarskie musz by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm
PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
* Betonowanie mzna rozpoczé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j.
(1) Dozowanie sktadnikdw:
* Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powibgé dokonywane wyicznie
wagowo z doktadriwia:
2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% - przy dozowaniu kruszywa
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji
* Przy dozowaniu sktadnikdw powinnasiwzgkdniat korekt zwiazana ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa
(2) Mieszanie sktadnikow
* Mieszanie skladnikbw powinno ¢si odbyw& wytacznie w betoniarkach o
wymuszonym dziataniu (zabranig stosowania mieszarek wolnospadowych).
* Czas mieszania nalg ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien okrotszy ni
2 minuty.
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(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

» Do podawania mieszanek betonowych malestosowa pojemniki o konstrukcji
umazliwiajacej fatwe ich oprénianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp oz odrbne wymagania
technologiczne przy czym wymaga siprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

* Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzt: potozenie zbrojenia,
zgodnd¢ rzednych z projektem, czysté deskowania oraz obecito wkiadek
dystansowych zapewnigych wymagam wielkos¢ otuliny.

* Mieszanki betonowe] nie nalg zrzucg& z wysokdci wigkszej ng 0,75m
od powierzchni, na ktarspada. W przypadku gdy wysdkota jest wgksza naley
mieszank podaw& za pomog rynny zsypowej (do wysokoi 3,0m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysésidB,0 m).

* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych naje przestrzega dokumentaciji
technologicznej, ktora powinna uwzdhiac nastpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanketonows naley uklada
bezpdrednio z pojemnika lub ruragyu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny,
warstwami o grubgi do 40 cm zagszczajc wibratorami wgtbnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszagk betonow nalery ukiad& bezpdrednio
z pojemnika lub ruroggu pompy. W piytach o grubo wickszej od 12cm
zbrojonych ga4 i dotem naley stosowa belki wibracyjne.

(4) Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektantem.

» Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@cgowinno by uzgodnione
z projektantem, a w prostszych przypadkactzmaose kierowa zasad, ze powinna
ona by prostopadta do kierunku nagen gtownych.

* Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvgmowinna b§ starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego giezym przez:

- usunkcie z powierzchni betonu stwardniatego,zdych okruchow betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowe]

o stosunku zbtonym do zaprawy w betonie wykonywanym alba tearzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego. Pésee zabiegi naky wykona
bezpdrednio przed rozpogziem betonowania.

e W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsmrzonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinne sidby¢ p&zniej niz w ciagu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wgza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekracza 2 godzin. Po wznowieniu betonowania rglenika dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio zdoego betonu.

(5) Pobranie prébek i badanie.

* Na wykonawcy spoczywa obowziek zapewnienia wykonania badeboratoryjnych
przewidzianych norm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie
i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikbada dotyczicych jakdci
betonu i stosowanych materiatow.

» Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyickoym, naley opracowa
plan kontroli jakdci betonu dostosowany do wymagachnologii produkciji.
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W planie kontroli powinny b§ uwzgkdnione badania przewidziane aktuahmorny
I niniejszymi SST oraz ewentualne inne koniecznepdtwierdzenia prawidtow&oi
zastosowanych zabiegéw technologicznych,

badania powinny obejmowa

badanie sktadnikow betonu

badanie mieszanki betonowej

badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszankbetonowej i wazaniu betonu
(1) Temperatura otoczenia

Betonowanie naley wykonywa wytacznie w temperaturach niezszych ni +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymiaoco najmniej
15MPa przed pierwszym zamargciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sietonowanie w temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody Inspektora Nadzoru orazwa@mia mieszanki betonowej
o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpéeta uformowanego elementu
przed utrat ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowa& sposéb pogpowania
na wypadek wygpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevadpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkhyp@vierzchngwiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatucdoczenia

Przy niskich temperaturach otoczeniazoloy beton powinien ki chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadgy na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej
15MPa.

Uzyskanie wytrzymakei 15MPa powinno by zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zatmtana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury geniO°C w okresie twardnienia betonu
naleey wczeniej podp¢ dziatania organizacyjne pozwale¢ na odpowiednie
ostonkcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Piekgnacja betonu
(1) Materiaty i sposoby pieginacji betonu.

Bezpdrednio po zakaczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajmi odparowaniu wody z betonu
i chrongcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczeniaxgyej nz +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach
od zakaiczenia betonowania rozpagz pielegnacg wilgotnosciowa betonu

I prowadzé ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co nagndirazy na dad).
Nanoszenie bton nieprzepuszezgich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bdzie s¢ taczyt z nastpna warstwa konstrukcji monolitycznej, a tak gdy
nie g stawiane specjalne wymagania oglne jakdci pielcgnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna sgetmwgmagania normy
PN-EN 1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny blgronione przed uderzeniami
i drganiami.
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(2) Okres piejgnacji

* Ulozony beton naley utrzymywa& w statej wilgotndci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardamggo naley rozpocaé¢ po 24 godzinach
od zabetonowania.

* Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipi¢ po osiagnicciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgaslm norma, PN-63/B-06251) lub
wytrzymatdci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwna¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji érej obowazuja nastpujace wymagania:

» wszystkie betonowe powierzchnie madz¢ gtadkie i rowne, bez zagdien migdzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzugzgonad powierzchgj

* peknigcia s niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowea sdopuszczalne pod warunkiente zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

* pustki, raki i wykruszyny g dopuszczalne pod warunkienae otulenie zbrojenia
betonu ldzie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystija nie wicksza
niz 0,5% powierzchni odpowiedniggiany,

* rOwnacs¢ gorszej powierzchni ustroju freego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypusdo i wglebienia nie
powinny by wicksze nk 2mm,

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkatze

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykaenia powierzchni betonowych,

to po rozdeskowaniu konstrukcji naje

» wszystkie wystajce nierbwnéci wyrowna& za pomog tarcz karborundowych
i czystej wody bezpwednio po rozebraniu szalunkow,

* raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach unigebetonem i nasgpnie
wygtadzi i uklepa, aby otrzymé rowma i jednorodm powierzchn¢ bez dotkow
i porow.

* wyrdwnary wg powyszych zaleage powierzchng¢ nalery obrzucé zaprawy i lekko
wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usunac¢ powierzchnie szkliste.

6. KONTOLA JAKO SCI
6.1. Zbrojenie
Kontrola jakaci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgécdro projektem
oraz z podanymi wiej wymaganiami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Beton
Kontrola jakaci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgédno projektem
oraz podanymi wiej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zbrojenie

Jednosti obmiarow jest | tona.
Do obliczania nalenosci przyjmuje s¢ teoretyczm ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia,
tj. taczm dlugas¢ pretow poszczegoélnyclirednic pomnéong przez ich gizar jednostkowy
t/mb.
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Nie dolicza st stali wytej na zaktady przyatzeniu petdéw, przektadek mongawych ani
drutu whzatkowego.

Nie uwzgkdnia sk tez zwickszonej ilgci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawc
pretdw osrednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

7.2. Beton
Jednostl obmiarowy jestl ni wykonanej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zbrojenie
Wszystkie roboty zbrojarskie podlegagasadom odbioru robo6t zanikeych i
ulegapcych zakryciu.
Odbior zbrojenia:

e Odbiér zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinien dyokonany
przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do dzienbildowy.

e Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodfm zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji
zgodndci z rysunkami liczby ptow w poszczegoélnych przekrojach, rozstawu
strzemion, wykonania hakéwagkz i dlugaci zakotwier pretOw oraz maliwosci
dobrego otulenia ptéw betonem.

* Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru robot zanikeych wg zasad
podanych powsej.

8.2. Beton
Wszystkie roboty podlegaj zasadom odbioru rob6t zanik@ych wg zasad podanych
powyzej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatndci zostam okreslone w umowie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu

PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Projektowanie.
PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymasoi.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody hadaznaczenie czasOwazania i statéci objtosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad®znaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojamjektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikambierania probek.
PN-89/S-10050 Prébne ohegenie obiektéw mostowychiglbetowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.03. ELEMENTY STALOWE
CPV: 45223100-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdbtowej Specyfikacji Techniczne
Przedmiotem niniejszej Szczegdétowe) Specyfikacjichirecznej § wymagania

dotyczice wykonania i odbioru robot zgaanych z wykonaniem elementéw stalowych wg
zakresu okrdonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”
Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji dreicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokunpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w fxare 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikaci Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace
i majace na celu wykonanie i momtaprojektowanych konstrukcji stalowych. Niniejsza
specyfikacja techniczna zyzana jest z wykonaniemzgj wymienionych robot:
- wykonanie i montabalustrad stalowych

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowkzujacymi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgee robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za realiza@bot zgodnie z dokumentac]
projektows, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie
zart. 5, 22, 3 1 28 ustawy Prawo Budowlane orazafivikami technicznymi wykonania
i odbioru robét budowlanych”.

2. MATERIALY
2.1. Profile stalowe.

2.1.1. Ksztattowniki zimnogte.

Wykonywane § jako otwarte (ceowniki, dtowniki, zetowniki) oraz zamkngie
(rury kwadratowe i okigte).

Produkuje si je ze stali konstrukcyjnej gglowe] zwyklej jakdci St0S, St3SX, St3SY.
Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zkszonej doktadnici wykonania.

2.1.2. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowéaggmaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i¢fiw powinna by bez
peknig¢, pecherzy i naderwi

- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalaepezostatéci jamy usadowej,
rozwarstwienia i gknigcia widoczne gotym okiem.
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- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskzawalcowania, wtcenia
niemetaliczne, wery, wypukidgci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatd sa dopuszczalne
jezeli:

. mieszca sig w granicach dopuszczalnych odchytek
. nie przekraczaj0.5 mm dla walcowki o gruoi od 25mm 0,7
mm

dla walcowki o grubgci wigkszej.

2.1.3. Odbiér stali na budowie powiniencbdokonany na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien aweé:
- znak wytworcy
profil
gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obrobki cieplngj
Cechowanie materiatbw wywalcowane na profilachratprzywieszkach metalowych.

2.1.4. Odbiér konstrukcji na budowie winien ¢bydokonany na podstawie protokétu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraeswiadczeniem wytwornize usterki w
czasie odbiorow mdzyoperacyjnych zostaty usgte.

Cechowanie elementéw fariba elemencie.

2.2. kaczniki
Jako hczniki wystpuja: pofaczenia spawane oraz potenia naruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosugespawanie elektryczne przyyciu

elektrod otulonych ER-146 wg PN-91/M-69430. Zpaszo0 mana stosowa elektrody ER-
346 lub ER-546.
Elektrody ER-146 sto elektrody grubootulone przeznaczone do spawamatrukcji
stalowych narzonych na obeizenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:

- zaswiadczenie jakeci

- spetnigd wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny¢ lygodne z wymaganiami
obowiazujacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2.8ruby
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
a. sruby z tbhem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
- dlasrednic 8-16 mm —4,8-11
- dlasrednic powyej 16 mm —5,6-11

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

. wilasnaci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
b. nakrtki szeciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

. witasnaci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09

. czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

podktadki okagte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
podkiadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
e. podkiadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

oo
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Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.3. Skltadowanie materiatow i konstrukciji

(1) Konstrukcje i materialy dostarczone na budowowinny by wyladowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementow ma wyé wciagarek lub weignikow.
Elementy otzkie, diugie i wiotkie nalgy przenost za pomoeg zawiesi i usztywrd dla
zabezpieczenia przed odksztatlceniem. Elementy akladsposdb umdiwiajacy odczytanie
znakowania. Elementy do scalania powinny¢ by miak mazliwosci sktadowane w
sasiedztwie miejsca przeznaczonego
do scalania. Na miejscu sktadowania npleejestrowa konstrukcje niezwitocznie po ich
nadegciu, segregowai uktada na wyznaczonym miejscu, oczysze¢zanaprawig powstate

w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samejstikdkcji jak | jej powitoki
antykorozyjnej. Konstrukejnalezy uktada w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi alegtasci 2,0 do 3,0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajraupotozenie pionowe skladowaw tym samym
potazeniu.

(2) Elektrody sktadow& w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee
przed zawilgoceniem.

(3) Ltaczniki (Sruby, naketki, podkiadki) skladow& w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4, Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materiatu dostarczona na bugevezed jej wbudowaniem
musi uzyska akceptacje layniera.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na buggwedlega odbiorowi pod wzgdem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw riauby,

- zgodndci z projektem,

- zgodndci z atestem wytworni

- jakasci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co slwosobu naprawy powstatych
uszkodzé w czasie transportu potwierdzaymier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Sprzt do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montas konstrukcji naley uzywaé zurawi, wchgarek, awignikow,
podnagnikdéw i innych uradzer. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia | trawersy
podlegagce przepisom o dozorze technicznym powinny dgstarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniagymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprat do robo6t spawalniczych
. Stosowany spkz spawalniczy powinien unibwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z
technologi spawania i dokumentackonstrukcyjma.
. Spadki napicia prdu zasilagcego nie powinny bywicksze jak 10%.
. Eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukaj
. Stanowiska spawalnicze powinnydhydpowiednio urgdzone:
- spawarki powinny sta na izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od
wptywdw atmosferycznych
- sprzt pomocniczy powinien WKy przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.
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- stanowisko robocze powinno &yurzadzone zgodnie z przepisami bhp
i przeciwpaarowymi, zabezpieczone od wplywow atmosferycznyshyietione
z dostatecznwentylaci;
Stanowisko robocze powinno bgdebrane przez hgniera.

3.3. Sprzt do potaczar nasruby
Do scalania elementéw nalestosowé dowolny sprzt.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrastatecznéci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Cicie
Brzegi po cgciu powinny by czyste, bez naderfa gradu i zadziorowzuzla,
naciekow i rozpryskow metalu pceciu.
Miejscowe nierowngci zaleca si wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i ggcie

Podczas prostowania iegia powinny by przestrzegane ograniczenia dopaz
granicznych temperatur oraz promieni prostowanigiccia. W wyniku tych zabiegow
w odksztatlconym obszarze nie powinny vapst rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow

5.3.1. Czsci do sktadania powinny I8yczyste oraz zabezpieczone przed karco] najmniej
w miejscach, ktore po moria beda niedosgpne. Stosowane metody i przydy powinny
zagwarantowa dotrzymanie wymagadoktadnaci zespotow i wykonania patzen wedtug
zalkczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalnaloydka
. - , Prety, blachownice, stupy),001 dtugéci
Nieprostoliniowd¢ czesci ram lecz nie wecej jak 10 mm
. 0,002 dtugéci
Skrecenie peta lecz nie wecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskdci potek} 2 mm na dowolnym
scianeksrednikow odcinku 1000 m
. . do 0,01 wymiary
Wymiary przekroju ) lecz nie wgcej nz 5 mm
Przesunijcie srednika - 0,006 wysokai

Woygiecie srednika - 0,003 wysokai
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Diugos¢ elementu

Dopuszczalnha odchytka wymiaru mm
Wymiar nominalny mm -

przyfaczeniowy swobodny
do 50q40,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 50 10,0
16000-32000 8,0 16,0

5.3.2. Paiczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasamerskaci 15 mm powinny by
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczgaz nie powinny wykazywarozwarstwié i
rzadzizn widocznych gotym okiem.aKukosowania, poteenie i wielk@¢ progu, wymiary
rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje siedtug wigciwych norm spawalniczych.
Szczelir miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoweawicksz od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grub@ spoin mae by wigksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszczaesyruba¢ mniejsa:

- 0 5% - dla spoin czotowych

- 0 10% - dla pozostatych

Dopuszcza si miejscowe podtopienia oraz wady lica i grarilijevady te mieszcg sic w
granicach grubgi spoiny. Niedopuszczalne gcknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy
lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagam technologt spawania mze zaleat Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny &ywykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

- wady zewgtrzne spoin mgna naprawd uzupetniagcym spawaniem, natomiast
peknigcia, nadmiera ospowaté¢, braki przetopu, gcherze naley usuré przez szlifowanie
spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.3. Padczenia n&ruby

- dtugas¢ sruby powinna by taka aby mgna bylo stosowamazliwie najmniejsza liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunkig gwint nie powinien wchod&iw otwor gebiej jak
na dwa zwoje.

- nakrtka i tebsruby powinny bezpgednio lub przez podktagkdoktadnie przylegado
taczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe n@k | podkladek
przed montaem pokry warstwy smaru.

- sruba w otworze nie powinna przesuwsic ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.
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5.4. Montaz konstrukcji

5.4.1. Monta nalezy prowadz¢ zgodnie z dokumentaciechniczi i przy udzialesrodkdw,
ktére zapewni oskgniccie projektowanej wytrzymadoi i statecznéci, ukfadu
geometrycznego iwymiarow konstrukcji. Kolejne etsrty mog by¢ montowane po
wyregulowaniu i zapewnieniu statecZnbelementow uprzednio zmontowanych.
Pohkczenia wykonywawg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Monta

Przed przysipieniem do montau naley naprawé uszkodzenia elementow powstate podczas
transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznegatkakcii

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygicia stupa h/186z nie wecej niz 15 mm
4  wygkcie belki lub wizara 1/750 leczwiecej niz 15 mm
5 odchyika strzatki montawej 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

Kontrola jakaci polega na sprawdzeniu zgodoowykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarws
- dla pozycji elementéw stalowych jest masa gotdwegjstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olfe podlegaj zasadom odbioru robot zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatnéci zostam okreslone w umowie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlaneriWki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na ggar z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone dovep@ia i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadweky spawanych. Nazwy i oldlenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.04. MONTAZ NOWEJ STOLARKI DRZWIOWEJ
CPV: 45421134-2

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowe] Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgaanych z monteem nowej stolarki drzwiowej wg
zakresu okrdonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”
Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.3

Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnai umazliwiajace
I majace na celu wykonanie wymiany stolarki drzwiowejlkioaowe;j:
- wykonanie i montadrzwi zewrtrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS§ zZyodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

e Drzwi Dz1
Drzwi jednoskrzydiowe o wymiarach zewtrenych: 137x215cm.
Wymagania podstawowe:

Drzwi drewniane, masywne, bez stupkadkowego, malowane wielowarstwowo farbami
odpornymi na UV.

Wyposaenie drzwi:
- Klamki metalowe
- Zamek zatrzaskowy z dwoma wktadkami patentowymi
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e Drzwi Dz2
Drzwi dwuskrzydtowe o wymiarach zewtnznych: 168x274cm.
Wymagania podstawowe:

Drzwi drewniane, masywne, bez stupkadkowego, malowane wielowarstwowo farbami
odpornymi na UV, o minimalnej szerada skrzydta zasadniczego 90cm.

Wyposéaenie drzwi:
- Klamki metalowe
- Zamek zatrzaskowy z dwoma wktadkami patentowymi
- Szklenie szklem bezpiecznym klasy P3

3. SPRZET
Roboty mana wykoné przy wyciu dowolnego typu spegis zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
Srodki transportowe powinny zabezpie€zaprzewaone wyroby przed opadami
atmosferycznymi i zawilgoceniem. Przestrzenie zakaxxe powinny b§ czyste. Pltaszczyzny
scian i podtog nie powinny méewystapcych gwadzi oraz ostrych elementow magxych
spowodowa uszkodzenie wyrobu.
Stan pojazdu i ogolne wymagania dotyez zatadunku powinny lByzgodne z instrukaj
o fadowaniu samochoddéwegarowych i przyczep.
Wyroby naley ustawt w jednej warstwie, pionowo w ¢dach tak, aby ptaszczyzny skrzydet
byly rébwnolegte do poditnej osi pojazdu, z tyme okna — na progach@eznic, drzwi — na
stojakach écieznic.
Ustawione wyroby wérodkach transportowych néale taczy¢ w bloki. Pohczenia powinny
zapewnia stabilng¢ i zwartg¢ tadunku oraz zabezpieGzayjo przed przemieszczeniem
i uszkodzeniem wyrobu. Wyroby nalezabezpieczyprzez:

- Sciste ich ustawienie w ezlach

- wypetnienie wolnych przestrzeni wedach elementami rozpiesgymi

- usztywnienie rgdow za pomog elementow mocuagych i rozpierajcych

- laczenie redow w bloki za pomagelementéw mocuygych

- usztywnienie blokow za pomg@rogow
W przypadku fadowania wyrobow dwuwarstwowo, gomvarstwe nalery zabezpieczy
podobnie jak dola

Wszystkie wyroby naley przechowyw& w magazynach zamksych, suchych

i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami dengznymi. Podtogi
W pomieszczeniu magazynowym powinny ¢byutwardzone, poziome i réwne.
Wyroby naley uktad& w jednej lub kilku warstwach w odlegid nie mniejszej i 1m od
czynnych urzdzen grzejnych i zabezpiecéyprzed uszkodzeniem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie éciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki aglsprawdzté dokltadnd¢ wykonania écieza, do ktorego
ma przylegé oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniu seieza lub
zabrudzenia powierzchniceza, agcieze naley naprawé i 0czyscic.

5.1.2. Skrzydta okienne i drzwiowegaeznice powinny mié usungte wszystkie drobne

wady powierzchniowe, npgRniccia, wyrwy.
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Wymienione ubytki naley wypeinic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

a)
b)

c)

d)

Oscieznice mocowa za pomog kotew lub hakéw osadzonych waiezu. Gicieznice
nalezy zabezpieczyprzed korozj biologiczra od strony muru.

Szczeliny mgdzy acieznica a murem wypetdi materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celwiadectwem ITB.

Przed trwalym zamocowaniem nae sprawdzé ustawienie &cieznic w pionie

i poziomie; w wypadku bram begweznicowych sprawdzi ustawienie zawiasow
kotwionych w @ciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamé&n sprawdz¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzoéw w stykach elementéwessidich.

Miejsca luzéw

Wartci¢ luzu i odchytek

okien drzwi

Luzy migdzy skrzydtami +2 +2

Migdzy skrzydtami a cieznica -l -l

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna niieszkodzé.

Barwa powloki powinna by jednolita, bez widocznych poprawekladéw mdzla, rys
i odpryskéw.

Wykonane powioki nie powinny wydziglanieprzyjemnego zapachu i zawiérsubstancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla rd6t szklarskich.

6.2. Ocena jakdci powinna obejmow&:

sprawdzenie zgoddoi wymiarow,

sprawdzenie jak@i materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie prawidtowioi wykonania z uwzglnieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchdmgkwt oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtovégi zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostk obmiarowy robot jest ilé¢ sztuk wbudowanej stolarki swietle agscieznic.
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8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty wymienione w niniejszej specyfikechnicznej podlegajzasadom odbioru
robét zanikajcych.
Odbi6ér obejmuje wszystkie materialy podane w puekc2, oraz czynngi
wyszczegolnione w punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drxMymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i &iaich techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.05. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI ST ALOWYCH

CPV: 45442200-9

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowe] Specyfikacjichrecznej § wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robot zwdanych z wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych wg zakresurelibnego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji dreicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wysmionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikaci Techniczm

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace
I majace na celu wykonanie zabezpieczenia antykorozyjkegstrukcji stalowych. W zakres
tych robot wehodz

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego isigigih elementéw stalowych
poprzez malowanie

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTh ggodne z obowkujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jékonvykonania robét, ich zgoddé
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Zabezpieczenie  antykorozyjne  powierzchni  stalowycmaleey  wykona
dwuwarstwowym zestawem epoksydowo-poliuretanowym.

2.1. Farba do wykonania zabezpieczenia
Gruntowanie wykona dwusktadnikow, utwardzon poliamidem farh epoksydow

pigmentowan aluminium, btyszczemelazowym i fosforanem cynku.
Dane techniczne:

- zawartdc¢ czesci statych — 65 + 2%

- masa whéciwa — 1,5 kg/l

- stosunek mieszaniaywica 4 czsci objetosciowo; utwardzacz 1 ¢&¢ objetosciowo

- zywotnas¢ mieszanki — 4 godziny

- wykonczenie powierzchni - mat
Wydajna¢ praktyczna zalma jest od metody naktadania, warunkéw malowarsataitu i
chropowatéci powierzchni malowane;.
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Czas schrcia i ponownego malowania zale od grubdci warstwy, temperatury,
wilgotnosci wzglednej i wentylaciji.

3. SPRZAT.
Roboty mana wykona przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-0-79601-2:1996 gbrty lekkie lub
wiaderka stokowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze
min. +5°C.

Farby przewo# i przechowywa nalezy w szczelnie zamkgniych wiaderkach, a suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej. Chégmized przegrzaniem.

Farby naley transportowé& zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obg&mijacymi
w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Przygotowanie powierzchni

Usura¢ oleje i smary przy pomocy odpowiednich detergent@®ole i inne
zanieczyszczenia zrywoda, powierzchng wysuszy. Rdz usura¢ obroblky strumieniowo-
scierm do stopnia Sa 2%.

- Powierzchnie ocynkowane — stosa@wakkie omywaniescierniwem mineralnym i
omywanie wod. Alternatywnie cz§ci¢ zalecanym przez producenta detergentem i
sptuka doktadnie, najlepiej ciepiwods. Nastpnie powierzchri wysuszy.

- Powierzchnie aluminiowe - Odtuszczanie zalecanymzepr producenta farby
detergentem i doktadne sptukanie wodlekkie omywaniesciernivem mineralnym
lub matowanie papiereftiernym.

- Stal nierdzewna — Lekkie omiecengeiernivem mineralnym, sptukanie wod
doktadne wysuszenie.

5.2. Warunki nakfadania.

Powierzchnia musi lysucha. Temperatura otoczenia, powierzchni malojdaeby
nie powinna sp& ponizej +10C w czasie nakfadania i schoia. Wilgotng¢ wzgledna nie
powinna przekroczy80%. Temperatura powierzchni stali powinna tyzsza o min. ¥ od
punktu rosy.

5.3. Nakfadanie.

Naktad& natryskowo lub gdzlem. Stosunek mieszania 4:4yWica : utwardzacz).
Najpierw wymieszé& oddzielnie zywicg i utwardzacz, nagpnie dodéd zadary ilosc
rozcienczalnika. Do mieszaniazywa¢ mieszadta mechanicznego. Po dodaniu obydwu
sktadnikéw, fark nalery doktadnie wymieszaprzed uyciem. W zalenosci od techniki
naktadania farba nmme by rozcieiczona w granicach 0-10% przy pomocy ro#acialnika.
Dysza aparatu hydrodynamicznego 0,015-0,0214f katrysku dobrany do ksztattu
przedmiotu malowanego.

5.4. Podstawowe zasady bezpiedztwa

Zawsze zwragauwag; na napisy ostrzegawcze na opakowaniach. Dalspematije
0 zagraeniach i zapobieganiu imy sljcte w Kartach Bezpiecastwa BHP, ktére dogpne g
nazyczenie u producenta farb.
Zasad generala jest unikanie wdychania, kontaktu ze skdrzapewnienie wigciwej
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wentylacji. Zanieczyszczenie skory powinnotlamyte natychmiast. Zanieczyszczone oczy
przemywa duza iloscia wody, j&li podraznienie nie usfpuje, zasjgna¢ porady lekarskiej.

6. KONTROLA JAKO SCI
6.1 Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyado malowania powinna
obejmowad:
— sprawdzenie wygbu powierzchni,
— sprawdzenie czystoi,
— sprawdzenie wygtu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogidziny
zewrgtrzne.

6.2. Roboty malarskie.
6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nglprzeprowadzi po zakéczeniu ich wykonania:
nie wczéniej niz po 14 dniach.
6.2.2 Badania powinny obejmowa
— sprawdzenie wyghu zewrtrznego
— sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem
— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pmkivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twardaci oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.
Jeli badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzna& za wykonane
prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usuré wykonane
powtoki czsciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostk obmiarow robét jest r powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podim, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniersztowa lub
drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. 4o robdét okréla sk
na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dfadz
I sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pani

8.1. Odbidr poditaza

Zastosowane do przygotowania pagdtanateriaty powinny odpowiadavymaganiom
zawartym w normach patwowych Ilub swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podize, posiadaijce drobne uszkodzenia powinno¢hyaprawione przez
wypetnienie ubytkéw zapraywcementowo-wapierndo robot tynkowych lub odpowiedni
szpachlowk. Podiae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. Selle
odbiér poditaga odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, raiegodiaze przed
gruntowaniem oczgic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powilok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodri@i ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie rotego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekOwgclperzy odstacych ptatow powtoki,
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widocznych okiemsladow gdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchng malowar do
powtok o dobrej jakéci wykonania.
8.2.2. Sprawdzenie odporud powtoki na zarysowanie.

8.2.3. Sprawdzenie przyczepoo powitoki do podiaa polegaice na prdbie poderwania
ostrym narzdziem powtoki od podiza.

Wyniki odbioréw materiatdw i robét powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w umowie.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST.06. ROBOTY [IZOLACYJNE. [IZOLACJE PRZECIWWILGOCIO WE
| PRZECIWWODNE.

CPV: 45320000-6

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowe] Specyfikacjichrecznej § wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwdanych <z wykonaniem izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnycBcian fundamentowych wg zakresu oktomego
Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowgakeo dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace
i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przeciwwodnych s$cian
fundamentowych:
- wykonanie izolacjkcian fundamentowych z folii kubetkowe]

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS§ Zjodne z obowrujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Folia kubetkowa
Zastosowa foli¢ kubetkows 0 nasgpujacych parametrach:
- wysoka¢ kubetka — 8mm
- grubc¢ — 0,5mm
- gramatura — 550g/mkw
- surowiec HD-PE

3. SPRZET
Roboty mana wykoné przy wyciu dowolnego typu speu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT
Zgodnie z zaleceniami producenta.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe z folii kubetkowe]

Folic uktada st w zastosowaniach pionowych — wyttoczeniami (kubsik w stror murow.
W czasie uktadania kolejne pasm@zy sk na zaklady o szerokoi zaleznej od sposobu
zastosowania. St&owy ksztatt wyttoczé utatwia to hczenie, poniewastazki na zaktadach
tatwo wchodz jeden w drugi precyzag pohczenie pod wptywem nawet niewielkiego
nacisku. W zastosowaniach pionowych goakenia boczne) w zalroici od zastosowania
musz zachodzt na 3-5 stékéw, przy czym mniejsze wao zaktadow stosuje sigdy
taczenie wspomagane jest klejem lub samoprzyemma dwustrona a wiksze w
pofaczeniach bez kleju i §eny. Orientacyjnie 3 stdki to zaktad ok. 10cm, 5 stkéw — 15cm,
a 10 stakéw - 30cm. Podstawowy zaktad bez kleju to 15cm

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Materialy izolacyjne.

6.1.1. Wymagana jaké materiatdw izolacyjnych powinna by potwierdzona przez
producenta przez gaiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnogdnym dokumentem.

6.1.2. Materialy izolacyjne dostarczone na bugltnez dokumentéw potwierdzajych przez
producenta ich jakg nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

6.1.3. Odbiér materiatdw izolacyjnych powinien ahewa sprawdzenie zgodso

z dokumentagj projektowa oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatdw
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zazsten co do zgodngci materiatu
z z&wiadczeniem o jak&i wystawionym przez producenta powinien¢bgn zbadany
zgodnie z postanowieniami normynsavowej.

6.1.4. Nie dopuszczaesstosowania do robot materiatow izolacyjnych, kobrywviasciwosci
nie odpowiada wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie naley stosowa rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramay).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowy robét jest r powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér materiatow

Przy odbiorze materiatdbw na budowie riglesprawdzt, czy zostaly one dostarczone wraz
z z&wiadczeniem o jakai, wystawionym na podstawie badkontrolnych.

Przed rozpocxiem robot naley sprawdzé, czy materialy odpowiad@aj wymaganiom

i jakosci ustalonym w normach i warunkach technicznych .

8.2. Czsciowy odbidr robot

Wykonawca roboét izolacyjnych zoboygany jest przeprowadzi nastpujace odbiory
czesciowe:

- jakaosci przygotowania powierzchni podda do wykonania izolacji

- jakos¢ wykonania gruntowania

- jakaos¢ wykonania wiaciwej izolacii

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatnéci zostam okreslone w umowie
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idoaid przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogstesowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budeyla

PN-B-20130:1999/Azl:2001 Wyroby do izolacji ciepinebudownictwie. Ptyty
styropianowe.

PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelrgay.

PN-EN 622-1:2000 Piyty gihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogoine.
PN-EN 622-2:2000 Piyty  gihiowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Piyty p@ihiowe. Wymagania dla plyt poitwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty pgihiowe. Wymagania dla piyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.07. ROBOTY IZOLACYJINE. IZOLACJE CIEPLNE.
CPV: 45321000-3

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowe) Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru rob6t zazianych z wykonaniem izolacji cieplnyaiian i
stropodachow wg zakresu oki@nego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”
Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowak@a dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.3

1.3. Zakres robot obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnai umazliwiajace
I majace na celu wykonanie ocieplerd@an i stropodachu:
- wykonanie izolacji cieplej metadBSO
- wykonanie izolacji cieplnegjcian ponkej poziomu terenu
- wykonanie izolacji cieplnej stropodachéw

1.4. Okredlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS§ Zjodne z obowrujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Docieplenigcian zewrgtrznych metoda BSO.

2.1.1. Klej do styropianu
Masa klejowo-szpachlowa w postaci suchej zaprawenainej, przeznaczona do mocowania
ptyt ocieplajcych z weiny mineralnej i styropianu oraz do wykaayia warstw zbrojonych
siatka z widkna szklanego.
Wiasciwosci:

- NRO w obebie systemow z ptytami ociepigymi ze styropianu

- odporna na czynniki atmosferyczne, hydrofobowa

- wysoce przepuszczalna dla pary wodnej

- dtugi czas gotowsi do obrobki

- dobre utrzymywanie staoi pofaczenia

- przyjazna dlarodowiska
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- spoiwo mineralne z dodatkami uplastyczaegmi

- zwierapca wywa&ona kombinacg wypetniaczy kwarcowych i kalcytowych oraz
dodatek czysto mineralnych sktadnikow lekkich

- zawiera dodatek substancji uszlachetimiggh w celu zwikszenia hydrofobizacji oraz
utatwienia obrobki i poprawy przyczepitd
Dane techniczne:
- gestai¢ objetosciowa: ok. 1190 kg/rh
- przyczepné&t do podiaa: betor> 0,25MPa
- przyczepnét do podiga: EPS> 0,08 MPa
Zuzycie:
- Kklej do ptyt ocieplaicych: min. 4,0 kg/rh

2.1.2. Styropian wg PN-EN 13163:2004

Do ocieplenia scian zewwtrznych: pityty styropianowe elewacyjne EPS 70-040
o grubdci 10cm.

Dane techniczne:
" Gestai¢ pozorna: ~ 15 kg/m
- Uksztattowanie kragdzi: proste
- Wspot. przewodzenia ciepta <0,040 W/mK
" Chionna¢ wody: absorpcja kapilarna po 24: -0,4%
- Naprzeniesciskapce przy 10% odksztatceniu wedhym: >70 kPa
- Wytrzymata¢ na rozcaganie sig prostopadt do powierzchni ptyt: > 100 kPa
- Samogasicy

2.1.3. Kotki do styropianu
Stosowé kotki rozporowe =z utwardzonym trzpieniem tworzywow stuzacym do
mocowania lekkich materiatow izolacyjnych.

Stosowa kotki o nasgpujacych parametrach:
- srednica §cznika — 10mm
- minimalna gtboka¢ otworu w murze — 60mm
- minimalm glkebokas¢ osadzenia w murze — 50mm
- noSnos¢ obliczeniowa na wyrywanie w podio betonowym — 0,45kN
- nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie w murze z cegty — 0,4kN

2.1.4. Klej do wykonywania warstwy zbrojonej w bezgsoinowych systemach ocieple
Masa klejowo-szpachlowa w postaci suchej zaprawenainej, przeznaczona do mocowania
ptyt ocieplajcych z weiny mineralnej i styropianu oraz do wykaayia warstw zbrojonych
siatka z widkna szklanego.
Wiasciwosci:

- NRO w obebie systemow z ptytami ociepigymi ze styropianu

- odporna na czynniki atmosferyczne, hydrofobowa

- wysoce przepuszczalna dla pary wodnej

- dtugi czas gotowszi do obrobki

- dobre utrzymywanie stadoi pofaczenia



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU RO Str. nr38

NR 200816-III/STWIOR - ANEKS

przyjazna dl&rodowiska
spoiwo mineralne z dodatkami uplastyczaigmi

zwierapca wywaonmna kombinacg wypetniaczy kwarcowych i kalcytowych oraz
dodatek czysto mineralnych sktadnikow lekkich

zawiera dodatek substancji uszlachetiwyggh w celu zwikszenia hydrofobizacji oraz
utatwienia obrobki i poprawy przyczepitd

zbrojona mikro wtdknami PE

Dane techniczne:

nasikliwo$é po 1 h < 1,0 naskliwosé po 24 h < 0,5 kg/fn

gruba¢ ekwiwalentnej warstwy powietrza odpowiagtag dyfuzji pary wodnej w
uktadzie z produktami systemowymi: tynkami,Om

nasikliwosé po 24 h < 0,5 kg/f

gruba¢ ekwiwalentnej warstwy powietrza odpowiagtag dyfuzji pary wodnej w
uktadzie z produktami systemowymi: tynkaini,Om

gestai¢ nasypowa: ok. 1253 kgfn

przyczepné do podiaga: betorn> 0,25MPa

przyczepné do podiaa: EPS> 0,08 MPa

Zuzycie:

klej do piyt ocieplajcych: min. 4,0 kg/rh
masa szpachlowa do zatapiania siatki zioejj ok. 4,5 kg/rh w przypadku piyt
Ze styropianu

2.1.5. Siatka z widékna szklanego
Do wykonywania warstwy zbrojonej stosafgatke 0 nasgpujacych parametrach:

rodzaj splotu: gazejski

masa powierzchniowa: 145 g/m2

wymiary oczek w osiach: 5,0mm x 5,0mm +5 %
dhugas¢: 50m £ 5 %

szeroka¢: 1,0m =5 %

nasczeniezywica: 18 - 20 %

sita zrywagca: 1500(N/50mm)

2.2. Docieplenigcian ponizej poziomu terenu i na cokotach.

2.2.1. Klej do styropianu

Masa klejowo-szpachlowa w postaci suchej zaprawyenainej, przeznaczona do mocowania
piyt ocieplajcych z wetny mineralnej i styropianu oraz do wykaayia warstw zbrojonych
siatky z widkna szklanego.

Wiasciwosci:

NRO w obebie systemow z ptytami ociepigymi ze styropianu
odporna na czynniki atmosferyczne, hydrofobowa

wysoce przepuszczalna dla pary wodnej

dtugi czas gotow&ei do obrébki

dobre utrzymywanie stadoi polaczenia

przyjazna dl&arodowiska
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spoiwo mineralne z dodatkami uplastyczaigmi

zwierapca wywaona kombinacg wypetniaczy kwarcowych i kalcytowych oraz
dodatek czysto mineralnych sktadnikow lekkich

zawiera dodatek substancji uszlachetiwyggh w celu zwikszenia hydrofobizacji oraz
utatwienia obrobki i poprawy przyczepitd

Dane techniczne:

gestai¢ objetosciowa: ok. 1190 kg/h
przyczepné do podiaga: betorn> 0,25MPa
przyczepné do podiaa: EPS> 0,08 MPa

Zuzycie:

klej do piyt ocieplajcych: min. 4,0 kg/rh

2.2.2. Ekstrudowany polistyren

Do ocieplenia scian zewwtrznych poniej poziomu terenu i na cokotach: piyty
ekstrudowanego polistyrenu o grdbo8cm.
Dane techniczne:

deklarowany wspoétczynnik przewodzenia ciepdg=0,035 W/mK
deklarowany op6r cieplny: §20,035 mK/W
gestasé: 33kg/nt
wytrzymata¢ nasciskanie> 300 kPa
modut spezystasci E=15-30 MPa
petzanie przyciskaniu 130 kPa
odpornd¢ na przenikanie pary wodngj=200-80
nasakliwos¢ poprzez diugotrwate zanurzenie w wodgi@,5%
nasakliwos¢ poprzez diugotrwatdyfuzje:
- d\=50mm:< 3%
- dyv=200mm:< 1,5%
- dy=200mm:< m0,5%
odpornad¢ na cykle zamrzania i rozmraania:< 1%
kapilarng¢: O
maksymalna temperatura stosowanff 5
ciepto wiaciwe 1,4 kJ/kg K
wspotczynnik rozszerzaldoi liniowej: 0,07mm/mK
stabiln@g¢ wymiarowa oraz odksztatcenie w oklane] temperaturze i wilgotsoi
(48h, 76C, 90% wilgotnéci wzglednej):< 5%
reakcja na ogie E
powierzchnia: gtadka
uksztattowanie kragdzi: schodkowe

2.2.3. Kotki do styropianu

Stosowé kotki rozporowe =z utwardzonym trzpieniem tworzywow stuzacym do
mocowania lekkich materiatow izolacyjnych.

Stosowa kotki 0 nas¢pujacych parametrach:

srednica §cznika — 10mm

minimalna g¢bokasé otworu w murze — 60mm

minimalm glebokas¢ osadzenia w murze — 50mm

nosnos¢ obliczeniowa na wyrywanie w pocdto betonowym — 0,45kN
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nasnos¢ obliczeniowa na wyrywanie w murze z cegty — 0,4kN

2.2.4. Klej do wykonywania warstwy zbrojonej w bezgsoinowych systemach ocieple

Masa klejowo-szpachlowa w postaci suchej zaprawenainej, przeznaczona do mocowania
ptyt ocieplajcych z weiny mineralnej i styropianu oraz do wykaayia warstw zbrojonych
siatky z widkna szklanego.

Wiasciwosci:

NRO w obebie systemow z ptytami ociepigymi ze styropianu
odporna na czynniki atmosferyczne, hydrofobowa

wysoce przepuszczalna dla pary wodnej

dtugi czas gotow&ei do obrébki

dobre utrzymywanie stadoi polaczenia

przyjazna dl&rodowiska

spoiwo mineralne z dodatkami uplastyczaigmi

zwierapca wywaona kombinacg wypetniaczy kwarcowych i kalcytowych oraz
dodatek czysto mineralnych skfadnikow lekkich

zawiera dodatek substancji uszlachetmiggh w celu zwgkszenia hydrofobizacji oraz
utatwienia obrobki i poprawy przyczepitd

zbrojona mikro wtknami PE

Dane techniczne:

nasikliwo$é po 1 h < 1,0 naskliwosé po 24 h < 0,5 kg/f

gruba¢ ekwiwalentnej warstwy powietrza odpowiagtag dyfuzji pary wodnej w
uktadzie z produktami systemowymi: tynkaini,Om

nasikliwo$é po 24 h < 0,5 kg/f

gruba¢ ekwiwalentnej warstwy powietrza odpowiagtzg dyfuzji pary wodnej w
uktadzie z produktami systemowymi: tynkaini,Om

gestai¢ nasypowa: ok. 1253 kgfn

przyczepnéc do podiaga: betor> 0,25MPa

przyczepnéc do podiaga: EPS> 0,08 MPa

Zuzycie:

klej do piyt ocieplajcych: min. 4,0 kg/rh
masa szpachlowa do zatapiania siatki zioejj ok. 4,5 kg/rh w przypadku piyt
Ze styropianu

2.2.5. Siatka z widkna szklanego
Do wykonywania warstwy zbrojonej stosairgatke 0 nasgpujacych parametrach:

rodzaj splotu: gazejski

masa powierzchniowa: 145 g/m2

wymiary oczek w osiach: 5,0mm x 5,0mm +5 %
dhugas¢: 50m £ 5 %

szeroka¢: 1,0m =5 %

nasczeniezywica: 18 - 20 %

sita zrywagca: 1500(N/50mm)



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU RO Str. nr41

NR 200816-III/STWIOR - ANEKS

2.3. Docieplenie stropéw pod nieogrzewanym poddasuee
Do ocieplenia stropow pod nieogrzewanym poddaszastogzowa ptyty wetny mineralnej o
grubaci 18cm
Dane techniczne:
— $cisliwosé przy obcazeniu 2kPa — nie wcej niz 3%
— $cisliwosé pod obcizeniem 4kPa — 15%
— maksymalna wilgotn&& sorpcyjna nie wicej niz 5%masowo, 0,5% odtjosciowo
— podciganie kapilarne wody, nie waej niz 5% masowo, 0,5% odtpsciowo
—  gestai¢ objetosciowa nominalna — 161kg/n

3. SPRZAET

Roboty mana wykoné przy wyciu dowolnego typu speu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Kleje

Zapraw nalery przewoz¢ i przechowywé w szczelnie zamkaiych workach, w warunkach
suchych (najlepiej na paletach). Chrorprzed wilgoci. Okres przydatriwi do wycia
zaprawy wynosi 6 miesty od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

4.2. Styropian

Plyty styropianowe uklada eiw stosy o pojemni@i 0,5-3,6mi, przy czym wysokes
stosu nie powinna kBywyzsza ni 1,2m. Na opakowaniu powinna byaklejona etykieta
zawierajca nazw zakladu, oznaczenie, nr partii, d@rodukcji, ilas¢ | piecatke pakowacza.
Ptyty styropianowe naly przechowywéaw opakowaniu, z dala aalédet ognia.

Piyty styropianowe naly przewoz¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu
drogowego.

4.3. Wetna mineralna

Wetna mineralna powinna byakowana w worki papierowe co najmniej dwuwarst@dub

w worki z tworzyw sztucznych oraz w baloty. Masarka z weta mineralm powinna
wynosk ok. 15kg, masa balotu ok. 50kg. Na workach i lzabtpowinien b§ umieszczony
trwaly, wyrazny zapis zawieragy nastpujace dane:

- oznaczenie welny mineralnej

- nazwe i adres producenta

- dat

W przypadku stosowania paletyzacji worki lub balotalery ukladad na paletach
o wymiarach 800x1200mm.

Welne skalm nalezy przechowywa& w pomieszczeniach krytych, zabezpieazaje przed
zawilgoceniem i opadami atmosferycznymi. Worki loaloty naley ukfad& na suchym
podiazu w stosach do wysoko 2m.

Welne mineralry nalery przewozé krytymi srodkami transportu, w sposob zabezpiegaa]
ja przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Worki hatboty z weha mineralr nalery

uktada& do wysokdci 2m, zabezpieczag je przed przesuwaniem i uszkodzeniem.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Docieplenigcian zewrgtrznych metoda BSO iscian ponizej poziomu terenu

5.1.1. Przyklejanie styropianu
5.1.1.1. Przygotowanie podia

Mur, beton, powtoki dobrze przylegage powinny by czyste, suche, zwarte i éme. Naley
usury¢ zanieczyszczenia, substancje zmniejgmajprzyczepn&® oraz namiar zaprawy.
Uszkodzone, odchodee patami warstwy malarskie i tynki strukturalndemga w miar
mozliwosci catkowicie ususé. Odspojony tynk naly usuraé (odbi), a powierzchry
ponownie doktadnie wytynkowa Podia@a silnie chtonce, piaszczyste lub mde naley
doktadnie ocz§ci¢c az do ngnych warstw, a nagbnie zagruntowa preparatem zalecanym
przez producenta systemu stangyim ochror przeciwodparzeniow

5.1.1.2. Przygotowanie materiatu.

Odpowiedna ilos¢ czystej, zimnej wody (5,5-6 litrow na 25 kg) wlalo pojemnika
przeznaczonego na zaprgwa nhasipnie powoli wsypywéa suchy zaprawe. Dokladnie
rozmieszd& mocnym mieszadiem elektrycznym o niskich obrotaeh, do uzyskania
jednorodnej, pozbawionej grudek masy. Pozosianai ok. 10 min. Do dojrzania i ponownie
krotko wymiesza. Po uptywie tego czasu materiat ma w razie konieczrgi rozcieiczy¢
do konsystencji obrobki niewiedkloscia wody.

W zalenosci od warunkow atmosferycznych czas gotéevanateriatu o obrobki wynosi ok.
2-2,5 godziny. Zaschgtiej masy nie wolno ponownie rozrabaods.

5.1.1.3. Przyklejanie ptyt termoizolacyjnych.

Mas: klejowa natazy¢ na tylm strore ptyty metod obwodowo-punktow (wzdtwz brzegow
ptyty natazy¢ watek masy klejowej o szerokm ok. 5cm, a narodku ptyty 3 lub 6 owalnych
plackbw masy klejowej wiellki dioni). Powierzchnia kontaktu z maoraz grubéé
warstwy zaley od tolerancji podisa — materiat naley nanost tak, aby powierzchnia
kontaktu z klejem wynosita min. 40%. Masa klejowaailiwia wyrOwnanie nierOWnei
podiaza do wielkdci £ 1cm. Plyty termoizolacyjne ukta@lama whzanie mijankowo pasami,
przyktadajc i przyciskagc do powierzchni z dotu do gory — dobrze dogisNie naktada
kleju w miejscach styku ptyt. Zapobiegabsuwaniu si ptyt i odchyleniom od poziomu.
5.1.1.4. Minimalna temperatura obrébki.

Temperatura otoczenia, podéoi samego materialu podczas obrobki i fazy sahainie
moze byé nizsza nk. +5°C.

Klejenia nie naley wykonyw& przy bezpérednim nastonecznieniu lub silnym wietrze bez
stosowania odpowiednich siatek lub plandek ochrohnWie naley stosowdé materiatu
podczas mgty oraz patgj punktu rosy.

5.1.1.5. Czas schytiia i wiazania.

Warstwa klejowa jest catkowicie sucha i w petni o@ona obcizenia mechaniczne po 2-3
dniach. Ewentualne mocowanigctnikami mechanicznymi (kotkami) nale wykon& po
odpowiednim zwjzaniu zaprawy klejowej, czyli po ok. 24 godzinach.

Masa klejowa wize w procesie hydratacji (uwadniania) oraz w spdsdjfrzny tzn. przez
odparowanie wody zarobowej. W zwku z tym w chtodnych okresach roku oraz przy
wysokiej wilgotn@ci powietrza czas schytiia ulega wydtiaeniu.

5.1.2. Wykonywanie warstwy zbrojonej

5.1.2.1. Przygotowanie materiatu.

Odpowiedna ilos¢ czystej, zimnej wody (5-6 litrdbw na worek 25kg)awldo pojemnika
przeznaczonego na zaprgva nastpnie powoli wsypywa zaprawe. Doktadnie wymiesza
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mocnym mieszadiem elektrycznym o niskich obrotaeh, do uzyskania jednorodnej,
pozbawionej grudek masy. Pozostawia ok. 10min. do dojrzenia i ponownie krétko
wymiesz&. Po uptywie tego czasu mwa w razie konieczrioi rozcieiczy¢ do konsystencji
obrébki niewiell iloscia wody.

5.1.2.2. Nakfadanie masy szpachlowej pod siatkopca.

Ewentualne nieréwrigi na stykach piyt styropianowych zeszlifaivausura¢ powstaty pyt.
Po zalageniu naragnikbw na dcieza i inne krawdzie oraz wzmocnienia ukoego w
naraznikach otworéw fasadowych nadéemasg klejowo-szpachlow na piyty ocieplajce
pasem o0 szerokoi odpowiadajcej szerokéci siatki, a nasfpnie wcisa¢ w nig Siatke z
wiokna szklanego, pozostawdaj ok. 10 cm zaktadk Cata¢ zaszpachlow@a metod
»-mokrym w mokre” uzyskujc w ten sposob catkowite pokrycie siaki wzmacitaj na catej
powierzchni. Catkowita grulso warstwy powinna wynoéi3-4mm.

W przypadku stosowania narokow ochronnych bez siatki, siatkwzmacniajca nalery
uktada pozostawiajc zaktadk 10cm wokét krawdzi. W przypadkuzycia naranikow z
siatka ochronn, pas siatki naltey doprowadz tylko do danej krawdzi.

5.1.2.3. Minimalna temperatura obrobki

Temperatura otoczenia, podélub samego materiatu podczas obrébki i fazy sciminie
moze by nizsza nk +5°C. Szpachlowania nie nale wykonywa& przy bezpérednim
nastonecznieniu lub silnym wietrze bez stosowandpowiednich siatek Ilub planek
ochronnych. Nie naly stosowa& materialu podczas mgly oraz pa&ji punktu rosy.
Powyzsze warunki naley utrzym& przez okres min. 48 godzin od momentu naka masy
klejowo-szpachlowej.

5.1.2.4. Czas schytiia i wiazania

W temperaturze +2C i wilgotnasci wzglednej powietrza 65% warstwa zbrojona z siatk
wzmacniagca jest powierzchniowo sucha po 24 godzinach, natstmiarstwa klejowa jest
catkowicie sucha i w petni odporna na afgeinia mechaniczne po 2-3 dniach.

Masa klejowo-szpachlowa wie w procesie hydratacji (uwodnienia) oraz w spd&jzzny
tzn. przez odparowanie wody zarobowe). W aaku z tym w chtodnych okresach roku oraz
przy wysokiej wilgotnéci wzglednej powietrza czas schia ulega wydtaeniu.

5.2. Docieplenie stropu pod nieogrzewanym poddaszem

Docieplenie stropodachu wykohaw ukiadzie jednowarstwowym. Rgzenia piyt
termoizolacyjnych, zarowno w ptaszérmye stropu jak i w stosunku warstw wetny mineralnej
wobec siebie wykortamijankowo, w celu unikricia mostkow termicznych.

Zaleca st klejeni lub mocowanie mechaniczny (kotkowanie) myeinineralnej do podia.
5.2.1. Ocieplenie na podito betonowym lub deskach podsufitki.

W stropodachach wykonywanych na stropach betonowychaze wymaga odpowiedniego
przygotowania:

- gtadka¢ powierzchni powinna odpowiadgtadkaci betonu po usuaciu deskowania

- szczeliny o szerokai przekraczajcej 12mm nalgy wypeinic zaprava cementow

Minimalny spadek warstwy pokryciowej powinien wynomin. 1%, lepiej jednak jeli jest
nieco wikszy i wynosi minimum 3%. Jest to korzystne, poraewrzy bardzo matych
nachyleniach mge wystpowa na potaci stropodachu: gpizenie wody i powstawanie
zastoin, zaleganie kurzu, mutu a w wyniku tego r@zglonéw i zycia biologicznego,
korozyjne oddziatywanie mikroorganizmow. W wynikystepowania wymienionych wagj
warunkéw trwatéé pokrycia ulega powanemu skréceniu.

Spadki potaci stropodachu uzyskuje goprzez:
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- nachylenie warstwy konstrukcyjnej
- wyrobienie spadku w dodatkowej warstwie pod polemm
- zmienmy gruba¢ warstwy izolacji termicznej

6. KONTROLA JAKO SCI
Materiaty izolacyjne.

- Wymagana jak& materiatdw izolacyjnych powinna by potwierdzona przez
producenta przez gaiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakici zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnogdnym dokumentem.

- Materiaty izolacyjne dostarczone na budolez dokumentow potwierdzaych przez
producenta ich jakg nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

- Odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmawasprawdzenie zgodsgoi
z dokumentagj projektows oraz sprawdzenie wdaiwosci technicznych tych materiatdw
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zasten co do zgodnéci materiatu
z z&wiadczeniem o jaki wystawionym przez producenta powiniené¢bgn zbadany
zgodnie z postanowieniami normyngsavowej.

- Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatdow izolacyjnych, kobrywtasciwosci
nie odpowiada wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalery stosowd rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramgy).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarowy robét jest m powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr materiatow

Przy odbiorze materiatbw na budowie riglesprawdzt, czy zostaty one dostarczone wraz
z zawiadczeniem o jakai, wystawionym na podstawie badkontrolnych.

Przed rozpocxiem robo6t nalgy sprawdzé, czy materialy odpowiadfaj wymaganiom

i jakosci ustalonym w normach i warunkach technicznych .

8.2. Czsciowy odbidr robot

Wykonawca robot termomoizolacyjnych zobewany jest przeprowadzi nastpujace
odbiory czsciowe:

- jakaosci przygotowania powierzchni podia do ocieplenia

- jakosci zamocowania ptyt styropianowych do padio

- jakaosci warstwy klejowej, zbrojonej tkanarszklara

- ocieplenia éciezy okiennych i drzwiowych wraz z wymaganymi wzmognani
miejsc szczegoblnych

- nowo wykonanych obrébek blacharskicgiktiennych, dachowych, rynien i rur
spustowych

- stanu przygotowanego podido ocieplenia dachu

- jakaosci utozenia piyt z styropapy
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8.3. Odbidr jakosci przygotowania podtaza scian

Przed rozpocgxiem przyklejania styropianu nale przede wszystkim sprawdziczy
powierzchnigciany zostata oczyszczona z pytu i tusggyeh s¢ powtok.

Nastpnie naley przyklei kontrolne probki styropianu i wykotgroke odrywania.

Jeli sciany g otynkowane, to naly sprawdzé przyczepnéc tynku przez opukiwanie oraz
skontrolow&, czy ewentualne ubytki tynku zostaty wyrbwnane a@apraw.

Wykonanie tych czynniwi jest bezwzgidnie konieczne, gdyod tego zaley przyczepnét
styropianu do podia.

8.4. Odbiér zamocowania ptyt styropianowych do podiza.

Zamocowanie piyt styropianowych powinno ¢bysprawdzone na hieco w czasie
wykonywania tych robot.

Nalezy sprawdzt, czy masa kleca jest dopuszczona do stosowania, czy ma odpoigiedn
konsysteng i jaki jest czas jej przydatdo do wycia. Ponadto trzeba sprawéizak s
naktadane paski obwodowe i placki kleju na ptytyrgpianowe, oraz czy ptytyasdociskane
do sciany zgodnie z wymaganiami. Naktadanie masyakkgjo zbyt gstej konsystencji oraz
za mata ilé¢ plackow nie zapewnia dobrego przyklejania ize¢o by przyczym oderwania
si¢ catego uktadu ocieplagego.

Takim samym hidem jest poruszenie plywiezo przyklejonej, gdy wskutek poruszenia
zmniejsza s znacznie przyczepsé styropianu do podia.

Ponadto sprawdzanalezy sposOb mocowania mechanicznego, tzn.: czy pigsogianowe

Ssa mocowane gcznikami mechanicznymi, czy ich liczba, rodzaj, giké oraz sposob
osadzeniagzgodne z wymaganiami.

Stosowanie za krétkich i nie rozonych hcznikdédw nie zapewnia trwatego przymocowania
styropianu i catego ukiladu ocieplaggo. Gtowki 4cznikdw nie powinny wystawapoza
ptaszczyzn styropianu, gd¥ powoduj potem gkanie warstwy ochronnej w tych miejscach.
Wymienione czynngi powinny by doktadnie sprawdzone, ocenione i zapisane w dikann
budowy lub protokole odbioru.

8.5. Odbidr warstwy zbrojonej tkaning szklam.

Przed rozpocxiem wykonywania warstwy zbrojonej naje sprawdzé, czy cata
powierzchnia przyklejonych pityt styropianowych tada dokladnie wyréwnana przez
zeszlifowanie oraz czy gtéwkiad¢znikbw  mechanicznych asukryte w styropianie
i zaszpachlowane magklejaca.

Trzeba te sprawdzt, czy szpary midzy ptytami g zapetniongcinkami styropianu.

Na tak przygotowanpowierzchng styropianu powinna liynatazona warstwa masy klgjej

o grubdgci okoto 3 mm, w kt&r nalezy wcism¢ tkanire szklarm. Przy odbiorze nalsy
sprawdzé, czy powierzchnia tkaniny szklanej jest dokladpekryta mas klejaca, czy
poszczegllne arkusze tkaniny gprzyklejone na zaklad, a tak zmierz¢ temperatuy
powietrza w czasie przyklejania tkaniny oraz trzebagkdni¢ prognoz pogody obejmuica
24h. Nie wolno przyklejatkaniny, jeeli w tym czasie temperatura jestsia ni 5°C lub
zapowiadany jest spadek poaii 0C.

Dokonanie odbioru wedtug powszych zaleae jest konieczne, poniewavarstwa zbrojona
wykonana niezgodnie z powgzymi wymaganiami me sgkat, a w razie wykonania jej
przy temperaturze nézej od 0C maze ulec w krétkim czasie catkowitemu zniszczeniu.
Warstwa zbrojona wykonana w takich warunkach jesdliwa i naley ja zdyskwalifikow&.
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robot zanikeych.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatndci zostam okreslone w umowie

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i diad przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltonvstosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budwmyla
PN-B-20130:1999/AzI:2001 Wyroby do izolacji ciepimebudownictwie. Piyty
stgranowe.

PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelriay.
PN-EN 622-1:2000 Ptyty gihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne.
PN-EN 622-2:2000 Piyty  gihiowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla piyt péttwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty pgihiowe. Wymagania dla piyt porowatych.

PN-EN 622-5:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.08. ROBOTY TYNKARSKIE

CPV: 45410000-4

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegbétowe] Specyfikacjichrecznej § wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robot tynkarskich wg zakreskre&lonego Projektem
Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”
Przedmiotowe budynki zlokalizowanes s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowdakeo dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynn&i umazliwiajace
i majace na celu wykonanie tynkow zewtrenych i wewntrznych obiektu wg poaszego.

- wykonanie tynkow zewgirznych, cementowo-wapiennych

- wykonanie podktadu tynkarskiego pod tynki cienkostanowe

- wykonanie tynkéw cienkowarstwowych, silikatowych

1.4. Okredlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SSd zgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIAL

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosofvanozna kada wodg zdatra do picia, oraz wog
z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien speliiawymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolni:
- nie zawierd domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r@nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni6{5-0,5mm,
piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnist+2,0mm
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2.2.2. Do spodnich warstw tynku nzye stosowdé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich $rednioziarnisty

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dylrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito
0 przéwicie 0,5mm.

2.3. Cement i wapno.

Do zapraw cementowo-wapiennych ungle stosowa cement portlandzki z dodatkiem
zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutpi2s pod warunkienze temperatura otoczenia
w ciagu 7 dni od chwili zycia zaprawy niedtlzie nzsza ni +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapngasmnego, ktdére powinno twortzy
jednolita i jednobarwg mas, bez grudek niegaszonego wapna
I zanieczyszcae obcych. Skiad okjosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie,

w zaleznosci od rodzaju cementu i wapna.

2.4.Preparat gruntujacy

Zastosowaé gotowy do uycia, specjalnyrodek gruntujcy do egalizacji lekko piaszgzych,
silnie chtonnych, porowatych zewtnznych tynkéw i powierzchni betonowych. [Bki
technologii SilaCryl, doskonale wnika w podéoi hydrofobizuje powierzchei

Wiasciwosci:
- 0 stabym, naturalnym zapachu
- bezrozpuszczalnikowy
- wzmocniony siloksanami
- hodrofobizuje podize
- dostarczany w stanie gotowym dayaia
- fatwy w wyciu
- spoiwo: modyfikowana silikonem, wodagwica akrylowa - hydrosol
- gestas¢ — ok. 1,029/ crh
- ok. 150-200 ml/iw zalenasci od chionnéci podiaza
- temperatura podi@ i otoczenia w trakcie prac - %5 do +30°C
- Gestai¢ gotowego wyrobu — ok. 1,5g/ ém

2.5.Podktad tynkarski

Zastosowa gotows do wycia, wypetniagca, dobrze kryjca farbe gruntupca przeznaczona
do wstpnej, szczegolnie zwkszapcej przyczepn& obrébki podiga. Nadajca struktug
warstwa gruntujca do technik laserunkowych materiatami oraz paakitypolimerowe i
kamienne, cienkowarstwowe tynki strukturalne o kstencji pasty, na bazie szkta wodnego
i kruszywa marmurowego o grumd 1,5mm.

Nalezy zastosowapodktad tynkarski o nagtujacych wiaciwosciach:
- hydrofobowy
- wzmacniagcy powierzchng
- zwigkszapcy przyczepnge
- wyréwnujacy chtonnd¢ podiaza
- tatwy w obrobce
- wodorozciéczalny
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- przyjazny dlasrodowiska

- spoiwo: dyspersja tworzyw sztucznych

- gestai¢: 1,6g/cni

- zwzycie na podteach gtadkich: ok. 250-300mlifm

2.7. Tynki cienkowarstwowe silikatowe

Zastosowa wierzchnie tynki na bazie szkta wodnego potasowedodatkiem stabilizatoréw
organicznych.

Wiasciwosci:

- trudno palny: B1l(wg DIN 4102) w odlie systemu z piytami termoizolacyjnymi

ze styropianu

- wysoce przepuszczalny dla pary wodnej

- hydrofobowy (odporny na niekorzystne warunki atreogézne)

- nie Eczniepcy

- niezo6tknacy

- nie wykazugcy wiaciwosci termoplastycznych

- przyjazny dlasrodowiska

- wykazupcy niskie napgzenia wewgtrzne

- odporny na die obcazenia mechaniczne

- odporny na niszczenie i czyszczenie

- tatwy w obrobce

- spoiwo: szkto wodne potasowe z niewiglloscia dodatkow organicznych
Dane techniczne:

- wspotczynnik wehfaniania wody: w < 0,18 kgftnfi?)

- wspotczynnik odporngei na dyfuzg pary wodneju<30

- gruba¢ ekwiwalentnej warstwy powietrza odpowiagtzg dyfuzji pary wodnej na

warstwie masy klejowo-szpachlowgg®,3m

- gestai¢ zaprawy zaschaiej: >1,9kg/dnd

- stopier potysku: mineralny matowy

- barwa: biata naturalna

- konsystencja: pasta

3. SPRZET

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu przeznaczonego do tego typu
robot.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgwinny by zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utraistateczngci.

Tynki dekoracyjne i podkiady pod tynki dekoracyjmaewozé i przechowywa w szczelnie

zamkngtych wiaderkach, w suchych warunkach, w temperataladatniej (najlepiej na na
paletach). Chrogiprzed wilgocia. Okres przydatriei do wycia tynkow i podktadow pod
tynki dekoracyjne wynosi 12 miesly od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
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5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Tynki tradycyjne

5.1.1. Ogolne zasady wykonywania tynkdw.

a) Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinnyébyakaczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeypodtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzonéateznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadangkuirczow
murow tj. po uptywie 4-6 miesty po zakéczeniu stanu surowego.

c) Tynki naleey wykonywa& w temperaturze nie #8zej ni +5°C pod warunkiem,
ze W chgu doby nie nagpi spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach mma wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednichsérodkow zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robo6t budowlano-montgawych w okresie obaonych temperatur”.

d) Zaleca si chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w ciagu pierwszych dwoch dni
przed nastonecznieniem dizym ni dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatywiezo wykonane tynki powinny kiy w czasie
wiazania i twardnienia, tj. w ggu | tygodnia, zwitane wod.

5.1.2. Przygotowanie poditp

a) Spoiny w murach ceglanych.

W écianach przewidzianych do tynkowania nie wnglevypelniad zapraw spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢c z kurzu szczotkami oraz
usura¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z subsfiattustych mana usuné
przez zmycie 10% roztworem szarego mydia lub pragpalenie lamp benzynow.
Nadmiernie suchpowierzchng podiaza naley zwilzy¢ wod.

5.1.3. Wykonywania tynkow trojwarstwowych.

a) Tynk tréjwarstwowy powinien [&y wykonany 2z obrzutki, narzutu i gfadzi.
Narzut tynkéw wewegtrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

b) Gtadz naleey nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinnaragcno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie i@rgch na zawilgocenie
0 stosunku 1:1:4, - w tynkach naoaych na zawilgocenie oraz w tynkach zetxanych

0 stosunku 1:1:2.

5.2. Preparat gruntujacy

Podtaze musi by suche, czyste oraz pozbawione substancji zmnje{sadn przyczepnd.
Na podiza normalnie chionne nakfadlgednokrotnie w stanie nierozéezonym. Na
powierzchnie silnie chionne nakladgednokrotnie w stanie nierozdiezonym mocno
nasycajc podize. Warstwa gruntaga nie mae tworzy¥ zamknetej, blyszcacej
powierzchni (dodatek refleksyjny gstek powoduje powstanie niewielkiego potysku).

W celu zachowania specyficznych wdavosci preparatu nie mma mieszé ani rozciécza
innymi srodkami.
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Minimalna temperaturazycia (otoczenia, podi@ i materiatu) nie powinna byiz +5°C.

W temp. +20C i wzgkdnej wilgotndci powietrza 65% warstwa jest powierzchniowo sticha
nadaje si do powtérnego malowania po 12godz. Wsaiych temperaturach i przy wszej
wilgotnosci powietrza czas ten ulega wydaniu.

5.3. Podktad tynkarski

Podtaze musi by suche, czyste oraz pozbawione substancji zmnje{sadn przyczepn.
Na porowatych, lekko piaszgzych i/lub chtonnych powierzchniach zeytrznych wykona
gruntowanie preparatem grurgoym. Jako srodek gruntujcy lub warstwa p&rednia
rozcienczy¢ maks. 10% wody.

W celu zachowania specyficznych wdavosci ésrodek mana miesza wytacznie z
barwnikami zalecanymi przez producenta. Nie mi€dmd nie hczye z zadnymi innymi
srodkami.

Podkiad tynkarski rozcfezas wytacznie wod.

Minimalna temperaturazycia (otoczenia, podi@ i materiatu) +5C.

Czas schricia w temperaturze +2T i wzgkdnej wilgotngci powietrza 65% warstwa jest
powierzchniowo sucha i nadaje¢silo powtornego malowania po 12 godz. Wsaych
temperaturach i przy wgzej wilgotndci powietrza czas ten ulega wydéniu.

5.4. Tynki dekoracyjne

Podtaze musi by réwne, czyste, suche, mocne oraz pozbawione sudjiszanniejszajcych
przyczepnéx.

Powierzchnie opanowane przez glony,sple i mchy oczyci¢ strumieniem wody pod
cisnieniem, zagruntowia pozostawt do catkowitego wyschacia.

Powierzchnie z zanieczyszczeniami przemystowymadzs zmy¢ strumieniem wody pod
cisnieniem z dodatkiem odpowiedniegf@dka myacego.

Przed przysipieniem do dalszych prac warstwa grustaj, ewentualnie goeednia musi by
wyschngta.

Przygotowan zaprawe naktad@ réwnomiernie nierdzewnymi pacamidiagna¢ na grubé¢
ziarna. Niezwtocznie zaciaradwnomiernie ,na okigto”, pionowo lub poziomo zwajac na
uzyskiwanie jednakowej faktury. Celem unikgia widocznych dczen nakladé zawsze
»-mokre do mokrego” zapewnig dostatecznobsad wykonawca.

Zawartg¢ opakowania dodado czystej wody i mieszamieszadtem wolnoobrotowym do
uzyskania jednolitej masy o wl@wej konsystencji roboczej. Pozostéawia klika minut i
ponownie krotko zamieszaZaleznie od warunkow atmosferycznych materiat jest patgyl
do wycia przez ok. 1-1,5 godziny od zarobienia. Nieasplczni& t¢zejacego materiatu przez
dodawanie wody i ponowne mieszanie. Zawdrtkazdego worka mieszadokiadnie z &
samy iloscia wody, aby unika¢ réznic uzyskiwanej kacowej faktury.

Zuzycie wody na 25 kg opakowanie — ok. 7,5l.

Zaschngtej masy nie wolno ponownie rozrabmaod.

Mokra mag naktadg paa ze stali szlachetnej lub natryskiv@dpowiednimi aparatami
natryskowymi na catej powierzchni, a ngmstie sciagna¢ na grubé¢ warstwy odpowiadage;j
wielkosci ziaren. Tynki zacierane o strukturze barankatagzi koliscie kielng tynkarslky z
tworzywa sztucznego lub tapoliuretanovi bezpdrednio po natgeniu.

Wybor narzdzia do wygtadzania tynku wptywa na struktwzyskanej powierzchni, dlatego
prace nalgy zawsze wykonywaprzy wyciu tego samego nagdzia
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Przylegagce do siebie ptaszczyzny powinnycblynkowane przez tego samego pracownika,
co ma na celu uzyskanie jednorodnej powierzchninikniecie indywidualnych rénic
zwiazanych z wykonywaniem prac przezmé osoby.

W celu unikn¢cia r&nic na zhczach pasm roboczych nayezapewnt odpowiedn ilos¢
pracownikOw na poszczegoélnych rusztowaniach, a @aehng obrabid metod: mokre w
mokre”.

Ze wzgkdu na uycie wypetniaczy i dodatkdéw naturalnych atiwve sa nieznaczne rnice w
odcieniach. Na obrabianych na fieo powierzchniach natg z tego powodu zywac tylko
materiatdw o tym samym numerze serii. Produkty gadejce rézne numery serii wymiesza
Ze soh.

Temperatura otoczenia, podé oraz samego materiatu , podczas obrobki i gclninie
moze by nizsza nk +5°C. Prac nie nalgy wykonywa& przy bezpérednim nastonecznieniu
lub silnym wietrze bez stosowania odpowiednichesidtib plandek ochronnych. Nie naje
stosowé materiatlu podczas mgly oraz pgei punktu rosy. Powsze warunki naley
utrzyma przez okres min. 48 godzin od momentu pafba masy tynkarskiej. Zachowa
szczegOln ostraznosé, w przypadku nocnych przymrozkow.

W temperaturze +5C i przy wzgkdnej wilgotngci powietrza wynosgej 65% warstwa
tynku jest powierzchniowo sucha po 24 godz. Po/adtniach warstwa jest catkowicie sucha i
w petni odporna na obgienia, gotowa do malowania.

Tynk zasycha przy udziale procesu hydratacji (uviemia) oraz sposoéb fizyczny, tzn. przez
odparowanie wody zarobowej z zaprawy. W azku z tym w chtodnych okresach roku oraz
przy wysokiej wilgotnéci powietrza czas schytia ulega wydhaeniu.

6. KONTROLA JAKO SCl.

6.1. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdowy, naley kontrolowa& jej mark;
i konsystengj w sposob podany w obosziujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow
i wyrobow powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostly obmiarowy, robot jest . llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu
z uwzgkdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora &fada sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Odbidr podiaza

Odbior podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robot
tynkowych. Podtee powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ezeld
odbior podiga odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, rigigodiaze oczyci¢

I zmy¢ Wodh.

8.2. Odbior tynkow.

8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, kredzie przegicia powierzchni oraz &ty dwuscienne
powinny by zgodne z dokumentaciechnicza.
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8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynkd. kA od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej - nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na calej
diugcici taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:
- pionowego - nie wiksze nk 2mm na 1m i ogoélem nie wiej niz 4mm
W pomieszczeniu,
- poziomego - nie wksze nk 3mm na 1m i ogétem nie wiej niz 6mm na calej
powierzchni m¢dzy przegrodami pionowymsgiany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkow roztworow soli
przenikajcych z podiaa, pikni itp.,
- trwale slady zaciekédw na powierzchni, odstawanie, odpaezerniccherze wskutek
niedostatecznej przyczepiwdtynku do podiaa.

8.3. Odbidr tynkdw.

Przy wykonywaniu wypraw tynkarskich nalezwrac& szczegéla uwag; na temperatgr
powietrza w czasie robot oraz po ich wykonaniu.

Jezeli przed stwardnieniem wyprawa zamarznie, to wtkind czasie ulega sganiu,
a nasgpnie kruszy si i odpada z powierzchdciany.

Podobny skutek m® spowodowé&ananoszenie wypraw na nastonecznisciany i nagrzane
powyzej 25C.

Przy odbiorze nalgy takze zwrécté uwag: na to, czy wyprawa tynkarska zostata naniesiona
w jednobarwnej i jednakowej fakturze zesnaznej. Czsci sciany pokrywane w rnym
czasie nie powinny wykazywazadnych rénic, co mana osigna¢ nanosic zapraw
tynkarslky na wydzielone cgci scian bez dhiszych przerw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania ceclchmych i wytrzymatéciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. SpecyéikBobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.09. OKLADZINY SCIENNE | PARAPETOWE

CPV: 45431000-7

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdbtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowe) Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgdanych z wykonaniem okladzifciennych wg
zakresu okrdonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowak@a dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.3

1.3. Zakres robdt obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynni umazliwiajace
i majace na celu wykonanie robot oktadzin parapetowych:
- wykonanie oktadzin parapetowych z ptytek klinkiegmh
- wykonanie oktadzin parapetowych okien piwnicznydtsztattek parapetowych
- wykonanie oktadzin cokotéw z ptytek klinkierowych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS§ Zjodne z obowrujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosofvenozna kada wodk zdatr do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Klej do ptytek.
Zaprawa klejowa w formie suchej mieszanki, gotowa udycia po rozmieszaniu z

woda.
Dane techniczne:

- przeznaczona do ptytek o n@diwoséi - >3%

- ciezar obgtosciowy suchej mieszanki — 1500 kgfm

- czas dojrzewania — ok..5min.

- czas otwarty — ok. 30min.

- czas korekcji — ok. 20min.

- czas wizania — ok. 24h

- czas gotowsgci do wycia — do 4h
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- min. grubd¢ warstwy — 2mm

- max. grubéc¢ jednej warstwy — 15mm

- splyw — brak

- orientacyjne ziycie — ok. 1,3kg/fimm grubdci

- temperatura w trakcie wzania - +8C do +25C

- odporna¢ na temperatyr- -36°C do +70°C

- przyczepné& do zagruntowanego podktadu - >0,5N/mm
- fugowanie — po 24h

- termin przydatnéci do wycia — 12 miesicy

2.3. Klinkierowa ksztattka parapetowa.
Wiasciwosci ptytek :

- kolor — ceglasty

- wymiary — 350x140mm

- Zwycie na mb — 7szt.

2.3. Klinkierowa ksztattka parapetowa okien piwnicaych.
Wiasciwosci ptytek :

- kolor — ceglasty

- wymiary — 280x82x65mm

- zZwycie na mb — 12szt.

2.4. Zaprawa fugowa
Zaprawa fugowa w formie suchej zaprawy proszkopejrozmieszaniu z wadgotowa

do wycia, dla spoin o0 szeroka do 12mm, o podwiszonym stopniu uszczelnienia i
podwyzszonej elastyczrioi.
Dane techniczne:

- cigzar obgtosciowy suchej mieszanki — 1300 kgim

- proporcje mieszania z waé- 0,2| wody/1kg zaprawy

- czas dojrzewania — ok..3-5min.

- czas zuycia — ok. 60min.

- min. grubd¢ warstwy — 1mm

- max. grubéc¢ jednej warstwy — 12mm

- orientacyjne ziycie — ok. 0,5-1,5kg/fm

- temperatura stosowania -%5do +25°C

- petna wytrzymaté¢ — po 3 dniach

- odporna¢ na temperatyr- -36°C do +70°C

- termin przydatnéci do wycia — 12 miesicy

2.5. Elewacyjne ptytki klinkierowe.
Wiasciwosci ptytek :
- kolor — ceglasty
- faktura lica — gtadka
- wymiary (petnowymiarowa) — 250x10x65mm
- wymiary (potdwkowa) — 120x10x65mm
- wytrzymala¢ na zginanie — 17,5MPa
- nasakliwo$¢ wagowa - <10%
- mrozoodporne
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3. SPRZT.
Roboty mana wykoné recznie lub przy #yciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT.
4.1. Klej do ptytek

Zapraw nalery przewozé i przechowywé w szczelnie zamkeiych workach, w
suchych warunkach. Chrdanprzed wilgoci.

4.2. Ptytki klinkierowe

Plytki pakowane w pudia tekturowe zawiecd ok. 1M piytek. Na opakowaniu
umieszcza si nazwe i adres Producenta, nagwvyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak
kontroli jakadsci, znaki ostrzegawcze dotygz wyrobdw tatwo ttukcych st oraz napis
Plytki przewozt w opakowaniach krytymirodkami transportu. Podiegvytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubdci ok. 5cm. Opakowania ukfaélacisle obok siebie. Narodkach
transportu umigic¢ nalepki ostrzegawcze dotygze wyrobdéw tatwo tlucych.
Plytki sktadow& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysdéko
skladowania do 1,8m.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Przyklejanie piytek

Zaprawe naley nanig¢ na przygotowane podie gtadk paa stalows, a nasipnie
rébwnomiernie rozprowadzii wyprofilowat (mazliwie w jednym kierunku), glywajac pacy
zabkowanej. Nie naley jednorazowo naktadazaprawy na zbyt dia powierzchnry, poniewa
po rozprowadzeniu zachowuje #&avosci klejace przez ok. 10- 30min. (w zaleoici od
parametrow podia i otoczenia). Aby sprawdziczy maliwe jest jeszcze przyklejanie
ptytek, zaleca sgiprzeprowad#i proke polegajca na przycinieciu palcow eki do nataonej
wczesniej zaprawy. Jeeli klej pozostaje na palcach, wowczaszime przyklejé ptytki. Gdy
palce g czyste, nalgy usuré stag warstwe kleju i naniéé nows.
Po rozprowadzeniu zaprawy nayeprzytazy¢ ptytke i doktadnie docisat ja do podtaa. llos¢
zaprawy nhanoszonej na pogdo powinna by tak dobrana, aby po ddnigciu plytki
powierzchnia jej styku z klejem byla réwnomiernanozliwie jak najwiksza (min. 2/3
powierzchni ptytki). W przypadku ptytek ukladanycha podiogach oraz okitadzin
wykonywanych na zewatrz zaleca s, aby powierzchnia sklejenia byta catkowita. W tym
celu zapraw nalezy nanig¢ zarowno na podie jak i na odwrotsp strore ptytki. Czas
korygowania potgenia ptytki wynosi ok. 10minut od momentu jej dwaecia. Jeel
zaplanowano fugowanie okladziny, to w trakcie wykwania prac naley na bieaco usuwa
ze spoin nadmiar zaprawy kiepj pojawiajcy sk przy dociskaniu ptytek. Eywanie
posadzki lub fugowanie okfadziny hma rozpoczé po stwardnieniu zaprawy, nie wéne)
niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Wytrzyndétazytkowa zaprawy osiga s¢ po
uptywie 3 dni. Nie naley moczy ptytek przed klejeniem.

5.2. Fugowanie.

Fugowanie m#na rozpocaé najwczéniej po 24h pod przyklejenia ptytek. Miejsca
naktadania fug muazby¢ suche i wolne od wszelkich zanieczyszcfkurz, olej, ttuszcz,
itp.), a take wolne od resztek zaprawy klejowej.

Przed przysipieniem do fugowania nalg oczyci¢ szczeliny z resztek kleju. Zapraw
proszkove mieszé z czysy woda w proporcji wagowej 1 ¢&¢ wody do 5 cgsci zaprawy.
Zaprawa fugowa po wymieszaniu powinna ¢byednorodna, pozbawiona grudek.
Konsystencja zaprawy fugowej zata jest od chtonrfai ptytek — dla ptytek o wysokiej
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chtonnagci zaleca dodanie wkszej ilasci wody. Wymieszaam zapraw nalezy zuzy¢ w ciagu
60minut.

W trakcie prowadzenia prac temperatura otoczepiadiaza nie mae by nizsza nk. +5°C
ani wyzsza nk +25°C. Naley unika& bezpgredniego nastonecznienia, chrénprzed
bezpagrednim wptywem opaddw atmosferycznych.

6. KONTROLA JAKO SCI.

Wymagana jak& materiatbw powinna kiy potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakei zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzdnym dokumentem.

Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow, ktorych égdavosci nie odpowiaday
wymaganiom technicznym. Nie nale stosowé@ réwniez materiatdbw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkdédw ogollnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnéciowych).

Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowy jest nf pokrytej powierzchni.
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajodbiorowi wg zasad podanych paej

8.1. Odbiér materiatow i robét

Powinien obejmowé& zgodndci z dokumentagj projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi saesi wytworcy. W przypadku
zastrzeen co do zgodnéci materiatlu z zawiadczeniem o jak&i wystawionym przez
producenta - powinien byon zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow, ktorych éedavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.
Nie nalery stosowd rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).

8.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
Wyniki powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.3. Odbidr powinien obejmowé:

— sprawdzenie wyghdu zewnrtrznego; badanie nalg wykona& przez ocea
wzrokowq,

— sprawdzenie prawidtovéai uksztattowania powierzchni posadzki; badanieyal
wykona przez oce@wzrokows,

— sprawdzenie prawidtowdoi wykonania stykéw materiatdbw posadzkowych;
badania
prostoliniowadci naleey wykona& za pomog nachgnictego drutu i pomiaru
odchylex
z dokladnécia 1mm, a szerokwi spoin - za pomac szczelinomierza lub
suwmiarki.
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— sprawdzenie prawidtowioi wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badani
nalery wykona przez ocegwzrokows,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikambierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kigtegodndéci dotyczice
cementow powszechnegaytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaRmdziat, nazwy i okidenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelriay.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.10. OKLADZINY KAMIENNE SCHODOW ZEWN ETRZNYCH

CPV: 45262510-9

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdbtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgdanych z wykonaniem oktadzin kamiennych
schodow zewgtrznych wg zakresu okénego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowak@a dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.3

1.3. Zakres robdt obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynni umazliwiajace
i majace na celu wykonanie robot oktadzin parapetowych:
- wykonanie oktadzin kamiennych schodow zetrnych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS§ Zjodne z obowrujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosofvenozna kada wodk zdatr do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest iycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Klej do ptyt kamiennych.

Zastosowa biala hydraulicznie wizaca zapraw cienkowarstwow, przeznaczan do
klejenia oktadzin z kamienia naturalnego na warmstkleju do 5mm. Klej stosowany po
zmieszaniu z wag odznacza sidobr stabilngcia i przyczepnécia, nie zawierazadnych
powodupcych przebarwienia lub wykwity sktadnikéw; spoinavwen po 24 godz.;
obciazalnas¢ po 2-3 dniach, produkt mrozo- i wodoodporny.

2.3. Piyty granitowe do wykonania oktadzin schodowewnrgtrznych.
Zastosowa ptyty granitowe, groszkowane o griiso4cm.
Wiasciwosci:
- struktura — drobnoziarnista
- tekstura — zbita, beztadna
Sktad: kwarc, skalenie, mika, hornblendy i augit.
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Cechy:

- gestai¢ pozorna — 2,67-2,75kg/dm

- wytrzymaila¢ nasciskanie 100-220MPa

- nasikliwos¢ (wagowo) <0,5%

- Scieraln@¢ na tarczy Bohmego 3 do 5mm
- catkowita mrozoodporrig

3. SPRZAT.
Roboty mana wykoné recznie lub przy #yciu dowolnego typu spetu.

4. TRANSPORT.
4.1. Klej do ptyt kamiennych

Zaprawe nalezy przewozé i przechowywé w szczelnie zamkeiych workach, w
suchych warunkach. Chrd@nprzed wilgoca.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
Oktadzin posadzkowe z ptyt kamiennych uktadare podkitadzie z betonu lub zaprawy o
wytrzymatdci nasciskanie wgkszej nz 12MPa.

6. KONTROLA JAKO SCI.

Wymagana jak& materiatbw powinna ki potwierdzona przez producenta przez
za&wiadczenie o jakei lub znakiem kontroli jakeci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym réwnorzdnym dokumentem.

Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow, ktorych éedavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym. Nie nale stosowd réwniez materiatdbw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi kontrok dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania roboét
(cieplnych, wilgotnéciowych).

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiarowy jest nf pokrytej powierzchni.
llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwezghieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty podlegajodbiorowi wg zasad podanych poei.

8.1. Odbidr materiatow i robot

Powinien obejmowa zgodndci z dokumenta@j projektows oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi #aes wytworcy. W przypadku
zastrzeen co do zgodnéci materiatlu z zéwiadczeniem o jak®i wystawionym przez
producenta - powinien byon zbadany laboratoryjnie.
Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow, ktorych éedavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.
Nie nalery stosowd rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayy).

8.2. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow
Wyniki powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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8.3. Odbidr powinien obejmowé:

— sprawdzenie wyghu zewnrtrznego; badanie nalg wykona& przez ocea
wzrokows,

— sprawdzenie prawidtowéoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanieiyal
wykona przez oce@wzrokows,

— sprawdzenie prawidtowici wykonania stykow materiatbw posadzkowych;

badania

prostoliniowdci naleey wykona za pomog hackgnictego drutu i pomiaru
odchylex

z dokiadnécia 1mm, a szerokwi spoin - za pomac szczelinomierza lub
suwmiarki.

— sprawdzenie prawidtowioi wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badani
nalezy wykona przez ocegwzrokows,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikambierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kigtegodndci dotyczice
cementow powszechnegaytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaRmdziat, nazwy i okidenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelriay.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.11. CHODNIKI OPASKOWE

CPV: 45111291-4

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne
Przedmiotem niniejszej Szczegbétowe] Specyfikacjichrecznej § wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robét zgaanych z wykonaniem chodnikow opaskowych wg
zakresu okrdonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.
» ,Remont elewacji budynku nr 5”
Przedmiotowe budynki zlokalizowanes s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikaciji drenicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych Szczegotow Specyfikaci Techniczm
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce
na celu wykonanie chodnikow i chodnikow opaskowwthzakres tych rob6t wchogz

- Wykonanie chodnikéw opaskowych

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST| ggodne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakonvykonania robot, ich zgodsé
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1 Piasek podktadowy pod chodnik opaskowy.
Grubas¢ warstwy — 10cm
Wiasciwosci:
- wodoprzepuszczaldék > 8 m / dok
- zagszczalnéé Is = 1,00 (PN-B-04481)
- szczelnéé Dis/des " 5

2.2.Betonowa kostka brukowa.
Piytki z kostki brukowej w kolorze szarym o wymiaha 10x20x6cm
charakteryzujce st duza wytrzymaildcia i odporndcia nascieranie. Odporne na mroz i sol.

2.3.0brzeza.
Obrzee trawnikowe 100x25x8.
Obrzee trawnikowe 50x25x8.
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3. SPRZET

Roboty ziemne magby¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego
sprztu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i
spetni& wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

4.1.Kruszywo.

Kruszywo naley przewoz¢ w warunkach zabezpieczaych przed rozsypaniem.,
rozpyleniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszanienmymi kruszywami (np. innych klas,
gatunkow, itp.). Wyej wymienionych zasad nale przestrzega rowniez przy zatadunku
i wytadunku

Kruszywo naley przechowywad w warunkach zabezpieczaych je przed
rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmigsgam innymi kruszywami.

4.2. Kostka brukowa i obrzera chodnikowe.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukidael § warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymasei betonu min. 0,7 R, kostki przesane g na stanowisko, gdzie
specjalne urmlzenie pakuje je wfai i spina tdma stalows, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.
Kostki betonowe mina rownie przewoz¢é samochodami na paletach transportowych
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie chodnikow

5.1.1. Podiae.

Podsypka powinna Byzag:szczana i profilowana w stanie wilgotnym, przy wspgnnika
wodno — cementowym 0,25 — 0,35.

Wytrzymatai¢ nasciskanie powinna wyno&ico najmniej R=10MPa, Rs=14MPa.

5.1.2. Uktadanie kostki brukowej betonowe.

Z uwagi na ranorodna¢ ksztattow i kolorow produkowanych kostek, #hwe jest ut@enie
dowolnego wzoru - wczaiej ustalonego i zaakceptowanego przeyiera.

Kostke uktada s na podsypce lub podita piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny
migdzy kostkami wynosity od 2 do 3mm. Kosthkalery uktad& ok. 1,5 cm wyej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyv czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zagzszczeniu.

Po utazeniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nagpnie zamiét powierzchng
utozonych kostek przy ayciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przgpi¢ do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania utaonej nawierzchni z kostek brukowych stosugeweibratory ptytowe z ostan

Z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed agzéniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzé¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkérodka i jednoczanie

w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno uywac walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeiné szczeliny piaskiem i zamié€ nawierzchng.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wgmaietgnacji - mae by zaraz
oddana do ruchu.
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5.1.3. Warunki atmosferyczne w czasie uktadanidkkb&tonowe;.

Nie naley uktada kostki w temperaturze°C lub nizszej. Jeeli w ciagu dnia temperatura
utrzymuje st w granicach ©5°C, a w nocy spodziewane przymrozki, kostk betonovy
nalezy zabezpieczy matami lub innym materiatem o ztym przewodnictwiepta.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Plytki chodnikowe i chodniki opaskowe

6.1.1. Badania przed przypteniem do robét

Przed przysipieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdztzy producent kostek
brukowych, ptytek chodnikowych oraz krasmikow posiada atest wyrobu.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powirkigsie¢ od producenta wynikow
biezacych bada wyrobu nasciskanie. Zaleca sj aby do badania wytrzymdia nasciskanie
pobier& 6 probek (kostek).

Poza tym, przed przygiieniem do robét Wykonawca sprawdza wyréb w zakregimaga
podanych w pkt 2.2. i wyniki badgrzedstawia liynierowi do akceptaciji.

6.1.2. Badania w czasie robot

6.1.2.1. Sprawdzenie podii podbudowy

Sprawdzenie podi@a i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgddna dokumentagj
projektows i odpowiednimi SST.

6.1.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grédio i wymaganych spadkéw poprzecznych
i podiwznych polega na stwierdzeniu zgodcioz dokumentag projektowy oraz pkt 5.2.
niniejszej Specyfikaciji.

6.1.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowai wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukchvpolega
na stwierdzeniu zgoddo wykonania z dokumentacjprojektows oraz wymaganiami
niniejszej Specyfikaciji:

— pomierzenie szerokoi spoin,

— sprawdzenie prawidtovéai ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtovéoi wypetnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przty des@ (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.1.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.1.3.1. Nieréwnéci podiuzne

Nieréwnaici podiuzne nawierzchni mierzone fatub planografem zgodnie z nognBN-
68/8931-04 [8] nie powinny przekragzd,8cm.

6.1.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentacprojektows z tolerancy
+ 0,5%.

6.1.3.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomedzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i ¢dnymi projektowanymi nie
powinny przekraczat+ 1cm.

6.1.3.4. Szerol& nawierzchni

Szeroké¢ nawierzchni nie mee r&ni¢ sic od szerokéci projektowanej o wicej niz £ 5cm.
6.1.3.5. Grub& podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grédiopodsypki nie powinny przekracza
+1,0cm
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6.1.4. Czstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiardw dla cech geometrycznych nawierzchni z tkkodrukowej,
wymienionych w pkt.6.4 powinna byostosowana do powierzchni wykonanych robét.
Zaleca st, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych weok byty przeprowadzone
nie rzadziej ni 2 razy na 100 fmnawierzchni i w punktach charakterystycznych dieetety
lub przekroju poprzecznego oraz wdzie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowymas
- utozenie chodnika — [}
- ulozenie obrzey trawnikowych — [mb]

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty olate niniejsa SST, za wyjtkiem utazenia ptytek chodnikowych,
podlegay zasad odbioru robot zanikagych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w umowie.

10. UWAGI SZCZEGOLOWE

10.1. Normy
PN-86/B-02480
PN-B-04452:2002
PN-88/B-04481
PN-B-06050:1999
PN-S-02205:1998
PN-EN 13252:2002

PN-EN 1008:2004
PN-B-04101
PN-B-04110
PN-B-04111
PN-B-04115
PN-B-06712
PN-B-06714/12

PN-B-06714/13

PN-B-06714/15
PN-B-06714/26

PN-B-11100
PN-B-14501
PN-B-19701

PN-B-32250
PN-S-96019

BN-88/6731-08
BN-74/6771-04

Grunty budowlane. Glkeaia, symbole, podziat i opis gruntow.

Geotechnika. Badania polowe.

Grunty budowlane. Badanieopkogruntu.

Geotechnika. Roboty ziemne. \Ayamia ogdlne.

Drogi samochodowe. Roboty aerivVymagania i badania.
Geotekstylia i wyroby pokrewnhdasciwosci wymagane w
odniesieniuwlprobow stosowanych w systemach drenarskich.

Woda zarobowa do betonu. Specyéikambierania probek.

Materiaty kamienne. Oznaczanie gidisvosci wodh.

Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzy@ainasciskanie.

Materiaty kamienne. Oznaczafteeralngci na tarczy Boehmego.
Materiaty kamienne. Oznagzavytrzymatdci kamienia na uderzenie.

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezeswartéci zanieczyszcze
obcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezeswartdéci pytow
mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezghtadu ziarnowego.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezesawartéci zanieczyszcze
organicznych.

Materiaty kamienne. Kostka drogowa.

Zaprawy budowlane zwykie.

Cement. Cement powszechneggtku. Sktad, wymagania i ocena

zgodndci.

Materiaty budowlane. Woda do betonéagraw.
Drogi samochodowe. Nawierzchnie Kklirdiex. Wymagania

techniczne i warunki odbioru.
Cement. Transport i przechowywanie.
Masa zalewowa.
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BN-68/8933-04 Drogi samochodowe. Pomiar rosanmawierzchni planografem i tat

10.2. Inne dokumenty

a)
b)
c)
d)
e)

f)

Ustawa z dnia 7 lipiec 1994 r. Prawo budowlanesttgtdnolity: Dz. U. z 2003r., Nr
207, poz. 2016; z @aiejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budawth (Dz. U. z 2004r., Nr 92,
poz. 881)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie ocgogrgci (Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz. 1360; pgniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 27.04.2001r. o odpadach (Dz. U. 220r 62, poz. 628; z
paézniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 17.04.2001r. Prawo ochrérmdowiska (Dz. U. z 2001r., Nr 62, poz.
627; z péniejszymi zmianami)

Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjrda 10.09.1998r. w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpal@éabudowle kolejowe iich
usytuowanie (Dz. U. Z 1998r., Nr 151, poz. 987)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.12. ELEMENTY DREWNIANE
CPV: 45451200-5

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdbtowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robo6t zgaanych z wykonaniem elementoéw drewnianych
wykonczenia zewetrznego budynku wg zakresu oki@nego Projektem Budowlano-
Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowanes s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji drenicznej
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokdinpezetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w paere 1.3.

1.3.  Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikaca Techniczm
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace
i majace na celu wykonanie elementéw wypgsga wewrtrznego ww. budynku. Niniejsza
specyfikacja techniczna zygiana jest z wykonaniemzaj wymienionych robot:
— Wykonanie drewnianej oktadziny okapow

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z obowkzujacymi normami
I wytycznymi.

1.5. Ogéblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za realizagbot zgodnie z dokumentac]
projektows, specyfikacjami technicznymi, poleceniami nadziomiestycyjnego oraz zgodnie
z art. 5, 22, 3 i 28 ustawy Prawo Budowlane orazafivikami technicznymi wykonania
i odbioru robét budowlanych”.

2. MATERIALY
2.1.Drewno iglaste
Zastosowéa drewno liciaste o poriiszej charakterystyce.
a) Sktad chemiczny
- wegiel — ok. 49,5%
— tlen —ok. 43,8%
- wodor — ok. 6%
— azot—ok. 0,2%
- inne —ok. 0,5%
b) Wilgotnas¢
Zastosowéa drewno o wilgotnéci 8-13%
c) Twarda¢ i gestasé pozorna
- gestai¢ pozorna przy wilgotnii 15% - 540-550 kg/th
— twarda¢ wg metody Janki — 29-30 MPa
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d) Rozszerzalni cieplna
Wspéitczynnika [10°/°C]

- wzdhuz widkien — 4,92

— w poprzek wiokien — 34,1
e) Przewodn& cieplna

- 0,22-0,24 W/rfK

3. SPRZET
Roboty ziemne magby¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego
sprztu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot

4. TRANSPORT.

Transport elementow z drewna oraz materiatdow dr@wabodnych powinien odbywasie
srodkami przystosowanymi do tego celu. Przeawwe elementy powinny Byzabezpieczone
przed uszkodzeniami i zniszczeniem podczas trahspmaz opadami atmosferycznymi.
Ustawienie elementoéw wérodkach transportu powinno dyodpowiadéa warunkom ich
sktadowania.

Sktadowanie i przechowywanie elementéw drewnianyctirewnopochodnych powinno
odbywa& si¢ pod wiatami lub w inny sposob zabezpiegeyj przed opadami
atmosferycznymi. Wszystkie elementy powinny lsktadowane na podta utwardzonym
(lub odizolowanym od elementéw warstviolii), utozone na podkladach co najmniej 20cm
od podiaa.

Elementy poziome powinny bykiadane na podktadach rozmieszczonych w takiGpasy
nie powodowa ich deformacji; mog by¢ one skladowane na podktadach jeden nad drugim
pod warunkiemze wysokad¢ sktadowania ograniczona zostanie do 3 warstw.

Elementy pgtowe hczone nadezniki lub klejone powinny by sktadowane na legarach
potozonych na wyréwnanym podita utwardzonym lub pokrytym fali Elementy powinny
by¢ utozone co najmniej 20cm powigj podiaza w pozycji wbudowania.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

Wszystkie elementy wyposganie wretrz z drewna i materiatdw drewnopochodnych powinny
by¢ tacznie na piéro-wpust lub za pomotcznikow ciesielskich. Elementy mocotvaa
pomoa okué stolarskich lub tewg wydanych w Dokumentacji Technicznej indywiduyedn
rozwiazan.

6. KONTOLA JAKO SCI

6.1. Elementy drewniane.

Przy kontroli elementow drewnianych dostarczonychep producenta sprawdzenie klasy
jakoéci odbywa st zazwyczaj metagwizualm wg wskaza normowych

6.2. Ptyty wiorowe
Kazda ptyta powinna odpowiadgarametrom zalmnym w programie produkcyjnym.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiarow jest nt drewna uytego do wykonania elementu.
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8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od rodzaju rob6t i warunkow wygtujacych na budowie odbiér konstrukcji z

drewna i materiatbw drewnopochodnych zady dokonywany w trakcie robo6t oraz po ich
zakaczeniu.

Do odbioru kaacowego powinny by przediaone:
— dokumentacja techniczna
— dziennik budowy
— dokumentacja powykonawcza
Odstpstwa od Dokumentacji Technicznej powinny¢hyzasadnione zapisem w dzienniku
budowy i potwierdzone przez nadzor techniczny atoym dowodem.
Podstaw do oceny technicznej konstrukcji drewnianej jgstw/dzenie jaksi:
— wbudowanych materiatow
— wykonania elementow przed ich maorega
— gotowej konstrukcji

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatnéci zostam okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 844-3:2002 Drewno adgite i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne dotyoz
tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno adgte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne
wspolne dla drewna ofgtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortosvenetodami
wytrzymatgciowymi.
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SZCZEGOLOW A SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.13. IMPREGNACJA ELEMENTOW DREWNIANYCH

CPV: 45442000-7

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczne
Przedmiotem niniejszej Szczegbétowe] Specyfikacjichrecznej § wymagania
dotyczce wykonania i odbioru robot zyaanych z wykonaniem impregnacji elementow
drewnianych wg zakresu oktenego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.
» ,Remont elewacji budynku nr 5”
Przedmiotowe budynki zlokalizowanes s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikaciji drenicznej

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wyemionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt obgtych Szczegotow Specyfikaci Techniczm
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnii umazliwiajace i majce
na celu wykonanie okladzitian zewwrtrznych. W zakres tych robot wehegdz

- Wykonanie impregnacji elementéw drewnianych

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST| ggodne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogdblne wymagania dotycgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakonvykonania robot, ich zgodsé
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.Impregnat
Impregnacg wykon& bezbarwnym, gboko penetrgjcym impregnatem na bazie
modyfikowanego oleju Inianego, z dodatkiesnodkow grzybobdjczych. Powierzchnie
zabezpieczone impregnatem muszby¢ niezwlocznie pomalowane srodkiem
nawierzchniowym, gdynie s odporne na dziatanie promieni UV.
Parametry techniczne:

- spoiwo — modyfikowany olej Iniany

- gestai¢ — 0,81g/cmi

- lepkas¢, kubek wyptywowy wg ISO @ otworu 3mm — 24s

- substancje state — 19%

2.2.Lakier

Warstwe nawierzchniow wykona alkidowym, tiksotropowym, koloryzagym lakierem,
zawierajcym dodatek wosku i innyckrodkOw pomocniczych poprawigjych wigciwosci
uzytkowe wyrobu. Po dwukrotnym malowaniu tworzy potoae, transparentne powtoki z
widocznym rysunkiem drewna, dobrze wypetaiapory drewna. Obec’é wosku sprawia,
ze woda jest odpychana od powierzchni i nie dochattzizawilgocenia drewna. Lakier
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tworzy powioki odporne na dziatanie warunkow atneogtznych, doskonale chrawgi
drewno przed dziataniem wilgoci i promieni UV.
Parametry techniczne:

- spoiwo —zywica alkidowa

- gestasé — ok. 1,0g/cr

- lepkas¢, KU w 23C — 60-90

- zawartd¢ substancji lotnych (%wag) — max. 50

3. SPRZT.
Roboty mana wykon& przy dowolnego spetu przeznaczonego do danych robot.

4. TRANSPORT.

Wyroby do impregnacji powinny Bytransportowane i magazynowane w opakowaniach
zabezpieczapych przed wplywem czynnikbw atmosferycznych. Pkidunalery
przechowywa i transportowa w szczelnie zamkgiych opakowaniach w temperaturze od
5°C do 25C, z dala odizrédet otartego ognia lub ciepta. Skladdéwa pomieszczeniach
suchych i przewiewnych. Produkt jest klasyfikowaalyo towar niebezpieczny w rozumieniu
przepisow transportowych, klasa UN1263.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Impregnacja

Powierzchnie przeznaczone do impregnacji powinrfydaghe, czyste, przeszlifowane
papieremnsciernym i doktadnie odpylone. Ewentualne zattusa@@&ub zaywiczenia drewna
nalezy usuraé i przemy np. benzya ekstrakcyja.

Przed ayciem impregnat naiy doktadnie wymiesza Produkt wymaga rozaiezenia. Nie
stosowa przy temperaturze otoczenia pagji+5°C i wilgotnasci wzglednej powietrza
powyzej 80%. Impregnat nand@spedzlem lub tamponem, wciergj doktadnie kolistymi
ruchami, a nagpnie rozcierajc w kierunku zgodnym z rysunkiem stojow drewna.ecal s¢
naktadanie jednej warstwy impregnatu. Malowanieiraxeghniowe nalgy wykona po min.
8 godzinach.

5.2. Malowanie

Przed ayciem lakier naley doktadnie wymiesza Produkt nie wymaga rozdiezania. Nie
stosowa przy temperaturze otoczenia pagji+5°C i wilgotnasci wzglednej powietrza
powyzej 80%. Lakier nano&ipgdzlem lub watkiem rozprowadzgj w kierunku zgodnym z
rysunkiem stojow drewna. Zaleca siaktadanie minimum dwoch warstw, w ogtsich
minimum 16 godzin, stosag szlifowanie mgdzywarstwowe drobnoziarnistym papierem
sciernym. Czas naf@nia kolejnej warstwy natg oceni& praktycznie w zalenosci od
gatunku drewna oraz warunkéw malowania. Czas sclanpojedynczej powtoki w 2C (3
stopnie schricia) wynosi okoto 24 godziny.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyardo malowania powinna
obejmowd:

- sprawdzenie wyghtu powierzchni,

- sprawdzenie czysiol,
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Sprawdzenie wygbu powierzchni pod malowanie naje wykona przez ogtdziny
zewrgtrzne.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nglprzeprowadzi po zakéczeniu ich wykonania:

- nie wczéniej niz po 14 dniach.

6.2.2 Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego

- sprawdzenie zgoddoi barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pkivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twarddci oraz przyczeprigi zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jeli badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie nale uzna& za wykonane
prawidiowo. Gdy ktérekolwiek z badadato wynik ujemny, naley usuré wykonane
powtoki czsciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostl obmiarow robét jest A powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podim, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniersztowa lub
drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dto robdét okréla sk
na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora dfadz

I sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pani

8.1. Odbidr poditaza

Zastosowane do przygotowania pog@tomateriaty powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach patwowych Ilub swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podize, posiadaijce drobne uszkodzenia powinno¢hyaprawione przez
wypetienie ubytkéw zapraywcementowo-wapienrndo robot tynkowych lub odpowiedni
szpachlowk. Podiae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. Selle
odbiér poditaga odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, raiegodiaze przed
gruntowaniem oczgic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powitok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozieenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodri@i ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie rotego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekOwgclperzy odstacych ptatow powtoki,
widocznych okiemladow mdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchrg malowar do
powtok o dobrej jakéci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporwd powtoki na zarysowanie.

8.2.3. Sprawdzenie przyczepoo powitoki do podiea polegajce na probie poderwania
ostrym narzdziem powtoki od podiza.

Wyniki odbioréw materiatow i robot powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycice ptatndci zostal okreslone w umowie.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU RO Str. nr73

NR 200816-III/STWIOR - ANEKS

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.14. DRENA OPASKOWY

CPV: 45231110-9

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Szczegdbtowej Specyfikacji Techniczne

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowe] Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgzianych z wykonaniem drena opaskowego wg
zakresu okrdonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji drenicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowak@a dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wysmionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych Szczegotow Specyfikacp Techniczm
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace
i majace na celu wykonanie odwodnienia pojazdu. W zalyes rob6t wchodzi:
— Wykonanie drenau opaskowego

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowzujacymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jé&kavykonania roboét, ich zgoddé
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Rury drenarskie
Zastosowarure drenarsk karbowan z PVC z filtrem z wiékna kokosowego.
- wymiar gzewn. = 126mm
- wymiar @vewn. = 113mm
— dlugas¢ handlowa: 50m
— wielkos¢ otworu: 1,5x5,0mm
- powierzchnia wlotu: 24,5 [cAimb rury]
2.2. Studzienki drenarskie
Zastosowarure drenarsk z PVC.
- wymiar @315mm

3. SPRZAT.
Roboty mana wykonywg& przy wyciu dowolnego spktu przeznaczonego do
danych robot.
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4. TRANSPORT.
Elementy przewozi dowolnymi srodkami transportu zgodnie z zaleceniami
producenta.

5. WYKONYWANIE ROBOT.

Warunki stosowania drepa opaskowego powinny zostakreslone na podstawie wynikow
bada geologicznych wykonanych przed przyseniem do prac projektowych.

Nalezy sprawdzt, czy izolacja pozioma i pionowa fundamentosgcian piwnicznych zostata
wykonana prawidtowo lub czy jest wystarcga dla danych warunkéw gruntowo-wodnych.
W przypadku oceny negatywnej izolagjaleely wykona ponownie lub dostosowga do
nowych wymaga.

Jeli projekt techniczny budynku nie zawiera zestavdemlementéw dreria, naley
poszczegolne elementy dobragodnie ze schematem dremaRozmieszczenie elementow
drenau naley wykon& zgodnie ze schematem:

- rura drenarska PVC

- studzienka drenarska rewizyjna

- studzienka drenarska zbiorcza

- rura kanalizacyjna

Studzienk drenarsk rewizyjma naleey umiescic w najwyzszym punkcie utzenia rury
drenarskiej w celu odpowietrzenia i rewizji uktadwaz przeprowadzenia okresowego
czyszczenia.

Studzienk drenarsk rewizyjma mozna wykong samemu z typowych elementow systemu
drenarskiego.

Studzienka drenarska zbiorcza zlokalizowana w asiyim potaeniu rury drenarskiej shy
zebraniu woéd dremawych. Przy typowym zastosowani studzienka ma zdamie
odprowadzé wody drenaowe grawitacyjne do kanalizacji deszczowej lub giekodnego;
moze réwnie znale¢ zastosowanie w studniach ogkszejsrednicy w sytuacji, gdy wad
trzeba przepompowa

Rure drenarsk (w otulinie z geowtdkniny dla gruntéw z drobnyctagkow lub w otulinie z
wiokna kokosowego dla gruntdw gliniastych) mgle ukladad na wysokéci fawy
fundamentowej w obsypce z grubeguairu.

taczenie rury drenarskiej z elementami studni dréaenswykonywa& na zasadzie patzen
mechanicznych na tzw. zatrzask.

Na zatamaniach budynku rudrenarsk swobodnie mzna wyging.

Aby prawidiowo zamontow@ drena opaskowy pamta¢ nalezy, ze rury drenarskie
karbowane PVC:

- mazna ukfadé na wszystkich typowych gbokadsciach dla taw fundamentowych,

- nalezy uktad& ze sadkiem min. 3%,

- nalezy obsypé zwirem o maksymalnejrednicy zasipczej @32 w warstwie 100-150mm
wokot rury.

6. KONTROLA JAKO SCI
Kontrola polega na sprawdzeniu elementéw prefabwghtych wg wymaga
podanych w punkcie 2.

7. OBMIAR ROBOT
Jednosti obmiarow jest 1m wykonanej belkielbetowej lub strunobetonowe;.
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8. ODBIOR ROBOT
Odbiér robét obejmuje:
- odbior robét zanikagych i ulegagcych zakryciu
- odbiér kaxcowy
- odbior poszczegolnych robot wg wymagaawartych w niniejszej specyfikaci

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatndci zostam okreslone w umowie
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SZCZEGOLOW A SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST.15. RUSZTOWANIA ZEWNETRZNE

CPV: 45262120-8

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Techniczpe

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe] Specyfikacjichirecznej § wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgdanych z wykonaniem rusztowang zakresu
okreslonego Projektem Budowlano-Wykonawczym p.n.

» ,Remont elewacji budynku nr 5”

Przedmiotowe budynki zlokalizowaney s1a terenie Komendy Wojewddzkiej Policji w
Katowicach przy ul. Koszarowej 17.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1.3

1.3.  Zakres robot obgtych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnai umazliwiajace
I majace na celu monga demonta rusztowa zewrgtrznych w zakresie:
- Wymagania dotycce rusztowa zewretrznych

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS§ Zjodne z obowrujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgodito
z dokumentagj projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Rusztowania

Rusztowania z rur stalowych systemowe, rusztowargenowe zewetrzne
dopuszczone do stosowania na polskim rynku

3. SPRZT.
Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego spkgu przeznaczonego do danych
robot.

4. TRANSPORT.

Materiaty i wyroby naley przechowywé w pomieszczeniach krytych, chraaych
przed cagtym zawilgoceniem. Materiaty i wyroby moa przewozi dowolnymi srodkami
transportu.

5. WYKONYWANIE ROBOT.
5.1. Wymagania dotycace montazu rusztowan
5.1.1. Wykonywanie, ustawianie lub rozbieranie tosan.
Wykonywanie, ustawianie lub rozbieranie rusztayest zabronione:
— zmroku, jgli nie zapewniono @wietlenia sztucznego o dobrej widoczon
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— w czasie gstej mgty, opadow deszcziniegu oraz gotoledzi,

— podczas burzy i wiatru o szybdm wickszej nz 10m/s
5.1.2. Wrytkowanie rusztowa
Uzytkowanie rusztowapowinno by dopuszczone dopiero po jego sprawdzeniu i odbiorze
5.1.3. Posadowienie rusztofiva
Stojaki rusztowania natg postawé na podktadach drewnianych lub innychagoych na
podtazu zapewniajcych roztaenie obcizenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio
wicksze powierzchnie podia. Rozstaw stojakOw nie powiniendwickszy niz:

— w kierunku rownolegtym déciany tj. poprzecznym:

- dla rusztowa drewnianych - 2,50m

— dlarusztowa z rur stalowych — 2,00m

— w kierunku prostopadtym diciany tj. poprzecznym

— dla rusztowa drewnianych — 1,50m

— dlarusztowa z rur stalowych — 1,35m
5.1.4. Zabezpieczenie rusztawa
Stezenia rusztowd przysciennych o wysokii ponad 10m (zalecane dla rusztéveal wys.
9,0m), naley umocowa do stojakéw i rozmieszczana catej dtugéci rusztowania w sposéb
zapewnigjcy nieprzesuwn weztow. W pionie nalgy stzenia rozmieszczaw odstpach
nie wigkszych nz 6,0m.
Szczegolne zalecenia montisstzen i zabezpiecze

— pierwsze sizenie poziome naky zaklada pod pierwsz kondygnacj rusztowania,
znajdujca sie nad podtaem,

— sfezenia poziome naly mocowa bezpdrednio do stojakdw rusztodra

— sfkezenia pionowe naley zakladé@ na zewwtrznych stojakach rusztowa

— stezenia pionowe powinny l&rozmieszczane symetrycznie, a odléghmiedzy
przestami stzonymi nie powinna przekracz®,0m

— konstrukcg rusztowania nafey mocowa dosciany budynku w sposob zapewnigy
statecznéc i sztywna¢ konstrukcji

— odlegta¢ migdzy zakotwieniami nie powinna byvicksza nk 5,0m

— rusztowania o diugmi wickszej nz 10,0m naley dodatkowo kotwd na boczne parcie
wiatru; ckgna kotwace konstruka powinny by umieszczone w ptaszcayie
poziome;j

— odlegta¢ weztdow konstrukcji rusztowania agtiany powinna b§ wicksza nk 35cm;
konstrukcja rusztowania me wystawa ponad najwyej potazong lini¢ kotew nie
wiegcej niz 3,0m a pomost roboczy m® by umieszczony ponad lipkotew nie
wigcej niz 1,5m,

— w przypadku odsurcia rusztowania oéciany ponad 0,2m natg stosowa
balustrady,

— rusztowania powinny posiaflaabezpieczenia przed spadaniem przedmiotow z
rusztowania; rusztowania usytuowane béeganio przy drogach, ulicach oraz w
rejonie przejazdow i prz&j dla pieszych powinny posiagldaszki ochronne z siatek
ochronnych

— przed przysipieniem do prac na rusztowaniach trzeba rusztowaiemt i
sporadzi¢ protokot zerowania
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6. KONTROLA JAKO SCI.

Wymagana jak& materiatbw powinna ky potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jaksi lub znakiem kontroli jakai zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzdnym dokumentem.

Ocena montau konstrukcji powinna obejmowa
— zgodnd¢ metody montau z projektem montal i spetnienie wymadabezpiecznej
pracy
— stan elementow konstrukcji przed mordm | po zmontowaniu
— wykonanie i kompletn& polaczen
— stabilng¢ konstrukcji

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostl obmiarowy robét jest iléé m? zamontowanych rusztowa

8. ODBIOR ROBOT.
Roboty podlegaj odbiorowi

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania dotycce ptatndci zostam okreslone w umowie



