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1. WSTEP
1.1. Przedmiot opracowania
Przedmiotem niniejszego opracowania jest usystematyzowanie zbiorow wymagan dotyczacych:
- zakresu i technologii wykonywania robot,
- wilasciwosci wyrobow budowlanych,
- oceny prawidtowosci wykonania poszczegolnych etapow robot
podczas prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem okladzin posadzkowych dla zadania
p.n. ,,PRZEBUDOWA CZESCI KOMISARIATU POLICJI NR IV w Bytomiu, zlokalizowanego przy
ul. Zabrzanskiej 91”.
® wykonanie oktadzin posadzkowych z ptytek gresowych
® wykonanie cokotow przypodtogowych z gresu
e wykonanie posadzek z wyktadziny PVC

1.2. Zakres stosowania opracowania

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych stanowi dokument przetargowy i
dokument odniesienia podczas realizacji i odbioru rob6t budowlanych zwiazanych z wykonywaniem
okladzin posadzkowych.

1.3. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych

Wytyczne zamieszczone w niniejszym opracowaniu dotycza prowadzenia robot zwiazanych z:

- wykonaniem okladzin posadzkowych z plytek gresowych wraz z wszelkimi robotami
towarzyszacymi (klejenie, spoinowanie zaprawg i silikonem).

- wykonaniem cokotéw przypodlogowych z gresu

- wykonaniem posadzek z wykladziny PVC

Prace nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa opracowana na potrzeby przedmiotowe;j

inwestycji.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét budowlanych

Wykonawca prac ponosi odpowiedzialno$¢ za jako$¢ wykonanych prac, zgodno$¢ robot z
dokumentacja projektowa oraz firmowymi wytycznymi producenta, a takze zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot podano w STO.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot objetych niniejsza specyfikacja oraz ich
zgodno$¢ z umowa, projektem budowlano-wykonawczym, pozostatymi SSTWiOR i poleceniami
Zamawiajacego. Wprowadzanie jakichkolwiek odstgpstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
Zamawiajacego.

1.6 Dokumentacja robot budowlanych objetych SSTWiOR

Dokumentacjg robot budowlanych zwiazanych z wykonaniem oktadzin posadzkowych stanowia:
-Projekt,

-SSTWIiOR,

-Dziennik budowy,

-Dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyroboéw budowlanych zgodnie z Ustawa z 16 kwietnia 2004r o wyrobach budowlanych
(Dz.U.z 2004r Nr 92 poz. 881),

-Protokotly odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych,

-Dokumentacja powykonawcza z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

1.7 Nazwy i kody
Nazwa i kod wg. Wspolnego Slownika Zamoéwien ( CPV)

Grupa, klas.a lub KOD Nazwa
kategoria
Grupa robot 45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
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budowlanych
Klasa robot 45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian
Kategoria robot 45431000-7 Kladzenie plytek
Kategoria robot 45432100-5 Kladzenie i wykladanie podlog

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw podano w STO.

2.2. Warunki transportu i skladowania materialow
Materialy nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w pelnych, fabrycznie zamknigtych opakowaniach z
nienaruszonymi etykietami w suchych warunkach, na paletach. Chroni¢ przed wilgocia i mrozem.

2.3. Plytki gresowe — posadzki i cokoly

Na posadzkach stosowac okladziny z ptytek gresowych wg rysunku i opisu.

Ptytki musza posiadaé¢ certyfikaty Instytutu Szktla, Ceramiki, Materiatow Ogniotrwatych i
Budowlanych oraz atesty PZH.

2.4. Zaprawa Kklejaca do plytek gresowych

Cienkowarstwowa zaprawa do mocowania ptytek gresowych na podlozach odksztalcalnych oraz na
podiozach krytycznych.

Baza — mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami.

Gestos¢ nasypowa — ok. 1,28 kg/dm3

Proporcje mieszania: powierzchnie pionowe i poziome — 1,71 wody na 5 kg, 8,51 wody na 25 kg
Temperatura stosowania — od +5°C do +25°C

Czas wstgpnego dojrzewania — ok. 5 min.

Czas zuzycia — do 2 godz.

Czas otwarty (wg normy PN-EN 12004) — przyczepnos¢ >0,5 MPa po czasie nie krotszym niz 30 min.
Sptyw (wg normy PN-EN 12004) <0,5 mm

Spoinowanie — po 24 h

Przyczepnos¢ (wg normy PN-EN 12004) — poczatkowa >1,0 MPa, po zanurzeniu w wodzie >1,0 MPa,
po starzeniu termicznym >1,0 MPa, po cyklach zamrazania i rozmrazania >1,0 MPa

Odpornos¢ na temperature — od -30°C do +70°C

Wyréb musi by¢ zgodny z norma PN-EN 12004:2002 i posiadac¢ atest PZH na kontakt z woda pitna.
2.5. Spoina elastyczna

Wodoodporna, elastyczna, odporna na zabrudzenia i plesnie zaprawa do spoinowania ptytek
gresowych, o szerokosci spoin do 8 mm, idealnie gladka, odporna na wnikanie wody, uboga w
zwiazki chromu, o wysokiej przyczepnosci.

Baza — mieszanka cementow z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami polimerowymi.

Gestos¢ nasypowa - ok. 1,1 kg/dm3

Proporcje mieszania: 0,61 wody na 2 kg, 1,51 wody na 5 kg,

Czas wstgpnego dojrzewania — ok. 3 min.

Czas zuzycia — do 2 godz.

Temperatura stosowania — od +5°C do +25°C

Ruch pieszy — po 9 godzinach

Odporno$¢ na Scieranie (wg normy PN-EN 13888) <1000 mm3

Wytrzymato$¢ na zginanie(wg normy PN-EN 13888) — po warunkach suchych >3,5 MPa, po cyklach
zamrazania i rozmrazania >3,5 MPa,

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie (wg normy PN-EN 13888) - po warunkach suchych >15 MPa, po cyklach
zamrazania i rozmrazania >15 MPa,

Skurcz (wg normy PN-EN 13888) <2mm/m

Absorpcja wody (wg normy PN-EN 13888) — po 30 min. <2g, po 240 min. <5g,

Odpornos¢ na temperature — od -30°C do +70°C

Wyréb musi by¢ zgodny z norma PN-EN 13888:2004 i posiadac¢ atest PZH na kontakt z woda pitna.
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2.6. Silikon sanitarny

Material do wypeliania spoin migdzy ptytkami ceramicznymi i szczelin przy urzadzeniach
sanitarnych trwale elastyczny, posiadajacy w swoim sktadzie substancje grzybobodjcze, wodoodporny.
Silikon musi by¢ produkowany przez tego samego Producenta co zaprawa do spinowania ptytek

i oferowany w kolorach odpowiadajacych kolorom spoin.

Baza — silikon octanowy

Gestos¢ — ok. 1,0 g/ml

Temperatura stosowania — od +5°C do +40°C

Czas powierzchniowego przesychania — ok. 15 min.

Czas twardnienia — ok. 3 mm w ciagu 24 godzin

Szerokos¢ spoiny — od 5 do 30 mm

Powrét elastyczny >70%

Wiasciwosci mechaniczne przy rozciaganiu dla plytki betonowej — poprzeczny modut rozciagajacy w
temperaturze +23°C  >0,4 N/mm2, poprzeczny modut rozciggajacy w temperaturze -20°C  >0,6
N/mm?2

Wilasciwosci mechaniczne przy statym wydtuzeniu — brak uszkodzenia

Wiasciwos$ci adhezji/kohezji w zmiennych temperaturach — brak uszkodzenia

Zmiana objetosci <10%

Odporno$¢ na sptywanie w temperaturze + 5°C <3, w temperaturze + 50°C <3,

Odporno$¢ na temperaturg — od -40°C do +120°C

Wyréb musi by¢ zgodny z norma PN-EN ISO 11600:2004 oraz posiada¢ atest PZH oraz pozwolenie
Ministra Zdrowia na obrot produktem biobdjczym.

2.7. Wykladziny PVC
Montaz wyktadzin

Przed przystapieniem do montazu zaleca si¢ wykonanie kontroli odbiorczej podtoza. Jesli warunki
podtoza i otoczenia sa odpowiednie mozna przystapi¢ do montazu wyktadzin.

Instalacja wyktadzin.

Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny cata powierzchnia do podtoza za pomoca
kleju odpowiedniego do typu podioza.

W tym celu nalezy zwina¢ plat roztozonej wyktadziny do potowy, a druga cze¢s$¢ zabezpieczy¢ przed
przesunigciem. Nastgpnie na odstonigty fragment podioza za pomoca pacy zabkowanej rozprowadzi¢
klej.

Gdy klej uzyska odpowiednia sit¢ klejaca nalezy doktadnie docisnaé wykladzing po podktadu, a
nastepnie catg powierzchnig przewalcowaé walkiem dociskowym o cigzarze ok. 35 — 70 kg.
Ewentualne slady kleju wystgpujace w obrgbie spoin nalezy mozliwie szybko usuna¢ mokra szmatka.
Przygotowanej posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godziny.

Podczas montazu nalezy zachowac dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich warstwach
posadzki, a nastgpnie zakry¢ je profilem maskujacym.

Arkusze wyktadzin heterogenicznych z przezroczysta warstwa uzytkowa, w celu uniknigcia
ewentualnych réznic w odcieniach na sasiadujacych ze soba krawedziach, nalezy uktadac¢
naprzemiennie tak, aby prawe brzegi fabryczne sasiadowaty z prawymi, a lewe z lewymi.

Spawanie na gorqco

W celu wykonania szczelnej posadzki zaleca sig, aby wszystkie polaczenia migdzy arkuszami lub
ptytkami zostaty pospawane na goraco sznurem do spawania.

Spawanie stykow mozna rozpocza¢ po uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt wczesne
przystapienie do taczenia stwarza niebezpieczenstwo odspajania si¢ wyktadziny na stykach w skutek
dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej,

Styki wyktadziny sfrezowac¢ za pomoca recznej lub automatycznej frezarki,
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po wykonaniu spawania nadmiar sznura wystajacy ponad powierzchni¢ arkuszy nalezy $ciac¢, aby
tworzyt z wyktadzing jedna powierzchnig. Scinanie nadmiaru sznura wykonujemy w dwoéch etapach:
wstepne Scinanie spawu, ktore nalezy wykonaé specjalnym nozem z natozona prowadnica lub za
pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposob, aby sznur zostat $ciety ok. 1 mm
nad powierzchnia wyktadziny. Scinanie to mozna wykonywaé, gdy wykonany spaw jest jeszcze
cieply,

wlasciwe $Scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajac uwage, aby nie uszkodzi¢
brzegdéw wykladziny. Scinanie to nalezy prowadzi¢ dopieropo catkowitym wystygnigciu spawu.

Spawanie na zimno.

Wykonanie spawania na zimno zaleca si¢ prowadzi¢ w przypadku montazu wyktadzin domowych,
montazu drobnych elementdéw (np. logo,) lub jezeli wprowadzenie sznura zaburzytoby cata
kompozycje kolorystyczna pomieszczenia:

w celu wykonania spawania na zimno nalezy doktadnie dopasowac wyktadzing i oczyS$ci¢ spoing,
przyklei¢ tasme (klejaca, malarska) szerokos$ci 2-3 cm na styku docigtych wyktadzin, a nastgpnie
nacia¢ tasme wzdhuz szczeliny, w nacigcie wprowadzi¢ koncowke tuby z klejem tak, aby dotykata
podtoza, ciagna¢ powoli tubg trzymajac ja pod katem ok. 30 stopni i ostroznie wyciska¢ zel, po
catkowitym wyschnigciu zelu, tj. ok. 30 min, nalezy zerwac tasme zabezpieczajaca.

Prace wykonczeniowe

Aby cala posadzka nabrata ostatecznego wygladu i spetniata wszystkie warunki uzytkowania nalezy
odpowiednio wykonczy¢ ja przy Scianach pomieszczenia przy pomocy wywinigcia wyktadziny na
cokol. Wyktadzina dzigki swojej elastycznosci nadaje si¢ do wykonania cokotow na $cianie. Cokot
$cienny powinien by¢ kazdorazowo wykonany w przypadku instalacji wyktadziny w pomieszczeniach
mokrych lub o podwyzszonych wymaganiach higienicznych. Wysokos$¢ cokotu powinna wynosi¢ min.
10 cm, a krawedz podtoga/sciana powinna by¢ wykonana w sposob tagodny z zastosowaniem
wyprofilowanej listwy narozne;.

3. SPRZET

Wykonawca zobowiazuje si¢ do zapewnienia kompletnego zestawu narze¢dzi, niezbgdnych do
prawidlowego 1 terminowego wykonania prac.

Cigcie sprzetem nie powodujacym wyszczerbien i spgkan.

4. TRANSPORT

Wykonawca zobowiazuje si¢ do zapewnienia srodkow transportu niezbgdnych do prawidtowego i
terminowego wykonywania prac oraz roztadunku materiatow.

Do transportu materialdow nalezy wykorzystaé samochody skrzyniowe, posiadajace mozliwos¢
zabezpieczenia fadunku przed czynnikami atmosferycznymi.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH

5.1. Wymagania ogélne

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ przygotowania

podtoza. Podtoza powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkow antyadhezyjnych i

starych powlok, bez rakéw, peknig¢ i ubytkow. W przypadku podtdéz nasiakliwych zaleca sig

zagruntowanie preparatem gruntujacym. W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze

powinno speinia¢ nast¢pujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powlok
malarskich,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolna o dlugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na
dhugosci faty,
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- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2mm na Im.
Przed przystapieniem do =zasadniczych robdt okladzinowych nalezy przygotowal wszystkie
niezb¢dne materiaty, narzedzia i sprzgt oraz rozplanowaé sposob uktadania plytek. Potozenie
ptytek nalezy rozplanowaé wg stosownego rysunku, uwzgledniajac ich wielkos$¢ i przyjeta szerokos¢
spoin. Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycije klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje
klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawegdzia pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢
powierzchni¢ zgbata krawedzia ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna
by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywac cala powierzchni¢ podioza. Wielos¢ zebow pacy zalezy
od wielkoéci plytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ 6 zgbow 1 konsystencja kompozycji
sprawiaja, ze kompozycja nie wyplywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
ptytki. Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej
w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci plytek wynosi okoto 4-6 mm.
Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunacé
wktadki dystansowe. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od
utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreSlony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawegdzie plytek sa nasiakliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe¢ do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny poca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisna¢ w
przestrzenie migdzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu
spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca
si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegodlnie dotyczy to
plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

5.2. Wykonanie okladzin z plytek gresowych (posadzka i cokél) — wymagania szczegélowe
Oktadziny z ptytek gresowych wykona¢ na posadzkach i cokotach $cisle wg stosownego rysunku.

Plytki gresowe posadzkowe mocowa¢ na wysokoelastycznej zaprawie klejowej po catkowitym
wyschnigciu  podptytkowej  izolacji  przeciwwilgociowej  .Stosowaé¢  zaprawe  klejowa
cienkowarstwowa, przeznaczong do mocowania ptytek ceramicznych na podtozach odksztatcalnych
oraz na podlozach krytycznych. Zaprawg¢ mozna stosowa¢ na tynkach cementowo-wapiennych o
wieku min. 28 dni i wilgotnosci ponizej 4%. Nierownosci podtoza do 5 mm moga by¢ dzien wczesniej
wypetnione ta sama zaprawa klejowa. W przypadku wigkszych nierowno$ci i ubytkow nalezy
zastosowac szpachlowke tego samego producenta co zaprawy klejowej. Zawartos¢ opakowania nalezy
wsypywac do doktadnie odmierzone;j ilosci czystej wody i miesza¢ za pomoca wiertarki z mieszadlem,
az do uzyskania jednorodnej masy. Zaprawg rozprowadza¢ po podlozu paca zgbata. Wielkos$¢ zebow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrana konsystencja i wielko$¢ zgbow pacy sprawiaja,
ze docisnigta ptytka ceramiczna nie sptywa z plaszczyzny pionowej, a zaprawa pokrywa min. 65%
powierzchni montazowej ptytki. Ptytek nie wolno moczy¢ w wodzie! Nalezy uktada¢ je na zaprawie i
dociska¢ poki zaprawa lepi si¢ do rak. Nie uktadac ptytek na styk. Spoinowanie mozna wykona¢ nie
wezesniej niz po 24 godzinach. Swieze zabrudzenia zaprawa zmywaé woda, a stwardniate usuwaé
mechanicznie.

Prace nalezy wykonywaé¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C. Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +23°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 50%. W
innych warunkach nalezy uwzgledni¢ krétszy lub dtuzszy czas schnigcia materiatu.
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- Do fugowania zastosowac¢ elastyczng spoing w kolorze $cisle dostosowanym do koloru ptytek.
Spoina musi by¢ wodoodporna, elastyczna, odporna na zabrudzenia i plesnie i przeznaczona do spoin
o szerokosci do 8 mm. Krople wody majg utrzymywac si¢ na niej w formie perelek nie wnikajac w jej
strukturg. Do spoinowania mozna przystapi¢, gdy material mocujacy plytki jest stwardnialy i
wyschnigty. Oczyszczone brzegi plytek nalezy zwilzy¢ wilgotna gabka. Do odmierzonej ilosci czystej
i chlodnej wody wsypywaé spoing i miesza¢, az do uzyskania jednorodnej masy bez grudek. Nie
uzywac rdzewiejacych naczyn lub narzedzi. Zaprawe rozprowadzaé po powierzchni ptytek gumowa
packa lub zgarniakiem. Po ok. 15 minutach nadmiar materiatu zebra¢ wilgotna i czgsto ptukana gabka.
Wyschnigty nalot usunaé z ptytek sucha szmatka. Ruch pieszy jest mozliwy po ok. 9 godzinach.
Pierwszy kontakt z woda jest mozliwy po 24 godzinach. W ciagu pierwszych 5 dni po wykonaniu
okladzin uzywac tylko czystej wody, bez zadnych srodkéw czyszczacych.

Prace nalezy wykonywaé¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do
+25°C. Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +23°C i wzglednej wilgotnosci powietrza 50%. W
innych warunkach nalezy uwzgledni¢ krotszy lub diuzszy czas schnigcia materiatu. Zbyt intensywne
przecieranie spoin moze spowodowaé odslonigcie kruszywa i w konsekwencji ich szorstka
powierzchnig. Intensywne przemywanie spoin duza iloscia wody moze obnizy¢ efekt odpornosci na
wnikanie wody.

W celu dokladnego umocowania ptytki i utrzymania szeroko$ci spoiny nalezy stosowaé wktadki
dystansowe. Zaleca si¢ aby szerokos$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
od 200-600mm okoto 3mm

Ptytki gresowe posadzkowe mocowaé na wysokoelastycznej zaprawie klejowej po catkowitym
Uwaga:

Nie stosowac¢ flizowek. Ptytki na polaczeniach wypuktych nalezy fazowac!

W przypadku silikonowania szczeliny nalezy wypetnia¢ w sposob ciagly, nie pozostawiajac w nich
pustych przestrzeni. W ciagu 5 minut powierzchni¢ wypetnienia nalezy spryska¢ wodnym roztworem
mydla i wygladzi¢ podobnie zwilzanym narzedziem, usuwajac jednocze$nie nadmiar materiatu.
Spoina musi mieé¢ ksztalt uniemozliwiajacy gromadzeniu si¢ na niej wody. Swieze zabrudzenia
silikonem nalezy zmy¢ spirytusem, stwardniale mozna usuna¢ mechanicznie. Prace nalezy
wykonywa¢ w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +5°C do +40°C.
Wszelkie dane odnosza si¢ do temperatury +23°C i wzglednej wilgotno$ci powietrza 50%. W innych
warunkach parametry materialu moga ulec zmianie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT I MATERIALOW

6.1. Kontrola jakos$ci robét

Kontrola jakosci wykonania robot odbywa si¢ na biezaco po zakonczeniu kazdego etapu robot
oktadzinowych i polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i
wytycznymi zawartymi w niniejszej specyfikacji oraz poleceniami inspektora nadzoru.

W interesiec Wykonawcy jest dokonanie wstgpnej oceny stanu podloza oraz jakosci i zgodnosci
dostarczonych materiatdbw budowlanych, jak réwniez prowadzenie biezacej kontroli wykonywanych
robot — po ukonczeniu kazdego etapu robot okladzinowych. Ma to na celu prawidtowe wykonanie
zleconych prac w ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie tego obowiazku prowadzi¢ moze do
nawarstwiania si¢ kolejnych biedéw, co w konsekwencji skutkowaé bedzie zla jakoscia prac,
koniecznoscia dokonania poprawek i ewentualnoscia zastosowania kar umownych przez
zleceniodawce.

Etapy robot podlegajace kontroli:
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie oktadzin z ptytek gresowych,
- wykonanie spoinowania,
- wykonanie oktadzin z wyktadzin dywanowych w postaci ptytek,
- wykonanie cokotéw przypodtogowych

Badania przed przystapieniem do robot
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Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem okladzin badaniom powinny podlegaé

materialy, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie materialy — ptytki,

kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spelnia¢ wymagania odpowiednich

norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji

projektowej. Kazda partia materiatow dostarczona na budowg musi posiadac certyfikat lub deklaracjg

zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasno$ci technicznych z okre§lonymi w normach i

aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do

wykonywania robdt oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzglgdem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa late,

- sprawdzenie spadkow podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej ltaty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscia do Imm

- sprawdzenie  prawidlowosci wykonania w  podkladzie szczelin  dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami niniejszej specyfikacji oraz wpisywane do

dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania oktadzin z dokumentacja
projektowa 1 niniejsza specyfikacja. Prawidlowos¢ ich  wykonania wywiera wplyw na
prawidlowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych”.

Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan

dotyczqcych wykonanych oktadzin a w szczegolnosc1
zgodnosci z dokumentacja projektowa i1 wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy

oktadzin powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie prawidlowosci ulozenia wyktadzin dywanowych oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem wyktadzin

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia cokotdow oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé wizualnie
1 porownaé z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem cokolow

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tata a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnig¢tego wzdtuz spoin na
catej ich dlugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie zwiazania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gluchy dzwigk jest dowodem nie
zwiazania plytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarka z
doktadnoscia do 0,5 mm,
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- grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot
lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j.

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej specyfikacji i

opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli Zamawiajacego i

Wykonawcy.

Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin

Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

— cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktoérych roznorodno$¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypekliona klejem (warunek wlasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na calej dtugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci
1 m i 3 mm na dlugosci calej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

6.2. Kontrola jakoSci materialow i wyrobow

Wszystkie stosowane materialty musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz
dokumentéw odniesienia (aprobat technicznych lub norm) i posiada¢ deklaracje zgodnosci wydane
przez producenta.

Po stwierdzeniu formalnej przydatnosci wyroboéw i1 materiatdéw, nalezy dokonaé sprawdzenia
zgodnosci asortymentowej, jakoSciowej oraz ilosciowe;.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spelniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty nie spelniajace wymagan zostanag wbudowane lub zastosowane, to
na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wtasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okreSlonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ poprawione przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade¢ za nie majaca
zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizona jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w STO.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa dla okladzin z plytek ceramicznych jest m* (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robdt podano w STO.
Przy wykonywaniu robot objetych niniejsza specyfikacja nalezy stosowac:

- odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, polegajace na koncowej ocenie ilosci i
jako$ci wykonanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji obiektu ulegaja zakryciu lub
zanikaja;

- odbiory czesciowe polegajace na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czg$ci robdt, ustalonych
w szczegdlowych warunkach umowy, w ktorych okresla si¢ réwniez terminy odbioréw
czesciowych;
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odbiory ostateczne polegajace na ocenie ilosci i jakosci cato$ci wykonanych robot oraz
ustalenia koncowego wynagrodzenia za ich wykonanie. Przedmiotem odbioru koncowego
moze by¢ tylko calkowicie zrealizowana umowa.

Czynnosci odbiorowych dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego. Z przeprowadzonych

czynnos$ci odbiorowych sporzadza si¢ protokoly. Protokot odbioru koncowego podpisywany jest przez
zamawiajacego dopiero po usunigciu przez Wykonawce wad ewentualnie stwierdzonych w trakcie
odbioru robot.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SSTWiOR i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w STO.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? okladzin z plytek obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatdw na miejsce wbudowania,

wykonanie oktadzin, spoinowanie,

przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

9.3. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* okladzin z wykladziny dywanowej obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,

wykonanie oktadzin,

przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. AKTY PRAWNE I NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZANE

[1]
[2]

[3]
[4]

[5]
[6]
[7]
[8]
[9]
[10]
[11]
[12]

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (Dz.U. 1994 nr 89, poz.414 z p6zniejszymi
zmianami);

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.)

PN-EN 12004:2002 Norma pt. ,,Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne”.
PN-EN 13888:2004 Norma pt. ,,Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne”;

PN-EN ISO 11600:2004 Norma pt. ,,Konstrukcje budowlane - Wyroby do uszczelniania -
Klasyfikacja i wymagania dotyczace kitow”,

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B II1.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasiakliwosci
wodnej E<3%. Grupa B 1.

PN-EN 177:1997 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B 11 b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A I.

10
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[17]
[18]
[19]
[20]
[21]
[22]
[23]
[24]
[25]
[26]
[27]

[28]
[29]

[30]
[31]
[32]
[33]

[34]
[35]

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasiakliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A I b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwosci wodnej,
porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i sity tamiace;.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspoétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na wglebne
$cieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia
wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornos$ci.
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
oceny zgodno$ci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace
w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE
(Dz.U. 2004 Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz.U. 2004 Nr 198 poz. 2041 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 czerwca 2004r. w sprawie kontroli
wyroboéw budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz.U. 2004 Nr 130, poz. 1386).
,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych”, tom I ,,Budownictwo
og6lne”, Wydawnictwo ,,Arkady”, Wydanie 4, Warszawa 1990.
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